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Elektroda ciagta do piecow elektrycznych.

Zgloszono 26 pazdziernika 1927 r,
Udzielono 8 stycznia 1931 r.

Wynalazek dotyczy sposobu laczenia
odcinkéw elektrod ciaglych, ktérych gltow-

‘nym skladnikiem jest wegiel lub inny ma-

terjal przewodzacy i ktérych uzywa si¢ do
piecow elektirycznych lub tez na anody i
katody do celéw elektrolizy.

Celem wynalazku jest osiagniecie cia-
glej, nieprzerwanej pracy elektrod i unik-
nigcie jakichkolwiek odpadkéw przez uzu-
pelnianie zuzywanej elektrody nowemi od-
cinkami w czasie ruchu, bez przerywa-
nia pradu wzglednie tylko z oslabianiem
go na czas pewien, jednak tak krotki, ze
praktycznie nie daje strat zadnych, w
szczegélnosci nie wywoluje ozigbienia sie
kapieli pod elektroda, o ile chodzi o piece

elektryczne. Ksztalt przekroju, jego wiel-
ko$¢, sposob wyrobu i materjal elektrody
moga byé¢ dowolne.

Jak wiadomo, przy obecnie uzywanych
konstrukcjach elektrody umocowywa sig
nieruchomo w odpowiednim uchwycie,
przez ktéory zazwyczaj rownoczesnie do-
prowadza si¢ prad elektryczny. Po pew-
nym czasie elektroda zuzyje sie tak dale-
ce, ze pozostala jej resztke trzeba z pieca
usunaé, a do uchwytu wstawi¢ nowg elek-
trode, przez co powstaja znaczne przerwy
w ruchu i straty w postaci odrzucanych
resztek i ochtadzanie si¢ pieca. Istnieje je-
szcze inny sposob, wedlug ktérego otrzy-
muje si¢ elektrode ciagla przez wyréb jej



wprost na piecu zapomoca ubijania masy
weglowej z terem lub podobnemi skladni-
kami w odpowiedniej rurze i nastepnie
spiekania jej pradem roboczym. Przy sto-
sowaniu tego sposobu otrzymuje si¢ jednak
elektrody gorsze od elektrod, wypalonych
w fabryce.

Wynalazek niniejszy dotyczy elektrody
ciaglej, przedtuzanej odcinkami, fabryko-
wanemi sposobem dowolnym, w dowolnym
czasie i miejscu, posiadajacemi dowolny
ksztalt, przekréj i wykonanemi z dowol-
nego odpowiedniego materjalu. Na rysun-
kach przedstawiono przyklady wykonania
elektrody wedlug wynalazku. Przedsta-
wione na rysunkach elektrody posiadaja
ksztalt prostokatny, najczesciej stosowany.
Fig. 1 przedstawia rzut jednego odcinka
elektrody na plaszczyzne pionowa, réwno-
legta w tym przypadku do najszerszej
§ciany tej elektrody. Posiada ona u dolu
wykréj, stanowiacy gniazdo w ksztalcie
jaskoélczego ogona, u gory zas odpowiedni
czop tego samego ksztaltu, tak ze czop od-
cinka poprzedniego mozna wsuwaé w wy-
kréj nastepnego, jak to uwidoczniono na
fig. 2. Ilos¢ wykrojow w jednym odcinku
oraz ich wymiary zalezeé¢ beda od wielko-
§ci i materjalu elektrod. Cecha charakte-
rystyczna jednak opisanego polaczenia jest
to, ze wszystkie $cianki czopa i gniazda,
stanowiacych polaczenie na jaskélczy o-
gon, albo tylko boczne sa zbiezne w kie-
runku prostopadtym lub prawie prostopa-
dlym do osi elektrody, a ptaszczyzny ich
tworZa $ciany ostrostupa scietego, jak to
wyznaczono na fig. 3. Katy zbieznosci scia-
nek czopa i gniazda zalezne sa od mate-
rjalu elektrody; wyznacza si¢ je doswiad-
czalnie. Poszczegolne scianki boczne czopa
lub gniazda moga sie zbiega¢ ze soba w
réznych punktach, a wiec moga leze¢ na
écianach réznych ostrostupéw, chodzi bo-
wiem tylko o to, aby otrzymaé klinowe za-
ciskanie si¢ czopa w gniezdzie, co zapew-
nia dobry styk elektryczny pomiedzy od-
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cinkami elektrody, a przy elektrodach we-
glowych umozliwia spiekanie si¢ ich pod
wplywem goraca w jedna calos¢ (na piecu
lub poza jego obrebem). Fig. 4 przedsta-
wia korice dwéch odcinkéw elektrody w
chwili wsuwania czopa jednego odcinka w
gniazdo drugiego. Strzalka podaje kieru-
nek ruchu odcinka gérnego, odcinek dolny
jest w tym przypadku nieruchomy. Widaé
tez na tej figurze s$cigcie $cianek czolo-
wych czopa i gniazda. Przed wykonaniem
opisanego polaczenia mozna powierzchnie
przylegajace posmarowaé¢ odpowiednia
masa (spoidiem, kitem). Elektroda wedlug
wynalazku moze by¢ przedluzona w czasie
pracy bez wyciagania jej z pieca.

Fig. 5 przedstawia schematycznie piec
z elektroda wedlug wynalazku.

Elektroda a zawieszona .]est w odpo-
wiednim uchwycie b, trzymajacym ja na
pozadanej wysokosci na piecu e. Litera f
na fig. 5 oznacza pomost izolowany. Prad
doprowadza si¢ przewodem ¢ do uchwytu
b lub tez innym odpowiednim sposobem.
Zanim zuzycie elektrody w czasie pracy
pieca przekroczy dopuszczalne granice,
dotacza si¢ nowy odcinek elektrody d po-
nad piecem przez nasunigcie go na swo-
bodny koniec elektrody a, przyczem czop i
gniazdo polaczone na ogon jaskélczy za-
chodza na siebie, poczem wtlacza si¢ nowy
odcinek elektrody az do mocnego doci-
$niecia sie do siebie scianek. Gdy zuzycie
elektrody osiagnie dopuszczalng granice,
przesuwa sie elektrode cala w uchwycie b
zapomoca odpowiedniego urzadzenia na
rysunku nie podanego i nie wchodzacego w
zakres niniejszego wynalazku.

Zastrzezemie patentowe.

Elektroda ciggta do piecéw elektrycz-
nych, znamienna tem, ze jej odcinki pola-
czone s ze soba na jaskélczy ogon, przy-
czem S$cianki boczne gniazda oraz czopa,
stanowiacych polaczenie na ogon jaskét-



czy, sa zbiezne w kierunku prostopadiym
lub prawie prostopadlym do osi elektrody,
dzigki czemu nowy odcinek elektrody przy
jego nasuwaniu na koniec elektrody doci-
ska sie mocno do niej, co zapewnia dobry

styk elektryczny i umozliwia pézniejsze
spiekanie si¢ elektrody w jedna catosé.

Panstwowa Fabryka Zwiazkéw
Azotowych w Chorzowie.



Do opisu patentowego Nr 12888.
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 12888.
Ark. 2.

Ny

- — '—- ””” F—/-
l__
[
|
I
d
e
& —
. F -
L
B RAAZ1 211 1A S HILLLL 11174
b ¢ [ 4

N

Al

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.




	PL12888B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


