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©  Nietvorrichtung. 

Die  Nietvorrichtung  hat  zum  Ermitteln  der  Länge  der  in 
Abhängigkeit  von  den  Materialdicken  zu  verwendenden 
Nieten  10  einen  Steuerkolben  4,  der  vor  dem  eigentlichen 
Vernieten  einen  Niederhalter  6  gegen  das  Blechpaket  11 
schiebt  und  über ein  Meßlineal  7  die  gemessene  Materialdic- 
ke  und  damit  Nietlänge  ermittelt.  Das  Meßergebnis  wird 
über  eine  Meßleitung  einer  Nietzufuhrvorrichtung  15  mitge- 
teilt,  die  den  Niet  10  mit  der  erforderlichen  Länge  zum 
Bohrloch  bringt.  Durch  den  Arbeitskolben  2  und  Steuerkol- 
ben  4  wird  eine  genaue  Schließkopfhöhe  erreicht. 

Die  Energiezufuhr  zum  Arbeitskolben  2  und  Steuerkol- 
ben  4  der  Nietvorrichtung  erfolgt  von  eine  Pumpe  32  aus 
über  ein  Steuerventil  27  und  ein  Meßventil  28. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   eine  N i e t v o r r i c h t u n g   mit  einem  A r b e i t s z y l i n d e r   und 

einem  darin  von  einem  Druckmit te l   axial  ve r sch i ebba ren   Arbe i t sko lben   mit  i n  

einem  N i e d e r h a l t e r   ge füh r t en   Stempel,   wobei  der  Arbe i t sko lben   b e i d s e i t i g  

durch  Änderung  der  S t e l lung   eines  S t e u e r v e n t i l s   von  einem  Druckmittel   b e a u f -  

s ch l agba r   i s t   und  beim  Nieten  auf  der  der  N i e t v o r r i c h t u n g   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  

Sei te   der  zu  v e r n i e t e n d e n   Teile   an  einem  Gegenhal te r   mit  N i e t zu füh re r   a n -  

l i e g t .  

Solche  N i e t v o r r i c h t u n g e n   sind  z.B.  durch  die  DE-OS  18  03  479  bekannt  und  haben 

den  Nach te i l ,   daß  sie  bei  Verwendung  u n t e r s c h i e d l i c h   langer   Nieten  s t e t s   umge- 

baut  werden  müssen.  Dies  i s t   vor  allem  im  Flugzeugbau  n a c h t e i l i g ,   wo  die  Mate- 

r i a l d i c k e n   und  somit  auch  die  Nie t längen  schon  im  Bereich  best immter  Baugrup-  

pen  u n t e r s c h i e d l i c h   s i n d .  

Aufgabe  der  Erfindung  i s t   es  daher,   eine  N i e t v o r r i c h t u n g   so  zu  g e s t a l t e n ,   daß 

mit  ihr  ohne  besondere  Umbaumaßnahmen  Nieten  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Länge  verwendet  

werden  können.  Diese  Aufgabe  wird  dadurch  g e l ö s t ,   daß  in  der  N i e t v o r r i c h t u n g  

p a r a l l e l   zum  A r b e i t s k o l b e n   ein  S teuerko lben   angeordnet   und  mit  dem  N i e d e r h a l -  

t e r   bis  zum  Anliegen  an  die  zu  verbindenden  Tei le   axial  ve r sch i ebba r   g e f ü h r t  

is t   und  daß  der  S t eue rko lben   über  eine  Meßleitung  mit  e iner   N i e t z u f ü h r v o r -  

r ich tung   für  u n t e r s c h i e d l i c h   lange  Nieten  verbunden  i s t .  

Beim  Arbei ten  wird  zunächst   der  S teuerkolben   b e a u f s c h l a g t   und  schiebt   den  m i t  

ihm  verbundenen  N i e d e r h a l t e r   bis  auf  die  zu  ve rn ie t enden   Te i le .   Mit  d i e s e r  

Verschiebung  des  N i e d e r h a l t e r s   aus  se iner   Ruhelage  heraus  wird  die  M a t e r i a l -  

dicke  gemessen  und  so  die  Länge  des  zu  verwendenden  Nietes  e r m i t t e l t .   Das  e r -  

m i t t e l t e   Maß  für  die  Nie t l änge   wird  der  N i e t z u f u h r v o r r i c h t u n g   m i t g e t e i l t ,   d i e  

den  e r f o r d e r l i c h e n   Niet  auswählt   und  in  die  v o r b e r e i t e t e   Bohrung  e i n f ü h r t ,   wo 

er  dann  durch  D r u c k m i t t e l b e a u f s c h l a g u n g   des  S teuerkolbens   vom  Stempel  mi t  

einem  Schl ießkopf   versehen  w i r d .  

In  w e i t e r e r   Ausges t a l t ung   der  Erfindung  dienen  die  Merkmale  des  Anspruches  2 

dem  e i g e n t l i c h e n   Nie tvorgang ,   während  die  Merkmale  des  Anspruches  3  zum 



Zurückziehen  des  A r b e i t s k o l b e n s   e r f o r d e r l i c h   s ind,   wobei  die  Merkmale  des  An- 

spruches  4  das  dabei  e r f o r d e r l i c h e   Zurückziehen  des  S teue rko lbens   e r m ö g l i c h e n .  

Anspruch  5  b e t r i f f t   die  zweckmäßige  Anordnung  des  N i e d e r h a l t e r s   und  des  m i t  

ihm  verbundenen  Meßl inea ls   zum  Ermi t t e ln   der  N i e t l ä n g e .  

Die  Ansprüche  6  und  7  b e t r e f f e n   die  Befes t igung  des  Meßl ineals   am  S t e u e r k o l b e n  

und  die  Meßfeder  nach  Anspruch  8  g e w ä h r l e i s t e t   das  e inwandf re i e   Z u r ü c k b r i n g e n  

des  Meßlineals  in  die  A u s g a n g s s t e l l u n g ,   damit  der  folgende  Arbei tsgang  zum  E r -  

m i t t e l n   der  Nie t länge   e i n g e l e i t e t   werden  kann.  

Die  Maßnahmen  nach  Anspruch  9  b e t r e f f e n   die  an  sich  bekannten  Verb indungen  

zwischen  den  Druckräumen  über  Vent i le   zur  Pumpe  bzw.  zum  Tank.  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Erfindung  i s t   in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t .  

Der  A r b e i t s z y l i n d e r   1  i s t   über  einen  Gegendruckbügel  14  mit  e iner   N i e t z u f u h r -  

vo r r i ch tung   15  oberhalb   der  Blechpaketes   11  ve rbunden .  

Die  Pumpe  32  f ö r d e r t   das  Druckmit tel   aus  dem  Tank  31  durch  die  D r u c k m i t t e l -  

l e i t ung   30,  das  S t e u e r v e n t i l   27  sowie  durch  die  Rückho l le i tung   24  in  den 

Ringraum  17,  wo  es  durch  Beaufschlagung  der  Ringf läche   2d  des  A r b e i t s k o l b e n s  

2,  diesen  in  der  g e z e i c h n e t e n   Lage  auf  dem  Kolbenanschlag  le  hä l t .   Die  S t e u -  

e r f e d e r   9  drückt  den  S t eue rko lben   4  mit  seinen  Anschlagzapfen  4e  gegen  den 

Bohrungsboden  lg  und  häl t   ihn  in  der  d a r g e s t e l l t e n   Lage.  Das  im  Ringraum  20a 

am  Boden  des  A r b e i t s k o l b e n s   2  vorhandene  Druckmittel   s t römte ,   solange  d e r  

S teuerkolben   4  die  g e z e i c h n e t e   S te l lung   noch  nicht  eingenommen  h a t t e ,   durch  

den  Kanal  23  in  den  Ringraum  18  und  ge langte   durch  die  N i e t d r u c k l e i t u n g   25 

sowie  das  S t e u e r v e n t i l   27  und  die  D r u c k m i t t e l l e i t u n g   29  in  den  Tank  31.  Auch 

strömte  das  Druckmit te l   aus  dem  Bohrungsboden  lg  durch  die  Nie tmeßle i tung   26 

und  das  Meßventil  28  in  die  zum  Tank  31  führende  D r u c k m i t t e l l e i t u n g   29 .  



Zum  Nieten  wird  das  Meßventil  28  umgescha l t e t   und  das  Druckmit tel   durch  d i e  

Nie tmeß le i tung   26  in  den  Bohrungsboden  19  g e l e i t e t .   Der  S teue rko lben   4  v e r -  

sch ieb t   das  Meßlineal  7  entgegen  dem  Druck  der  Meßfeder  8  und  der  S t e u e r f e -  

der  9  gegenüber  dem  Kolbenboden  2a  und  bewirkt   das  Anlegen  des  in  e iner   Nie -  

d e r h a l t e r b o h r u n g   1a  des  A r b e i t s z y l i n d e r s   1  ge führ ten   N i e d e r h a l t e r s   6  an  das  

untere  Blechpaket   11.  Der  gefahrene   Weg,  d.h.  die  Dicke  des  Blechpake tes   11 

wird  am  Meßlineal  7  e r m i t t e l t .   Nun  wird  über  die  N i e t z u f ü h r v o r r i c h t u n g   15  d e r  

en t sp rechende   Niet  10  in  seine  v o r b e r e i t e t e   Bohrung  e i n g e f ü h r t   und  dort  vom 

Gegenha l te r   12  während  des  Nietens  g e h a l t e n .  

Durch  Umschalten  des  S t e u e r v e n t i l s   27  gelangt   das  von  der  Pumpe  32  g e f ö r d e r t e  

Druckmit tel   durch  die  N i e t d r u c k l e i t u n g   25  in  den  Ringraum  18  und  von  d iesem 

durch  den  Kanal  23  in  den  Ringraum  20,  der  schon  nach  der  e rs ten   Bewegung  des  

A r b e i t s k o l b e n s   2  durch  den  Ringraum  20a  ve rg röße r t   wird  und  somit  eine  g roße  

Fläche  zum  Beaufschlagen  des  A r b e i t s k o l b e n s   2  hat.  Dieser  bewirkt  das  Ver -  

schieben  des  Stempels  3  in  e iner   Stempel bohrung  6a  des  N i e d e r h a l t e r s   6  zum 

Niet  10  und  b i l d e t   so  den  Sch l i eßkopf   13.  Dabei  fähr t   der  Arbe i t sko lben   2  mi t  

dem  Stempel  3  nur  soweit  vor,  wie  der  S teue rko lben   4  mit  dem  N i e d e r h a l t e r   6 

vorgefahren   i s t ,   d.h.  der  Abstand  34  wird  wieder  h e r g e s t e l l t   und  bestimmt  so 

die  Sch l ießkopfhöhe   33  des  Nietes  20  unabhängig  von  der  Dicke  des  B l e c h p a k e t e s  

11.  

Der  Rücklauf  des  Arbe i t sko lbens   2  wird  e i n g e l e i t e t   durch  Umschalten  des  Meß- 

v e n t i l s   28  in  die  d a r g e s t e l l t e   S c h a l t s t e l l u n g .   Das  Druckmittel   aus  dem  Raum 

un te rha lb   des  Ringkolbens  4d  strömt  durch  die  Nie tmeßle i tung   26  und  das  Meß- 

ven t i l   28  sowie  durch  die  D r u c k m i t t e l l e i t u n g   29  in  den  Tank  31.  Der  S t e u e r k o l -  

ben  4  wird  durch  die  S t e u e r f e d e r   9  nach  unten  bewegt.  Ebenso  fo lg t   der  N i e d e r -  

h a l t e r   6  und  das  durch  einen  S c h l i t z   lb  des  A r b e i t s z y l i n d e r s   1  re ichende  Meß- 

l inea l   7  m i t t e l s   der  im  F e d e r s c h l i t z   2b  geführ ten   Meßfeder  8.  Das  Drucköl  aus 

dem  Raum  20/20a  strömt  durch  den  Kanal  22  in  den  Ringraum  19  und  den  Kanal  21 

in  den  Ringraum  17  und  von  diesem  durch  die  Rückhol le i tung   24  und  das  umge- 
s t e l l t e   S t e u e r v e n t i l   27  durch  die  D r u c k m i t t e l l e i t u n g   29  in  den  Tank  31.  Im 

Rücklauf  fo lg t   dann  der  Arbe i t sko lben   2  mit  seinem  Stempel  3  bis  die  d a r g e -  

s t e l l t e   Ausgangslage  e r r e i c h t   i s t .   Das  S t e u e r v e n t i l   27  wird  dann  wieder  in  d i e  

Ausgangslage  u m g e s t e l l t .  



Die  Ringf lächen   4a  des  S t eue rko lbens   4  sind  über  einen  Schaft   4b  m i t e i n a n d e r  

verbunden.   Der  am  S c h a f t a n s a t z   4c  vorhandene  Kolben  4d  ist   in  e iner   S t e u e r k o l -  

benbohrung  1f  des  A r b e i t s z y l i n d e r s   1  g e f ü h r t   und  l i e g t   mit  einem  A n s c h l a g z a p -  

fen  4e  an  dessen  Bohrung  lg  an .  

Das  Meßlineal  7  hat  eine  Einsenkung  7a  und  eine  Durchgangsbohrung  7b  für  e i n e n  

Kopf  5a  und  einen  Schaft  5b  e iner   Z y l i n d e r s c h r a u b e   zur  Befes t igung  auf  dem 

S teue rko lben   4 .  



1.  N i e t v o r r i c h t u n g   mit  einem  A r b e i t s z y l i n d e r   und  einem  darin  von  einem  Druck-  

mi t te l   axial  v e r s c h i e b b a r e n   Arbe i t sko lben   mit  in  einem  N i e d e r h a l t e r   g e f ü h r -  

ten  Stempel,   wobei  der  Arbe i t sko lben   b e i d s e i t i g   durch  Änderung  der  S t e l l u n g  

eines  S t e u e r v e n t i l s   von  einem  Druckmittel  beau f sch l agba r   ist   und  bei  N i e t e n  

auf  der  der  N i e t v o r r i c h t u n g   gegenüber l iegenden  Se i te   der  zu  v e r n i e t e n d e n  

Teile  an  einen  Gegenha l te r   mit  Nie tzuführe r   a n l i e g t ,  

dadurch  g e k e n n c h n e t ,  

daß  in  der  N i e t v o r r i c h t u n g   pa ra l l e l   zum  Arbe i t sko lben   (2)  ein  S t e u e r k o l -  

ben  (4)  angeordnet   und  mit  dem  N i e d e r h a l t e r   (6)  bis  zum  Anliegen  an  die  zu 

verbindenden  Tei le   axial  ve r sch iebba r   geführt   is t   und  daß  der  S t e u e r k o l b e n  

(4)  über  eine  Meßleitung  mit  e iner   N i e t z u f u h r v o r r i c h t u n g   (15)  für  u n t e r -  

s c h i e d l i c h   lange  Nieten  (10)  verbunden  i s t .  



2.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  S t e u e r k o l b e n   (4)  in  e iner   S teuerbohrung  (2e)  des  A r b e i t s k o l b e n s   (2)  

geführ t   i s t   und  zwischen  zwei  Ringf lächen  (4a)  einen  Schaft   (4b)  hat ,   und 

daß  der  den  Schaf t   (4b)  umgebende  Ringraum  (19)  eine  Verbindung  von  e i n e r  

den  A r b e i t s k o l b e n   (2)  über  einen  Kanal  (22)  in  P r e ß r i c h t u n g   b e a u f s c h l a g e n -  

den  Druckraum  (20)  e i n e r s e i t s   zu  e iner   eine  R ingf läche   (2d)  des  A r b e i t s -  

kolbens  (2)  in  Rückho l r i ch tung   b e a u f s c h l a g t e n   Ringraum  (17)  über  einen  Ka- 

nal  (21)  und  eine  Rückho l l e i t ung   (24)  a n d e r e r s e i t s   mit  einem  S t e u e r v e n t i l  

(27)  b i l d e t .  

3.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  S t e u e r k o l b e n   (4)  an  seinem  dem  N i e d e r h a l t e r   (6)  e n t g e g e n g e r i c h t e t e n  

Ende  einen  S c h a f t a n s a t z   (4c)  hat  und  mit  diesem  in  der  S t e u e r k o l b e n b o h r u n g  

(2e)  des  A r b e i t s k o l b e n s   (2)  und  eine  we i te re   S teuerbohrung  ( l f )   des  Ar-  

b e i t s z y l i n d e r s   (1)  h i n e i n r a g t   und  daß  von  dem  Ringraum  (20)  zwischen  dem 

S c h a f t a n s a t z   (4c)  und  den  S teue rko lbenbohrungen   ( lf   bzw.  2e)  ein  Kanal  (23) 

in  einen  den  A r b e i t s k o l b e n   (2)  im  A r b e i t s z y l i n d e r   (1)  umgebenden  Ringraum 

(18)  f ü h r t ,   der  über  eine  N i e t d r u c k l e i t u n g   (25)  mit  dem  S t e u e r v e n t i l   (27)  

verbunden  i s t .  

4.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  vom  Ende  der  den  S c h a f t a n s a t z   (4c)  umgebenden  S teue rko lbenbohrung   ( l f )  

eine  N ie tmeß le i t ung   (26)  zu  einem  Meßventil  (28)  führ t   und  daß  der  S c h a f t -  

ansatz  (4c)  vor  seinem  Ende  einen  Ringkolben  (4d)  mit  einem  sich  am  Boh- 

rungsboden  (lg)  abs tü tzenden   Anschlagzapfen  (4e)  h a t .  

5.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  



daß  der  N i e d e r h a l t e r   (6)  ein  in  e iner   N i e d e r h a l t e r b o h r u n g   (la)  des  A r b e i t s -  

z y l i n d e r s   (1)  axial  v e r s c h i e b b a r e r   Hohlzy l inder   ist   und  den  A r b e i t s k o l b e n  

(2)  umfaßt,  und  daß  der  S t eue rko lben   (4)  eine  Ringnut  hat,  an  der  ein  an 

dem  N i e d e r h a l t e r   (6)  angebrach tes   und  durch  einen  S c h l i t z   (lb)  des  Ar -  

b e i t s z y l i n d e r s   (1)  r e i chendes   Meßlineal  (7)  b e f e s t i g t   i s t .  

6.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Ringnut  von  e iner   in  das  Ende  des  S t eue rko lbens   (4)  e i n g e s c h r a u b t e n  

Zy l inde r sch raube   (5)  g e b i l d e t   i s t ,   deren  z y l i n d r i s c h e r   Schaft  (5b)  l ä n g e r  

i s t   als  eine  für  diesen  durch  das  Meßlineal  (7)  führende  Durchgangsbohrung 

( 7 b ) .  

7.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Kopf  (5a)  der  Z y l i n d e r s c h r a u b e   (5)  in  e iner   die  Durchgangsbohrung 

(7b)  umgebende  Einsenkung  (7a)  so  t i e f   e i n g e l a s s e n   i s t ,   daß  sie  eine  Füh- 

rung  für  eine  sich  am  Kolbenboden  (2a)  abs tü t zende   und  auf  den  S t e u e r k o l b e n  

(4)  wirkende  S t e u e r f e d e r   (9)  i s t .  

8.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  einem  oder  mehreren  der  vorgenannten  Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  neben  der  S t e u e r f e d e r   (9)  eine  sich  am  Kolbenboden  (2a)  abs tü tzende   und 

auf  das  Meßlineal  (7)  wirkende  Meßfeder  (8)  angeordnet   i s t .  

9.  N i e t v o r r i c h t u n g   nach  einem  oder  mehreren  der  vorgenannten  Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  S t e u e r v e n t i l   (27)  und  das  Meßventil  (28)  über  D r u c k m i t t e l l e i t u n g e n  

(29,  30)  mit  e iner   Pumpe  (32)  bzw.  einem  Tank  (31)  verbunden  s i n d .  
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