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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Bearbeiten von Wurzelstécken mit
einem Zangenwerkzeug, das zwei mit je einem Messer bestlickte Schneidbacken umfasst, die
in einem Gestell schwenkbar gelagert und gegensinnig antreibbar sind.

[0002] Um Wurzelstdcke nicht als Ganzes aus dem Erdreich ziehen zu missen, wurde bereits
vorgeschlagen (DE 31 28 467 A1), die Wurzelstécke mit Hilfe von Zangenwerkzeugen zu zer-
kleinern, sodass von den Hauptwurzeln abgetrennte Stockteile je fur sich aus dem Erdreich
gezogen werden kénnen, und zwar mit Hilfe des Zangenwerkzeugs. Dieses Zangenwerkzeug
weist zwei in einem Gestell gegensinnig schwenkbar gelagerte Schneidbacken mit Messern auf,
deren Schneiden in einer zu den Schwenkachsen der Schneidbacken senkrechten Ebene
verlaufen und scherenartig zusammenwirken. Aufgrund dieser Messeranordnung kann der
Wurzelstock mit Hilfe der in das Erdreich eindringenden Schneidbacken des Zangenwerkzeugs
im Wesentlichen vertikal durchtrennt werden, um nach dieser Teilung die einzelnen Wurzel-
stockteile mit Hilfe des Zangenwerkzeuges nach oben aus dem Erdreich herauszuziehen. Ab-
gesehen davon, dass diese Zangenwerkzeuge einen vergleichsweise aufwendigen Aufbau mit
sich bringen, ergibt sich der Nachteil, dass der Wurzelstock jeweils der Hé6he nach durchtrennt
werden muss, damit die einzelnen Wurzelstockteile aus dem Erdreich gezogen werden kénnen,
obwonhl haufig lediglich der Abtrag des Wurzelstocks bis knapp unter die umgebende Bodenfl&-
che gefordert wird.

[0003] Um einen Wurzelstock in zwei zueinander quer verlaufenden Ebenen durchtrennen zu
kénnen ist es auBerdem bekannt (FR 2 822 021 A1), Schneidbacken vorzusehen, die neben
Messern mit Schneiden in einer zur Schwenkachse der Schneidbacken senkrechten Ebene
auch Messer aufweisen, die in einer zur Schwenkachse der Schneidbacken parallelen Ebene
liegen, sodass bei einem zangenartigen SchlieRen der beiden Schneidbacken der Wurzelstock
der Lange nach geschnitten und zugleich diese der Lénge nach geschnittenen Teile quer zur
Schnittebene vom Wurzelstock abgetrennt werden. Um den scherenartigen Schnitt mit Hilfe der
Messer mit den Schneiden in einer zur Schwenkachse der Schneidbacken senkrechten Ebene
zu ermdglichen, mussen allerdings die fur einen dazu quer verlaufenden Schnitt vorgesehenen
Messer einander in der Endstellung der geschlossenen Schneidbacken Uberlappen, was auf-
grund der Schwenkbewegungen der Schneidbacken um parallele Schwenkachsen ein den
Schnitt beeintrachtigendes Spiel zwischen diesen Messern bedingt, die mit zueinander unter
einem stumpfen Winkel geneigten, von den Messern flr den Langsschnitt ausgehenden
Schneiden ausgebildet sind.

[0004] Zum Spalten von Langholz sind dariber hinaus Spaltzangen bekannt (AT 504 125 B1,
AT 009 437 U2), die zwei Spaltbacken mit Spaltkeilen aufweisen, die bei einer Betétigung der
Spaltzange Uber einen Stellzylinder zwischen zwei Betatigungsarmen der Spaltbacken vonein-
ander gegenuberliegenden Langsseiten in das Langholz eindringen und es der Lange nach
spalten. Diese Spaltzangen werden zwar teilweise zum Zerkleinern von Wurzelstécken in Fa-
serldngsrichtung eingesetzt, eigenen sich jedoch nicht zum Trennen der langsgeteilten Wurzel-
stockteile in Querrichtung, sodass die Ergebnisse einer solchen Wurzelstockbearbeitung unbe-
friedigend bleiben.

[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschil-
derten Art zur Bearbeitung von Wurzelstécken so auszugestalten, dass ein teilweiser Abtrag der
Wurzelstécke der Héhe nach bis unter die umgebende Bodenflache mit einfachen konstruktiven
MaRnahmen mdglich wird.

[0006] Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Schneiden der Messer paral-
lel zu den Schwenkachsen der Schneidbacken verlaufen und dass in der geschlossenen Stel-
lung der Schneidbacken mit aneinanderliegenden Schneiden der Messer die Schneidbacken
von den Schneiden der Messer ausgehende Abschnitte der &ueren Umfangsflache aufweisen,
die zumindest angenahert in einer gemeinsamen Ebene liegen.

[0007] Zufolge der Messeranordnung nicht in einer zu den Schwenkachsen der Schneidbacken
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senkrechten Ebene, sondern mit Schneiden parallel zu diesen Schwenkachsen, wie dies fur die
Spaltkeile bei Spaltzangen ublich ist, werden zunéchst die Voraussetzungen geschaffen, den
Waurzelstock auch quer zur Faserlangsrichtung zu teilen. Eine solche Bearbeitung des Wurzel-
stocks bedingt aber besondere MaRnahmen, damit auch tatsachlich Sticke quer zur Faser-
langsrichtung aus dem Wurzelstock mit einem wirtschaftlichen Aufwand abgetrennt werden
kénnen. Entscheidend hierflr ist die Ausbildung der &uReren Umfangsflache der beiden
Schneidbacken in einem an die Messerschneiden anschlieRBenden Abschnitt. Liegen diese an
die Schneiden der Messer anschlieBenden Abschnitte der &uBeren Umfangsflache der
Schneidbacken zumindest angenéhert in einer gemeinsamen Ebene, so wird das Zangenwerk-
zeug nicht vom Wurzelstock beim SchlieRen der Schneidbacken weggedrangt, sodass mit dem
SchlieRen der Schneidbacken Stlicke quer zur Faserrichtung aus dem Wurzelstock abgetrennt
werden kénnen. Besonders einfache Schneidverhaltnisse ergeben sich in diesem Zusammen-
hang, wenn vor einem Abtrennen von Stucken quer zur Faserlangsrichtung der Wurzelstock mit
Hilfe des Schneidwerkzeugs vergleichbar mit herkdmmlichen Spaltzangen in Faserlangsrich-
tung unterteilt wird, weil dann diese Unterteilung des Wurzelstocks in Faserldngsrichtung die
GroRe der quer zur Faserlangsrichtung abzutrennenden Stlicke begrenzt und daher geringere
Schneidkréafte erforderliche werden. AuRerdem ergibt sich eine Unabhangigkeit der Offnungs-
weite der Schneidbacken vom Wurzelstockdurchmesser, sodass auch Wurzelstocke, deren
Durchmesser gréRer als die Offnungsweite des Zangenwerkzeugs ist, abgetragen werden
kénnen.

[0008] Eine besonders einfache Konstruktion ergibt sich, wenn die Ricken der Messer einen
Teil der zumindest angendhert in einer gemeinsamen Ebene liegenden Umfangsflache der
Schneidbacken bilden. Diese Messeranordnung gewahrleistet, dass die Schneiden der Messer
in der duBeren Umfangsflédche der Schneidbacken liegen und daher gute Schneidbedingungen
beim Betatigen des Zangenwerkzeugs gewahrleistet werden. AuBerdem bietet diese Mes-
seranordnung eine vorteilhafte Mdglichkeit, die Messer zu wechseln.

[0009] Umfasst der Antrieb der beiden Schneidbacken zwei mit ihren Kolbenstangen an einer
mittleren Gestellabstltzung, vorzugsweise an einer gemeinsamen Mittelachse des Gestells
angreifende, an einem Betatigungsarm der Schneidbacken angelenkte Stellzylinder, so ergibt
sich eine kompakte Bauweise mit einer vorteilhaften Tiefe des Zangenmauls, die nicht durch
Stelltriebe beschrankt wird. Zur Synchronisation der Stellzylinder kann in einfacher Weise ein
Mengenteiler fur das Hydraulikmittel zur Beaufschlagung der Stellzylinder eingesetzt werden.
Es ist aber auch mdéglich die Schneidbacken durch ein entsprechendes Hebelgestédnge mitein-
ander zu synchronisieren.

[0010] Stimmt dabei die Achsausrichtung jedes Stellzylinders in der Offenstellung und in der
Schliestellung der Schneidbacken im Wesentlichen Uberein, so kann eine Uber den Schwenk-
winkel der Schneidbacken weitgehend gleichbleibende Schnittkraft erreicht werden. Es ergibt
sich ja in diesem Fall ein bezuglich einer mittleren Schwenkstellung der Schneidbacken im
Wesentlichen symmetrische Kraftangriff mit glinstigen Hebelverhéltnissen.

[0011] Die fur das Schneiden des Wurzelstocks quer zur Faserlangsrichtung erforderlichen
Schnittkréfte bedingen vergleichsweise hohe Belastungen der Schneidbacken. Um diese Belas-
tungen gut aufnehmen zu kénnen, empfiehlt es sich, die beiden Schneidbacken als Kastentra-
ger auszubilden, die eine hierfur ausreichende Biege-und Verwindungssteifigkeit mit sich brin-
gen.

[0012] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0013] Fig. 1 eine erfindungsgeméale Vorrichtung zum Bearbeiten von Wurzelstécken mit
gedffneten Schneidbacken in einer vereinfachten Vorderansicht,

[0014] Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung der Vorrichtung mit geschlossenen
Schneidbacken und

[0015] Fig. 3 die Vorrichtung nach der Fig. 2 in einer Seitenansicht.

[0016] GemaR dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel weist die Vorrichtung zum Bearbeiten
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von Wurzelstdcken ein Zangenwerkzeug 1 auf, das zwei Schneidbacken 2 bildet, die in einem
Gestell 3 schwenkbar gelagert sind. Die Schwenkachsen sind mit 4 bezeichnet. Angetrieben
werden die Schneidbacken 2 durch je einen Stellzylinder 5, der an einem Betatigungsarm 6 der
Schneidbacken 2 angelenkt ist. Die Kolbenstangen 7 der Stellzylinder 5 greifen an einer ge-
meinsamen Mittelachse 8 des Gestells 3 an. Wie aus den Fig. 1 und 2 entnommen werden
kann, ist die Anordnung so getroffen, dass in der in Fig. 1 dargestellten Offenstellung der
Schneidbacken 2 die Stellzylinder 5 angendhert die gleiche Achsausrichtung wie in der
SchlieRstellung nach der Fig. 2 aufweisen. Dies bedeutet einen bezlglich einer mittleren
Schwenklage der Schneidbacken 2 symmetrischen Kraftangriff, der einen vorteilhaften Dreh-
momentverlauf Uber den Schwenkwinkel der Schneidbacken 2 mit sich bringt. Die gleichmaRige
Beaufschlagung der Stellzylinder 5 wird Uber einen Mengenteiler fir das hydraulische Druckmit-
tel sichergestellt. Es ist aber auch méglich den Gleichlauf der Schneidbacken 2 mit Hilfe eines
Hebelgesténges in herkdmmlicher Weise zu synchronisieren.

[0017] Die Schneidbacken 2 sind mit Messern 9 versehen, deren Schneiden parallel zu den
Schwenkachsen 4 verlaufen. Die Schneiden der Messer 9 liegen in der SchlieRstellung der
Schneidbacken 2 gemal Fig. 2 aneinander an, wobei die an den Schneiden der Messer 9
anschlieBenden Abschnitte 10 der duReren Umfangsflache der Schneidbacken 2 in einer ge-
meinsamen, strichpunktiert angedeuteten Ebene 11 verlaufen. Um einfache Konstruktionsver-
héltnisse mit einem Schneidenverlauf in der duReren Umfangsflache der Schneidbacken 2 zu
erreichen, sind die Messer 9 so angeordnet, dass ihre Ricken in den ebenen Abschnitten 10
der auBeren Umfangsflache der Schneidbacken 2 zu liegen kommen.

[0018] Aufgrund dieser Messeranordnung wird beim Schneiden eines in Fig. 1 strichpunktiert
angedeuteten Wurzelstocks 12 ausgehend von der Offenstellung der Schneidbacken 2 nach
der Fig. 1 ein Schnittverlauf erreicht, der ein einfaches Durchtrennen des erfassten Wurzel-
stockteils quer zur Faserlangsrichtung erlaubt, ohne dass das Zangenwerkzeug 1 vom Wurzel-
stock 12 nach oben abgedréangt wird. Die Flhrung des Zangenwerkzeugs 1 erfolgt beispiels-
weise mit Hilfe eines Auslegerarms 13 eines Baggers oder eines anderen Nutzfahrzeugs, so-
dass Uber den Auslegerarm 13 das Zangenwerkzeug 1 auch um eine Querachse verschwenkt
zum Einsatz kommen kann. In einer solchen Schwenklage verlaufen die Schneiden der Messer
9 im Wesentlichen in Faserlangsrichtung, was das Spalten des Wurzelstocks 12 in Faserlangs-
richtung erlaubt. Beim nachfolgenden Einsatz des Zangenwerkzeugs 1 zum Schneiden quer zur
Faserlangsrichtung werden lediglich die vorgeteilten Wurzelstockteile geschnitten. Damit kén-
nen Wurzelstdécke 12 beliebig in Stlicken abgetragen werden, die sich ohne Nachbearbeitung
als Brennstoff flr eine Heizung eignen.

[0019] Da sich insbesondere beim Durchtrennen von Wurzelstécken 12 quer zur Faserlédngs-
richtung erhebliche Schnittkréfte ergeben, missen die Schneidbacken 2 ausreichend biege-
und verwindungssteif ausgeflhrt werden. Dies kann in gunstiger Weise dadurch sichergestellt
werden, dass die Schneidbacken 2 als Kastentrédger ausgebildet werden. Diese Kastentrager
kénnen geméan Fig. 1 und 2 durch Aussteifungsbleche 14 zusatzlich ausgesteift werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Bearbeiten von Wurzelstécken (12) mit einem Zangenwerkzeug (1), das
zwei mit je einem Messer (9) bestlickte Schneidbacken (2) umfasst, die in einem Gestell
(3) schwenkbar gelagert und gegensinnig antreibbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schneiden der Messer (9) parallel zu den Schwenkachsen (4) der Schneidbacken (2)
verlaufen und dass in der geschlossenen Stellung der Schneidbacken (2) mit aneinander-
liegenden Schneiden der Messer (9) die Schneidbacken (2) von den Schneiden der Mes-
ser (9) ausgehende Abschnitte (10) der auReren Umfangsflache aufweisen, die zumindest
angendhert in einer gemeinsamen Ebene (11) liegen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ricken der Messer (9)
einen Teil der zumindest angenahert in einer gemeinsamen Ebene (11) liegenden Um-
fangsflache der Schneidbacken (2) bilden.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb der
beiden Schneidbacken (2) zwei mit ihren Kolbenstangen (7) an einer mittleren Gestellab-
stitzung, vorzugsweise an einer gemeinsamen Mittelachse (8) des Gestells (3) angreifen-
de, an einem Betéatigungsarm (6) der Schneidbacken (2) angelenkte Stellzylinder (5) um-
fasst.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Achsausrichtung jedes
Stellzylinders in der Offenstellung und in der SchlieRstellung der Schneidbacken (2) im
Wesentlichen Ubereinstimmt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Schneid-
backen Uber ein Hebelgesténge synchronisiert sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Schneidbacken (2) als Kastentréger ausgebildet sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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