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REIVINDICAÇÕES 

 1. Processo para a polimerização multiestágio de olefinas, 

caracterizado pelo fato de que compreende uma polimerização de fase de 

gás realizada em pelo menos dois reatores de fase de gás (A, B) conectados 

serialmente, a descarga contínua de polímero e mistura de reação de gás de 5 

um reator a montante (A) para um dispositivo de transferência e a 

alimentação contínua de polímero a partir do dito dispositivo de transferência 

para um reator a jusante (B), o dito dispositivo de transferência 

compreendendo: 

 a) uma câmara de separação (8) onde a dita mistura de reação 10 

de gás é removida do polímero; 

 b) pelo menos um par de câmaras estanques (9, 9’) trabalhando 

intermitentemente em paralelo, onde uma das ditas câmaras estanques (9, 

9’) é continuamente cheia com o polímero vindo da etapa a), enquanto 

simultaneamente a outra é continuamente pressurizada por meio de um gás 15 

compreendendo a mistura de reação vindo do dito reator a jusante (B). 

 2. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que os ditos reatores de fase de gás (A, B) são selecionados dentre 

reatores de leito fluidizado, reatores de leito agitado e reatores de 

polimerização tendo duas zonas de polimerização interconectadas distintas. 20 

 3. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que os ditos reatores de fase de gás (A, B) são operados em 

temperatura em uma faixa de 50 a 120ºC. 

 4. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que os ditos reatores de fase de gás (A, B) são operados em uma 25 

pressão em uma faixa de 1 a 3 MPa (10 a 30 bar). 

 5. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que a pressão na câmara de separação (8) da etapa a) é diminuída 

em valores em uma faixa de 20 a 300 KPa (0,2 a 3,0 bar). 

 6. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 30 

fato de que as ditas câmaras estanques (9, 9’) operam de um modo contínuo 

esta sequência de operações: 
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 (1) carregamento com polímero vindo da etapa a), enquanto se 

mantém a câmara (9, 9’) isolada do reator a jusante (B); 

 (2) pressurização por meio de um gás compreendendo a mistura 

de reação do reator a jusante (B), enquanto se mantém a câmara (9, 9’) 

isolada da câmara de separação (8) da etapa a). 5 

 7. Processo de acordo com a reivindicação 6, caracterizado pelo 

fato de que, durante a dita pressurização (2), o polímero é descarregado da 

dita câmara estanque (9, 9’) e transferido para o reator a jusante (B). 

 8. Processo de acordo com a reivindicação 6, caracterizado pelo 

fato de que, quando uma das ditas câmaras estanques (9, 9’) está envolvida 10 

com a etapa (1), a outra está envolvida com a etapa (2). 

 9. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que o dito gás de pressurização da etapa b) vem da linha de 

reciclagem (R, R’) do dito reator a jusante (B) em um ponto a jusante do 

compressor (4, 4’) e a montante do trocador de calor (5, 5’). 15 

 10. Aparelho para a polimerização multiestágio de olefinas, 

caracterizado pelo fato de que compreende pelo menos dois reatores de 

fase de gás (A, B) conectados serialmente e um dispositivo de transferência 

transferindo o polímero do reator a montante (A) para o reator a jusante (B), 

cada reator tendo uma linha de reciclagem externa (R, R’) que recicla 20 

continuamente o gás de fluidização através dos ditos reatores, a dita linha 

(R, R’) sendo equipada com um compressor (4, 4’) e um trocador de calor (5, 

5’) a jusante do dito compressor (4, 4’), o dito dispositivo de transferência 

compreendendo: 

 - uma câmara de separação de gás/sólido (8) posta a jusante do 25 

dito reator a montante (A); 

 - um par de câmaras estanques (9, 9’), posto em uma disposição 

em paralelo, diretamente conectado à dita linha de reciclagem (R’) do dito 

reator a jusante (B) e em conexão com a zona de polimerização do dito 

reator a jusante (B), em que cada uma das ditas câmaras estanques é 30 

conectada à dita câmara de separação (8) através de duas válvulas de 

descarga separadas (12, 12’). 
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 11. Aparelho de acordo com a reivindicação 10, caracterizado 

pelo fato de que o dito par de câmaras estanques é posto abaixo da dita 

câmara de separação (8) e acima do leito de polímero do dito reator a 

jusante (B). 

 12. Aparelho de acordo com a reivindicação 10, caracterizado 5 

pelo fato de que as ditas câmaras estanques (9, 9’) são providas com 

válvulas de descarga inferiores (12, 12’), conectadas com dois tubos de 

transferência (16, 16’), que alternativamente transferem as partículas de 

polímero para o leito de polímero do dito reator a jusante (B). 

 13. Aparelho de acordo com a reivindicação 12, caracterizado 10 

pelo fato de que os ditos dois tubos de transferência (16, 16’) são inclinados 

de um ângulo, com relação à linha vertical, compreendido entre 15º e 30º. 
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