(19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK P ATENTS CHREFT
] /{\ Wirtschaftspatent ISSN  0433-6461 (11) 01 52 504

lJ\J

M EneiltgemaeR § 5 Absatz 1 des Aenderungsgesetzes

N ‘g E - ¢ zum Pztentgesetz Int.Ci3 3(51) B 23K 11/06

AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom Anmelder eingereiciiten Fassung veroeffentiicht

{21) WP B 23K/ 0223320 (22) 14.08.80 (44)  02.12.81

{71}  siche (72)
g2; HOEHI(\;E,)KURT,DR.-!NG.;SCHM!DT, WERNER; RUEMPEL, KLAUS;POPP, MANFRED,DIPL.-ING.;DD;
3 siehe (72
(74} HOCHSCHULE FUER VERKEHRSWESEN “FRIEDRICH LIST”, ABT. SCHUTZRECHTSPOLITIK, 8010
DRESDEN, FRIEDRICH-LIST-PLATZ 1

(54}  EINRICHTUNG ZUR NAHTFLANKENKUEHLUNG BEIM SCHWEISSEN VON BLECHEN UND
LEICHTRAUPROFILEN

{57)Die Erfindung betrifft Einrichtungen zum Kuehlen der Nahtnebenzonen bei der Herstellung von Schweissnaehten, die
durch Schmelz-, Widerstands- oder Prefischweissverfahren in der metaliverarbeitenden Industrie erzeugt werden. Ziel
der Erfindung ist, durch relativ einfache Einrichtungen unter Anwendung des Wirkprinzips der Nahtflankenkuehlung
waehrend des Schweissprozesses den Schweissverzug an den vorzugsweise aus Blechen gefertigten Bauteilen zu senken
und verzugsarme Montageschweissungen durchzufuehren. Erfindungsgemaess werden bekannte Kuehischienen mit organischen
oder mineralischen Faserschichten so angaordnet, dass sie durch Schwenkeinrichtungen ein- und ausschwenkbar sind oder
direkt im Maschinentisch angebracht und die zu verschweisserden Bleche aufgelegt werden. Auch eine Anordnung der
Kuehlschienz=n als Schieppkuehlschiene ist vorgesehen. Die Schleppkuehlschiene bewegt sich mit der Waermeguelle entlang
der Schweissnaht. Vorgesehen ist weiterhin, die Kuehlschienen durch die Anordnung von Spruehduesen zu ersetzen. Alle
Kuehlsthienen und Spruehduesen werden ueber Dosiereinrichtungen und Zuleitungen mit der erforderlichen Menge
Kuehlfiuessigkeit beschickt. -Fig. 1-
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Titel der Erfindung
Einrichtung zur Nahtflankenkithlung belm Schweifen von
Blechen und Leichtbauprofilen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft Einrichtungen zum Kihlen der Nahtne-
benzonen bei der Herstellung von Schweifnihten, die durch
Schmelz~-, lderstands— oder Prefschweifiverfahren in der me-—
tallverarbeitenden Industrie erzeugt werden.

Die Anwendung der Erfindung erstreckt sich vorzugswelse auf
das Schwellen dinner Querschnitte, wie Bleche, Leichtbaupro-
file usv., wie sie im Fahrzeug-, Flugzeug-, Landmaschinen-
und Schiffbau, der Gehduse-~ und Verkleidungsherstellung in
groflem Umfang verarbeitet werden. Eine Beschridnkung auf ebe-
ne Bleche ist durch die Auswahl der Kiihlmethode nicht erfor-
derlich.

Charaktceristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, daf beim SchweiBen von forminstabilen Bautei-
len, wie beispielsweise Bauteilen aus Blechen, Maf@nahmen zur
Verhinderung oder Minderung des SchweilBverzuges durchgefiihri
werden, um die notwendige laf- und/oder Formgenaulgkeit zu
sichern, Als llaflnahme vor dem Schwelflen ist das Einspannen

in Vorrichtungen in Verbinduang mit der ILagefixierung dexr zu
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verbindenden Yeile gebrduchlich. Als Malnahme zur Beseitigung
des Schwelfliverzuges nach dem SchweiBlen haben sich die ver—
schiedensten mechanischen Verfahren, wie Walzen, Himmern,
Recken, thermisches Punktrichten usw. eingefithrt. Die ge-
nannten liafBnahmen sind mit den hinreichend bekannten Mingeln
behaftet,

Bekannt sind weiterhin Mafnahmen, die wiZhrend des SchweilfSvor-
ganges wirksam werden. Als Vorxrrichtungen finden Kithlschienen
Verwendung, dle wdhrend des Schweilprozesses beiderseits der
Naht auf dem Blech angeordnet sind. Die Kontaktflidchen derxr
Kiblschienen zum Blech sind mit elner saugfzhigen, angefeuch—~
teten organischen oder mineralischen Faserschicht versehen
und ohne besonderen, auller dem zur Fixierung erforderlichen,
Druck belastet. Nachtellig bel dieser Art Kiihlschienen ist,
dafl sie nach der Fixierung der zu verschvweilBenden Bleche odexr
Leichtbauprofile einzeln aufgelegt und ausgerichtet werden
missen, Durchgehende Kihlschienen sind bei entsprechend gros-
ser Arbeltslinge aufgrund ihrer Ldnge und dcs Gewichtes
schwer zu handhaben und begriinden somlt ein Arbeitserschwer-—
nise.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, durch relativ einfache Einrich-
tungen unter Anwendung des Wirkprinzips der Nahtflankenkiih~-
lung wihrend des Schweifprozesses den Schweilfiverzug an den
vorzugsweise aus Blechen gefertigten Bautellen zu senken, um
die nachfolgenden energie~ und arbeitsaufwendigen Richtar-
beiten, zu verringern,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist die Entwicklung einfacher Eilnrich-
tungen zur Nahtflankenkilhlung beim Schwelfen von vorzugswelse
Stumpfnshten an forminstabilen Bautellen,

Erfindungsgemd wird diese Aufgabe dadurch geldst, daf be-
kannte Kithlschienen mit an ihren KontaktflZchen zu den Ble-
chen angeordneten organischen oder mineralischen Faserschich-
ten mit Schwenkeinrichtungen versehen sind, mit deren Hilfe



die Xiihlschienen auf der ganzen Linge der zu schwelflenden
Naht in den zu kihlenden Nahtflankenbereich eingeschwenkt

und nach dem Schweiflen wieder ausgeschwenkt werden, Die Kihl-
schienen kionnen auch unter den zu verschwelflenden Blechen di-
rekt im llaschinentisch eingelassen angeordnet sein. Die Kiihl-
schienen werden erfindungsgemédll auch als kurze Schleppkithl—
schienen ausgebildet, die mit der Bewegung dexr W&rmequelle ge-
koppelt entlang der Nahtflanken gefilhrt werden. Diese Ausfiih-
rung hat den Vorteil, daf ein Ausrichten und Auflegen der
langen Kiihlschienen entfdllt und Schweifindhte beliebiger Lin-
ge mit der gleichen Anlage problemlos hergestellt werden kon-
nen, Eine weitere Variante entsteht, wenn die Kilhlschienen
durch die Anordnung von Spriihdiisen ersetzt werden umd die auf-
gesprithte Kihlflissigkeit die Aufgabe der getrdnkten Faser-—
schichten dexr Kiihlschienen iibernimmt. Alle erfindungsgemifen
Einrichtungen zur Nahtflankenkiihlung sind mit einem System
von Dosiervorrichtungen und Zuleitungen zur Beschickung der
Faserschichten der Kihlschienen oder der Sprilhdiisen mit der
erforderlichen Menge Kiihlfliissigkeit versehen, Der ZufluBl derx
Kiihlflissigkelit wird iiber den Elektrodenvorschub gesteuert.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel

und den zugehtrigen Zeichnungen nzher erldutexrt werden.

In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 Einen Schnitt durch eine Einrichtung mit schwenkba-
rer Kihlschiene,

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Einrichtung mit im Tisch
liegender Kiihlschiene,

Fige. 3 einen Schnitt durch eine Einrichtung mit Schlepp-
kithlschiene,

Fig. 4 einen Schnitt durch eine Einrichtung mit Spriihdise.

Die Fig. 1 zeigt eine Einrichtung zur Nahtflankenkithlung beim
Schweifien von Blechen 41 mittels Folienstumpfnahtschwelflen,

wobel die obere Rollenelektrode 2 und die untere Rollenelek-
trode 3 den Schweilnahtbereich abfazhren und im Schweilinahtne-
benbereich Kihlschicunen 4 oberhalb der zu verschweillenden und
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auf dem Maschinentisch 5 aufliegenden Bleche 4 schwenkbar an=—
geordnet sind. Als Schwenkeinrichtung 6 dient Jeweils ein
Mehrfachgelenk, ein schwenkbares Teleskop oder Zhnliches., Die
Kiihlschienen 4 sind iiber Zuleitungen 7 mit einer Dosierein-
richtung 8 zur Beschickung der Faserschichten der Kiihlschie-=
nen 4 mit der erforderlichen Menge Kiihlflilissigkeit verbunden.

In Fige. 2 ist eine Einrichtung gezeigt, bei der die Kithlschie~
nen 4 im Maschinentisch 5 beidseitig der unteren Rollenelek-—
trode 3 angeordnet sind und die zu verschweillenden Bleche 1
mit ihrem Nahtnebenbereich auf den Kithlschienen 4 aufliegen,
Die Doslereinrichtungen 8 und die Zuleitungen 7 fiir die Kithl-
fliissigkeit sind ebenfalls unter dem Maschinentisch 5 ange-—
brachte.

Die Anordnung der als Schleppkilhlschienen 9 ausgebildeten
Kilhlschienen 4 ist aus der Fige. 3 ersichtlich. Die Schlepp-
kithlschienen 9 haben eine begrenzte Linge und sind Uber Halte-
rungen 10 beldseitig an der oberen Rollenelektirode 2 befestigte.
Die Bewegung der Schleppkiihlschienen 9 ist mit der Bewegung
der oberen Rollenelektrode 2 gekoppelt, Die Zufuhr dexr Kihl~-
fliissigkeit erfolgt ebenfalls iiber die bereits erwdhnten Zu-
leitungen 7 und Dosiervorrichtungen 8. In Fig. 4 sind die in
den Fige. 1 und 3 direkt auf den Blechen 1 aufliegenden Kithl-
schienen 4 dvrch Sprithdiisen 11 ersetzt. Die Spriihdlisen 11 sind
ghnlich der Schleppkiihlschienen 9 iiber Halterungen 410 beild-
seltig an der oberen Rollenelektrode 2 befestigt und fithren
ihre Bewegung mit der Bewegung der oberen Rollenelektrode 2
durch, Die Zufuhr des Kihlmittels erfolgt wie bereits beschrie-
ben {iber Dosiereinrichtungen 8 und Zuleitungen 7.



Erfindungsanspruch

1. Einrichtungen zur Nahtflankenkithlung beim Schweifen von
Blechen und ILeichtbauprofilen, gekennzeichnet dadurch,
dafl bekannte, iiber die gesamte Lidnge der zu verschwels-
senden Bleche reichende Kithlschienen (4) mit eingelager-
ten Faserschichten mit einer Sohwenkeinrichtung (6) zum
Ein- und Ausschwenken der Kiihlschienen (4) in den Naht-
flankenbereich versehen sind und/oder die Kithlschienen
(4) unterhalb der zu verschweiBenden Bleche (1) im Ma-—
schinentisch (5) angeordnet sind, die Kiihlschienen (4)
als kiircere Schleppkithlschienen (9) ausgebildet oder
Spriihdiisen (11) angeordnet sind, die mit der Bewegung der
Warmequelle gekoppelt entlang der Nahtflanken gefiihrt
werdene.

2, Einrichtungen zur Nahtflankenkiihlung beim Schweifilen von
Blechen und Leichtbauprofilen nach Punkt 1., gekennzelch-
net dadurch, dall zur Beschickung der Faserschichten der
Kithlschienen (4; 9) oder der Sprithdiisen (11) mit Kihlfliis-
sigkeit Dosiereinrichtungen (8) und Zuleitungen (7) ange-
ordnet sind und die Steuerung der Kihlmittelzufuhr tiber
den Elektrodenvorschub erfolgte.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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