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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wykonywania szczelnych na gaz polaczen
pomiedzy marzadami metalowymi, a zwta-
szcza pomiedzy mnarzadami, stanowiacymi
cze$é barki przyrzadu wytadowczego.

Znane jest wykonywanie gazoszczelne-
go zlacza pomiedzy narzadami metalowymi
przez skrecenie ze soba kolnierzy, pomie-
dzy ktérymi wumieszczona jest wktadka z
miekkiego metalu. Jednak miekki metal,
uzywany zazwyczaj do tego celu (otéw),
topi si¢ w temperaturze, ktéra barika przy-
rzadu wyladowczego osiaga czesto podczas
fabrykacji. Stwierdzono, ze gdy czesci me-
talowe maja byé ogrzane do temperatur
znacznie wyzszych od temperatury pokojo-
wej, to odpowiedniejsze sa podktadki, ktére

w tych temperaturach spawaja si¢ z narza-

dami, ktére maja by¢ potaczone.

Przy wykonywaniu wedlug wynalazku
gazoszczelnego potaczenia narzadéw meta-
lowych z podktadka, $cisnieta pomiedzy
przeciwleglymi powierzchniami tych na-
rzadow, podktadka ta jest wykonana z me-
talu, ktéry spawa si¢ z narzadami w‘tem-
peraturze, do jakiej podgrzewa si¢ pola-
czenie podczas wyrobu przyrzadu, na ktéry
sktadaja sie te marzady, lecz ktéry nie topi
sie¢ w tej temperaturze.

Oczywiscie wyréb powinien byé¢ taki, ze-
by catkowita szczelno$é ma powietrze nie
byta wymagana przed osiagnieciem tej tem-
peratury.

A wigc np. prozniowy przyrzad wyla-
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dowczy z baiika metalowa ogrzewa si¢ za-
zwyczaj do 400°C podczas wyrobu, a cat-
kowita szczelno$é ma powietrze w poczat-
kowych fazach ogrzewania mnie jest wyma-

gana. W temperaturze tej zloto spawa sie -

z miedzia lub ze srebrem. Zgodnie z tym,
gdy narzady metalowe sa wykonane z mie-
dzi lub ze srebra, to najodpowiedniejsza
jest podktadka zbota, zwlaszcza w postaci
pierécienia z drutu. Podkladka srebrna mo-
ze byé réwniez wmzZywana, lecz na ogoét z
mniejszym powodzeniem.

Metale te bylyby nieodpowiednie, gdy-
by przyrzad byl ogrzany do 800°C, takiej
jednak temperatury nie stosuje sie nigdy.

Oczywiscie tylko przeciwlegle powierz-
chnie narzadéw metalowych, stykajace sie
z podkladka, powinny byé wykonane we-
dlug wynalazkiu. ‘Jezeli narzad metalowy
nie spawa si¢ z metalem podktadki w naj-
wyzszej temperaturze, osiaganej zanim be-
dzie wymagana szczelno§é na powietrze,
to jego czymna, powierzchnia moze byé po-
kryta innym metalem, ktéry staje sie wow-
czas czynnym materialem narzadu. A wiec
ap. zelazo, stal lub zelazo-nikiel, ktére nie
spawaja si¢ z fatwoscia, moga byé pokryte
miedzia lub srebrem, tak zZe narzad zelaz-
ny, stalowy lub zelazo-niklowy staje si¢ w
ten sposob narzadem miedzianym lub srebe-
nym ma powierzchni styku. Oczywiscie po-

wierzchnie, z ktérymi spawa si¢ podklad-
ke, powinny byé czyste.

Zastrzezenia patentowe.

1. Gazoszczelne polaczenie narzadow
metalowych za pomoca, podktadki, zacisnie-
tej pomiedzy przeciwleglymi powierzch-
niami tych mnarzadéw, znamienne tym, ze
podktadka jest wykionana z takiego metalu,

" ktéry spawa si¢ z narzadami w temperatu-

rze, do jakiej potaczenie jest ogrzewane
podczas wyrobu przyrzadu, skladajacego
si¢ ze wspomnianych narzadéw, lecz ktéry
nie stapia si¢ w tej temperaturze.

2. Gazoszczelne polaczenie wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, zZe materiatem
tych marzadéw jest miedZ lub srebro, przy
czym podkltadka jest wykonana ze zlota.

3. Gazoszczelne polaczenie wedlug
zastrz. 2, znamienne tym, ze jeden lub oby-
dwa te narzady sa wykonane gtéwnie z ma-
terialu odmiennego od miedzi lub srebra
np. z zelaza lub jego stopu, lecz sa pokry-
te miedzia lub srebrem na przeciwleglych
sobie stronach.

The M - O. Valve
Company Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy,
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