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(57) Abstract : The invention relates to an attachment fastener that comprises a body (1) extending in an axial direction, with a
head (2), a leg (3) and a skirt-shaped flexible collar (4) provided between the head (2) and the leg (3), and an annular sealing
washer (5) for sealing the length of a peripheral edge (42) of the collar (4), said sealing washer (5) having a lower surface (57)
directed towards the opposite side of the collar (4) having at least one annular bead defining a first sealing line on the lower
surface (57) of the washer (5). The sealing washer (5) is adapted to be removably attached onto said peripheral edge (32) of the
collar (4), and comprises an upper surface opposite the lower surface (57), which defines an annular shoulder protruding on the
side of the collar (4) and on which bears said peripheral edge (42) of the collar (4), said annular shoulder defining another sealing
line on the upper surtace of the washer (5).
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Une agrafe de fixation comporte un corps (1 ) s'étendant selon une direction axiale (A) avec une téte (2), un pied (3) et une
collerette (4) flexible en forme de jupe interposée entre la téte (2) et le pied (3), et une rondelle annulaire d'étanchéité (5) destinée
a assurer une certaine étanchéité le long d'un bord périphérique (42) de la collerette (4), cette rondelle d'étanchéité (5) ayant une
face inférieure (57) orientée du c6té opposé a la collerette (4) qui présente au moins un bourrelet annulaire qui forme une premiére
ligne d'étanchéité sur la face inférieure (57) de la rondelle (5). La rondelle d'étanchéité (5) est agencée pour étre fixée de fagon
amovible sur ledit bord périphérique (42) de la collerette (4) et comporte une face supérieure opposée a ladite tace inférieure (57)
qui forme un épaulement annulaire saillant du c6té de la collerette (4) et sur lequel prend appui ledit bord périphérique (42) de la
collerette (4), cet épaulement annulaire formant une autre ligne d'étanchéité sur la surface supérieure de la rondelle (5).
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1
Agrafe de fixation avec rondelle d’étanchéité

L'invention concerne une agrafe de fixation, comportant un corps
s’étendant selon une direction axiale avec une téte, un pied et une collerette
flexible en forme de jupe interposée entre la téte et le pied, et une rondelle
annulaire d'étanchéité qui est destinée a assurer une certaine étanchéité le
long d’un bord périphérique de la collerette, cette rondelie d'étanchéité ayant
une face inférieure orientée du coté opposé a la collerette qui présente au
moins une ldvre ou un bourrelet annulaire qui forme au moins une premiére
ligne d'étanchéité sur la face inférieure de ia rondelle.

On connait une grande variété d’agrafes de fixation destinées a fixer
un élément, par exemple un panneau, un tube ou des cébles, sur un support,
tel qu'une plaque ou une porte d’'une machine ou d'un véhicule terrestre a
moteur, en assurant une certaine étanchéité de la fixation. I_.a fixation est
réalisée en faisant passer I'agrafe de fixation & travers deux orifices percés
respectivement dans le panneau et le support, ces orifices qui représentant
aussi une ouverture par laquelle peuvent s'introduire des éléments
indésirables pour le bon fonctionnement de la machine. Ces éléments
indésirables peuvent étre par exemple des poussiéres ou, ce qui est plus
problématique, de I'eau ou tout autre fiuide. En effet, la présence d'eau dans
des mécanismes ou des machines peut amener des phénoménes de
corrosion et d'usure prématurée, des problémes de connectivité électriques,
etc.

On connait du document de brevet EP-1895171, une telle agrafe de

fixation munie d’'une téte adaptée & se monter au panneau a travers un orifice
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du panneau, d'un pied adapté a se monter au support a travers un orifice du
support, et d'une collerette disposée a la jonction du pied et de la téte, et
d'une rondelle d'étanchéité en matiére plastique relativement molle
surmoulée sur la périphérie de la collerette pour assurer une certaine
étanchéité avec le support. La rondelle est formée de maniére a avoir sur son
cOté inférieur deux lévres périphériques, la lévre interne s'étendant
axialement depuis le c6té inférieur de la rondelle d’une distance inférieure a
celle de la lévre externe, de sorte a pouvoir accommoder différentes
épaisseurs de support entre le pied et la téte de I'agrafe de fixation. Une telle
agrafe de fixation souléve un probléeme di a l'accroche chimique ou
mécanique entre la rondelle et I'agrafe de fixation qui doit étre contrblée trés
souvent lors de la réalisation industrielle de I'agrafe.

Le document de brevet US-2006099051 décrit une autre agrafe de
fixation similaire a celle décrite plus haut, dans laquelle la rondelle est
réalisée en matiére souple et ajoutée a la collerette. La rondelle a une forme
simple avec un point de contact périphérique fin et unique avec le support.

Le but de I'invention est de renforcer encore plus 'étanchéité procurée
par la rondelle d'une agrafe de fixation telle que définie plus haut, et
notamment I'étanchéité vis-a-vis des fluides.

A cet effet, 'invention a pour objet une agrafe de fixation, comportant
un corps s’étendant selon une direction axiale avec une téte, un pied et une
collerette flexible en forme de jupe interposée entre la téte et le pied, et une

Y

rondelle annulaire d'étanchéité qui est destinée a assurer une certaine

PCT/EP2009/007210



WO 2010/051896

10

15

20

étancheéité le long d'un bord périphérique de la collerette, cette rondelle
d’'étancheité ayant une face inférieure orientée du cété opposé a la collerette
qui présente au moins une lévre ou un bourrelet annulaire qui forme au moins
une premiere ligne d’étanchéité sur la face inférieure de la rondelle,
caractérisée en ce que ladite rondelle d'étanchéité est agencée pour étre
fixée de fagon amovible sur ledit bord périphérique de la colierette et
comporte une face supérieure opposée a la dite face inférieure qui forme un
épaulement annulaire saillant du c6té de la collerette et sur lequel prend
appui ledit bord périphérique de la collerette, cet épaulement annulaire
formant une autre ligne d'étanchéité sur la surface supérieure de la rondelle.

Un tel agencement permet de garantir une bonne étanchéité aux
fluides. De plus, la réalisation du corps de I'agrafe de fixation et de la rondelle
d'étanchéité associée est simple et ne nécessite aucun outillage spécifique,
comme un moule bi-matiére avec une matiére rigide pour réaliser le corps de
I'agrafe et une matiére souple pour réaliser la rondelle d'étanchéité, ce qui
permet de réduire le colt de fabrication global de I'agrafe de fixation.

Un avantage particulier de la rondelle d'étanchéité selon l'invention est
de cumuler deux effets de compression, a la fois de la collerette flexible sur la
face supérieure de la rondelle et des bourrelets de la rondelle sur le support,
qui permettent d’obtenir une parfaite étanchéité entre I'agrafe de fixation et le
support. La collerette déformable permet une bonne adhésion et un effort
constant sur la face supérieure de la rondelle tout autour de la périphérie de

la rondelle. Les deux bourrelets annulaires concentriques de la rondelle
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d'étancheité constituent deux lignes d’étanchéité qui permettent de piéger
des fluides qui pourraient s’introduire entre le support et la rondelle.

L’agrafe selon l'invention trouve a s’appliquer en particulier mais non
exclusivement pour la fixation d'un élément sur un support. En position fixée,
la téte de I'agrafe est fixée sur ledit élément, et la rondelle est enserrée entre
la collerette et le support, la coopération de la collerette déformable
géneéralement tronconique et de la rondelle conférant a I'assemblage une
excellente étancheéité. En outre, cette solution d’étanchéité est adaptable a
tous types d'agrafes de fixation possédant un élément ou collerette
déformable.

L'agrafe de fixation selon Vinvention peut présenter les
caractéristiques suivantes :

- ladite face supérieure de la rondelle d’étanchéité est conformée pour
définir une gorge annulaire dans laquelle s'insére ledit bord périphérique de
la collerette, ledit épaulement annulaire étant formé par un bord périphérique
de ladite gorge ;

- ledit bord périphérique de ladite gorge est définit par une paroi
tronconique a base circulaire ou oblongue prolongée par un bourrelet
annulaire en saillie par rapport a ladite paroi tronconique ;

- ledit bourrelet annulaire en sailiie par rapport a ladite paroi
tronconique a une surface arrondie ;

- ladite rondelle d'étanchéité a un bord périphérique extérieur qui

définit des crans de blocage en position pour la collerette ;
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- la rondelle d'étanchéité a une face inférieure qui s’étend
essentiellement dans un plan perpendiculaire a ladite direction axiale ;

- la gorge annulaire a un fond qui est positionné en projection axiale
sensiblement entre deux lévres ou bourrelets annulaires concentriques de la
face inférieure de la rondelle d’étanchéité ;

- le corps de l'agrafe, la collerette et la rondelle d’étanchéité ont
respectivement une section circulaire ;

- le corps de Vagrafe, la collerette et la rondelle d’étanchéité ont
respectivement une section oblongue ;

-le corps est réalisé par moulage d’'une premiére matiére plastique, la
rondelle d’étanchéité est réalisée par moulage d'une seconde matiére
plastique plus souple que la premiére matiére plastique ;

- la seconde matiere plastique constituant la rondelle d'étanchéité est
un élastomere.

L'invention s’étend a une agrafe de fixation dont la téte est a clipsage,
a laniére crantée, a enrubannage, ou autre moyen de fixation, pour la fixation
de cébles électriques, tubes de conduite ou autres éléments a fixer sur un
support muni d’un orifice.

L'invention sera encore mieux comprise a la lecture de la description
qui suit et qui est illustrée par les dessins dans lesquels :

la figure 1 est une vue en coupe longitudinale selon la ligne |-
de la figure 2 d’'une agrafe de fixation selon I'invention avec une rondelle

d’étanchéité;
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la figure 2 est une vue de face de 'agrafe de fixation de la
figure 1 sans rondelle d’étanchéité ;

la figure 3 est une vue de face d'une autre agrafe de fixation
sans rondelle d'étanchéité;

la figure 4 est une vue de face en coupe longitudinale partielle
d’encore une autre agrafe de fixation avec rondelle d’étanchéité;

la figure 5 est une vue en perspective d'une rondelle
d’étanchéité pour agrafe de fixation;

la figure 6 est une vue en coupe longitudinale de la rondeile
d’étanchéité de la figure 5.

Sur la figure 1, on a représenté une agrafe de fixation d’'un élément
(non représenté) a un support (non représenté) de type plaque, qui comporte
un corps 1 en une premiére matiere plastique moulée relativement rigide
s’étendant selon une direction axiale A, le corps 1 étant muni d'une téte 2,
d’'un pied 3 et d'une collerette 4 flexible en forme de jupe interposée entre la
téte 2 et le pied 3. Cette premiére matiére plastique est choisie de sorte que
la collerette 4 soit flexible et déformable et dans le méme temps le corps 1
rigide, par exemple un matériau thermoplastique injectable dans un moule
d’injection, par exemple de type polyamide.
L'agrafe de fixation comporte aussi une rondelle annulaire d’étanchéité

5, amovible, destinée a assurer une certaine étanchéité le long d’'un bord
périphérique 42 de la collerette 4. La rondelle d’étanchéité 5 est réalisée en

une seconde matiére plastique moulée relativement souple, c'est-a-dire
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beaucoup plus molle que la premiére matiére plastique constituant le corps 1
de 'agrafe, par exemple un élastomere injectable dans un moule d'injection
ou tout autre matériau souple par rapport a la premiére matiére plastique, par
exemple de type caoutchouc.

La téte 2 de I'agrafe de fixation forme un dispositif de fixation 2a d’un
elément sur 'agrafe. Comme représenté sur les figures 1 et 2, ce dispositif de
fixation 2a se présente ici dans un premier mode de réalisation sous la forme
d'une goupille 21 pouvant coulisser de maniére transversale et destinée a
recevoir une vis (non montrée) qui pourra fixer ledit élément sur I'agrafe de
fixation. La goupille 21 peut étre congue pour recevoir une vis pour matériau
souple ou tendre apte a réaliser elle-méme le taraudage de la goupille 21 lors
de son vissage dans la téte 2.

On comprendra que d’autres modes de réalisation de la téte 2 de
'agrafe de fixation selon l'invention sont envisageables pour fixer divers
types d’élément sur I'agrafe avec un dispositif de fixation approprié. La téte 2
peut ainsi étre munie par exemple d’'un support de tube en forme de lyre 2b
tel que représenté sur la figure 3, ou d'un dispositif de fixation 2c de type
connecteur électrique représenté sur la figure 4, ou encore d’une laniére de
fixation (non représentée).

Le pied 3 forme un systéme de fixation 32 de I'agrafe sur son support
et est muni d’'une surface d’appui 33 sur lequel repose une face du support
afin de compresser la collerette 4 contre I'autre face du support et réaliser

une certaine étanchéité, contre les poussiéres notamment. La surface d’appui
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33 ainsi que le systéme de fixation 32 peuvent étre de forme variable selon
I'utilisation de I'agrafe de fixation.

Par exemple, dans le mode de réalisation de I'agrafe de fixation
représenté sur les figures 1 et 2, le pied 3 est muni d’'un systéme de fixation
32 appelé « systéme quart de tour » comprenant au moins une pente 34
inclinée apte a guider le support jusqu’a la surface d’appui 33. Dans ce cas,
le pied 3 est composé d'une ame centrale a section sensiblement
rectangulaire et avec une extrémité 31 de forme sensiblement conique
destinée a faciliter I'insertion du pied 3 dans un orifice du support de forme
oblongue.

Pour monter le pied 3 sur le support, on insére le pied 3 dans l'orifice
du support et on tourne le pied 3 d'un quart de tour. Les pentes 34 permettent
de guider le support jusqu’a la surface d’appui 33 du pied 3 et aident ainsi a
la compression de la collerette 4 contre le support. Par cette rotation d’un
quart de tour, on crée un écrasement important de la collerette 4 qui vient en
contact sur toute sa périphérie sur le support.

On comprendra que d'autres modes de réalisation du pied 3 de
I'agrafe de fixation selon I'invention sont envisageables avec divers systémes
de fixation 32. Comme on peut le voir sur les figures 3 et 4, le pied 3 peut étre
réalisé sous la forme d'une ancre 35 comprenant une ame 37 centrale et
deux jambes 36 déformables élastiquement formant une surface d’appui 33 a
plusieurs niveaux, sur lesquelles on impose un effort axial relativement

important pour comprimer la collerette 4 contre le support.
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La collerette 4 se présente sous la forme d’'une jupe avec une paroi
tronconique qui saille depuis un bord 41 de la collerette 4 lié au corps 1 de
l'agrafe et s’évase ou s’élargit vers son bord périphérique 42 libre en
direction du pied 3 de I'agrafe. L'épaisseur de la paroi tronconique 4 est plus
importante a son bord 41 lié a I'agrafe qu'a son bord périphérique 42, ce qui
apporte une souplesse et une flexibilité a la collerette 4 lui permettant de se
déformer grace a sa propre géométrie ou caractéristique mécanique, afin de
mieux rentrer en contact avec la rondelle 5. La collerette 4 assure ainsi une
bonne étanchéité vis-a-vis des poussieres. La collerette 4 peut avoir une
section circulaire ou oblongue adaptée au corps 1 de l'agrafe de fixation,
selon I'application de I'agrafe de fixation.

La rondelle d’'étanchéité 5 forme, comme on peut mieux le voir sur la
figure 5, un anneau ayant une paroi annulaire 51 de section circulaire ou
oblongue complémentaire a la forme de la collerette 4 qui vient s’insérer ou
se clipser sur le bord périphérique 42 de la collerette 4, en s’enfilant par le
pied 3.

Une face inférieure 57 de la paroi annulaire 51 orientée du cété
opposé a la collerette 4 est destinée a venir en appui contre le support et est
munie d'ici trois Iévres ou bourrelets annulaires concentriques 55a,55b,55c,
dont les extrémités libres respectives sont situées dans un méme plan radial
B sensiblement perpendiculaire a la direction A, comme cela est mieux visible
sur la figure 6, de sorte a former trois lignes concentriques d’étanchéité. Un

premier bourrelet 55a est ici disposé sur la périphérie externe de la face
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inférieure 57 de la rondelle 5 d’étanchéité de sorte a réaliser un premier
contact ou ligne d’étanchéité entre le support et la rondelle 5. Un deuxiéme
bourrelet 55¢, le plus éloigné du premier bourrelet 55a, est disposé sur la
périphérie interne de la face inférieure 57 de la paroi annulaire 51 afin de
réaliser une deuxiéme ligne d’étanchéité entre le support et la rondelle 5. Un
troisiéme bourrelet 55b est disposé entre le premier et le deuxiéme bourrelet
55a,55c et forme une troisieme ligne d’'étanchéité entre le support et la
rondelle 5. Les trois bourrelets 55a,55b,55¢ forment ainsi deux zones de
retenue entre le support et la rondelle 5 et constituent une barriére
d'étanchéité efficace contre tout type de fluide, notamment des fluides sous
pression.

Une face supérieure 58 de la paroi annulaire 51 opposée a la face
inférieure 57 est conformée pour définir une gorge 53 dans laquelle se loge
le bord périphérique 42 de la collerette 4 et comme on peut le voir sur la
figure 6, la face supérieure 58 de la paroi 51 forme un épaulement annulaire
54 saillant du c6té de la collerette 4 sur lequel prend appui le bord
périphérique 42 de la collerette 4 de sorte a former une quatriéme ligne
d’'étanchéité concentrique.

Plus précisément, comme visible sur la figure 6, la face supérieure 58
de la paroi 51 comprend un bord périphérique 59 défini par une paroi
tronconique 60 inclinée vers le haut en direction du centre de la rondelle 5, a
base circulaire ou oblongue, qui est prolongée par I'épaulement annulaire 54

ou bourrelet en saillie par rapport a la paroi tronconique 60, de sorte que la
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face supérieure 58 épouse la forme du bord périphérique 42 de la collerette
4.

On comprendra qu’avant la mise en place de I'agrafe de fixation entre
un élément et un support, I'épaulement annulaire 54 et la face supérieure 58
ne sont pas en contact direct ou intime avec la collerette 4, mais la
compression de la rondelle 5 entre le support et I'agrafe de fixation provoque
un ecrasement et une déformation de la colierette 4 contre la face supérieure
58 inclinée et I'épaulement annulaire 54 garantissant ainsi un trés bon
contact entre ‘le bord périphérique 42 de la collerette 4 et la rondelle 5, et
donc une trés bonne étanchéité contre les fluides.

La gorge annulaire 53 a par ailleurs un fond 61 qui est positionné de
préférence en projection axiale sensiblement entre les deux bourrelets
annulaires 55a,55c les plus éloignés I'un de I'autre sur la face inférieure 57
de la rondelle d’étanchéité 5, ce qui permet notamment au bord périphérique
42 de la collerette 4 de prendre un appui stable sur le fond 61.

Les bourrelets annulaires 55a,55b,55¢ et I'épaulement 54 ont ici une
surface légérement arrondie, mais on comprendra qu'ils peuvent présenter
toute autre forme, de type triangulaire par exemple.

Comme on peut le voir sur la figure 6, la section radiale de la rondelle
5 est pleine et présente une certaine rigidité de part sa forme géométrique
qui, alliée & la souplesse du matériau utilisé pour réaliser la rondelle 5,

confére a la rondelle 5 une bonne tenue et une bonne résistance aux
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frottements et le cas échéant au cisaillement lors de la mise en place de la
rondelle 5 entre I'agrafe de fixation et le support.

La rondelle d'étanchéité 5 est maintenue sur la collerette 4 par
I'intermédiaire d'au moins deux crans 56 de fixation et de blocage en position
de la collerette 4, ici quatre crans 56 disposés de maniére symétriques sur un
bord périphérique 52 continu de la rondelle 5. Les crans 56 pourraient aussi
étre disposés par exemple sur des plots périphériques (non représentés)
formés sur la surface supérieure 58 de la rondelle 5, le bord périphérique 52
de la rondelle 5 n'étant dans ce cas pas continu tout autour de la périphérie
de la rondelle 5 mais formés par ces plots.

Dans I'exemple de réalisation de la rondelie d’étanchéité 5 représenté
sur les figures 5 et 6, la section de la rondelle d'étanchéité 5, est
sensiblement en forme de L avec la paroi annulaire 51 radiale formant une
branche du L s’étendant dans le plan B sensiblement perpendiculaire a la
direction A lorsque la rondelle 5 est insérée sur I'agrafe de fixation et le bord
périphérique 52 de la rondelle 5 formant I'autre branche du L, le bord
périphérique 52 étant sensiblement perpendiculaire a la paroi 51 et
s'étendant dans la direction A lorsque la rondelle 5 est insérée sur I'agrafe de
fixation. La paroi 51 et le bord périphérique 52 de la rondelle 5 définissent ici
a leur intersection la gorge 53 annulaire dans laquelle s’insére le bord
periphérique 42 de la collerette 4 et le bord 52 apporte rigidité et tenue 3 la

rondelle.
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Grace aux crans 56, la rondelle 5 ne peut pas se détacher de I'agrafe
de fixation entre le moment ol I'agrafe de fixation est assemblée sur un lieu
de production et le moment ol un opérateur met en place I'agrafe de fixation
étanche sur un lieu d’'assemblage. Les crans 56 possédent une certaine
flexibilité due a la premiére matiére plastique constituant le corps 1 de
'agrafe de fixation de la méme maniére que la collerette 4 et une pente
d'insertion sur leur sommet destinées a faciliter I'insertion de la rondelle 5 sur
la collerette 4. On notera que, si les crans 56 sont fabriqués avec la rondelle
5 par moulage par injection, les crans 56 sont alors formés au-dessus
d'orifices 56a respectifs aménagés dans le fond 61 de la paroi 51 de la
rondelle 5 pour faciliter le démoulage de la rondelle 5. Les crans 56 sont
disposés entre les deux bourrelets annulaires 55a,55b, de sorte que, dans le
cas ou un élément indésirable s’introduit dans la rondelle 5 par un de ces
orifices 56a, il est bloqué dans une zone de retenue entre deux lignes
d’étanchéité réalisées par les bourrelets annulaires 55a,55b,55c.

Pour fixer de maniere étanche une agrafe de fixation selon l'invention
sur un support de type plaque a deux faces sensiblement paralléles, la
rondelle 5 étant mise en place sur la collerette 4 de I'agrafe de fixation, on
introduit le pied 3 de I'agrafe dans un orifice du support jusqu'a ce que la
surface d'appui 33 du pied 3 repose sur une face du support, I'autre face du
support venant porter sur la surface inférieure 57 de la rondelle 5. Le support
comprime alors la rondelle 5 contre la collerette 4 dont la paroi périphérique

42 se déforme légérement et se plaqgue de maniére étanche contre

PCT/EP2009/007210
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I'épaulement 54 de la rondelle, les bourrelets 55a,55b,55¢ de la rondelle se
plaquant de maniére étanche contre le support.

Dans le mode de réalisation représenté sur la figure 6, la paroi
annulaire 51 de la rondelle d’étanchéité 5 a un diamétre extérieur d’environ
23 mm et un diamétre intérieur d'environ 16 mm, !’épaisseur du bord
périphérique 52 de la rondelle 5 étant d’environ 2,5 mm et variable selon le
type d’agrafe de fixation et de collerette 4. Dans la direction axiale A, la
hauteur du bord périphérique 52 de la rondelle 5 est d’environ 3,4 mm et
I'épaisseur de la paroi annulaire 51 est d’environ 1,2 mm. Les bourrelets
55a,55b,55¢c ont une hauteur, c'est-a-dire dépassent de la surface inférieure
57 de la paroi 51, d’environ 0,15mm, cette valeur variant selon la matiére
plastique de la rondelle 5 et I'application de l'agrafe de fixation. La face
supérieure 58 de la paroi 51 est inclinée d’environ 20° vers le haut, I'angle

d’inclinaison étant adapté a la forme de la collerette 4.
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REVENDICATIONS
1. Agrafe de fixation, comportant un corps (1) s'étendant selon

10

15

20

une direction axiale (A) avec une téte (2), un pied (3) et une collerette (4)
flexible en forme de jupe interposée entre la téte (2) et le pied (3), et une
rondelle annulaire d’étanchéité (5) qui est destinée a assurer une certaine
étanchéité le long d'un bord périphérique (42) de la collerette (4), cette
rondelle d’étanchéité (5) ayant une face inférieure (57) orientée du cété
opposé a la collerette (4) qui présente au moins une lévre ou un bourrelet
(55a,55b,55¢) annulaire qui forme au moins une premiére ligne d'étanchéité
sur la face inférieure (57) de la rondelle (5), caractérisée en ce que ladite
rondelle d’étanchéité (5) est agencée pour étre fixée de fagon amovible sur
ledit bord périphérique (42) de la collerette (4) et comporte une face
supérieure (58) opposée a la dite face inférieure (57) qui forme un
épaulement annulaire (54) saillant du coté de la collerette (4) et sur lequel
prend appui ledit bord périphérique (42) de la collerette (4), cet épaulement
annulaire (54) formant une autre ligne d’étanchéité sur la surface supérieure
(58) de la rondelle (5).

2. Agrafe de fixation selon la revendication 1, dans laquelle ladite
face supérieure (58) de la rondelle d'étanchéité (5) est conformée pour définir
une gorge (53) annulaire dans laquelle s’insére ledit bord périphérique (42)
de la collerette (4), ledit épaulement annulaire (54) étant formé par un bord

périphérique (59) de ladite gorge (53).
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3. Agrafe de fixation selon la revendication 2, dans laquelle ledit
bord périphérique (59) de ladite gorge (53) est défini par une paroi
tronconique (60) a base circulaire ou oblongue prolongée par un bourrelet
annulaire (54) en saillie par rapport a ladite paroi tronconique (60).

4. Agrafe de fixation selon la revendication 3, dans laquelle ledit
bourrelet annulaire (54) en saillie par rapport a ladite paroi tronconique (60) a
une surface arrondie.

5. Agrafe de fixation selon l'une des revendications 1 a 4, dans
laquelle ladite rondelle d’étanchéité (5) a un bord périphérique extérieur (52)
qui définit des crans (56) de blocage en position pour la collerette (4).

6. Agrafe de fixation selon I'une des revendications 1 a 5, dans
laquelle la rondelle d’étanchéité (5) a une face inférieure (57) qui s'étend
essentiellement dans un plan (B) perpendiculaire a ladite direction axiale (A).

7. Agrafe de fixation selon I'une des revendications 1 & 6, dans
laquelle la gorge annulaire (53) a un fond (61) qui est positionné en
projection axiale sensiblement entre deux lévres ou bourrelets annulaires
concentriques (55a,55c) de la face inférieure (57) de la rondelle d'étanchéité
(5).

8. Agrafe de fixation selon I'une des revendications 1 a 7, dans
laquelle le corps (1) de I'agrafe, la collerette (4) et la rondelle d’étanchéité (5)

ont respectivement une section circulaire.
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9. Agrafe de fixation selon I'une des revendications 1 a 7, dans
laquelle le corps (1) de I'agrafe, la collerette (4) et la rondelle d’étanchéite (5)
ont respectivement une section oblongue.

10.  Agrafe de fixation selon I'une des revendications 1 a 9, dans
laquelle le corps (1) est réalisé par moulage d'une premiére matiére
plastique, la rondelle d’étanchéité (5) est réalisée par moulage d'une seconde
matiére plastique plus souple que la premiére matiére plastique.

11.  Agrafe de fixation selon la revendication 10, dans laquelle la
seconde matieére plastique constituant la rondelle d’étanchéité (5) est un

élastomére.
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