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Menetelm3 tupakan lehtiruotien kisittelemiseksi -
F&rfarande for behandling av tobaksbladstjdlkar

{(57) Tiivistelmd

Keksintd koskee tupakkatuotteiden valmis-
tuksen yhteydessid kdytettdvad parannettua
menetelmidi tupakan kisittelemiseksi,
jossa menetelmidssd tupakan lehtiruotien
kosteus-% siidetddn ennalta mddrdtylle
tasolle, ruodit riivitddn hiukkaskokoon,
joka sopii kiytettdviksi tupakkavalmistei-
siin ja riivittyjen ruotien kosteuspitoi-
suus alennetaan kuumentamalla ruoteja
kaasussa, jonka alkuldmpdtila on noin
120-340°C ja jossa absoluuttinen kosteus
on suurempi kuin mirkdlampémittarin

lukemaa GSOC vastaava.

(57) Sammandrag

Uppfinningen hénfdr sig till ett forbdttrat
tobakbehandlingsfdrfarande i samband med fram-
stillningen av tobaksprodukter, enligt vilket
forfarande fuktprocenten hos tobakens blad-
stjdlkar regleras till en i fO8rvég bestimd niva,
stjdlkarna rivs | en partikelform som 1dmpar
sig for tobaksprodukterna och de rivna stjdlk-
arnas fukthalt reduceras genom uppvdrming av
stjdalkarna i en gas, vars ursprungliga tempera-
tur &r ca. 120-340°C och vars absoluta fukt-

innehd&ll &ir stdrre dn fuktinnehdllet, som
motsvarar vattermometaravldsningen 6% (.
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Menetelmd tupakan lehtiruotien kdsittelemiseksi

Keksint8 koskee menetelmdd tupakan lehtiruotien ké&-
sittelemiseksi ja tarkemmin ilmaistuna menetelm&&d, jonka
vaiheina ovat ruotien kostuttaminen ennalta valituissa olo-
suhteissa, ruotien riipiminen ja niiden kuivaaminen olo-
suhteissa, joissa kosteuspitoisuus on suuri.

Valmistettaessa tupakkatuotteita, jotka sisdltévdt
jonkin ennalta valitun prosenttiosuuden tupakan lehtiruo-
teja, on tavallinen kdytdntd kostuttaa varret murskautumi-
sen minimoimiseksi ja hiukkaskooltaan yhtendisemmdn mate-
riaalin saamiseksi, ennen kuin ruodit hienonnetaan ennalta
valittuun hiukkaskokoon, joka on sopiva niiden tupakka-
tuotteiden valmistukseen, joihin ruoteja on tarkoitus kdyt-
td4. Kun ruodit on kostutettu ja hienonnettu ennalta va-
littuun hiukkaskokoon, on my&s vdlttdmdtdntd alentaa tupa-
kanruotien kosteuspitoisuus pienemméksi kuin se, jossa
hienontaminen tehddén.

Erds tapa hienontaa ruodit ennalta valittuun hiuk-
kaskokoon on riipi¥ ruodit ennen jatkokdsittely&d ruodin
kuiduttamiseksi ja paremman tdyttSkapasiteetin aikaansaami-
seksi. Alalla tunnetaan monia menetelmid t&mdn riipimis-
hienonnuksen toteuttamiseksi. Jo rauenneessa S. O'Brien
Jones'in patentissa (US-patenttijulkaisu 3 204 641; 7.9.
1965) kuvataan esimerkiksi menetelmdd tupakan lehtiruotien
kdsittelemiseksi s#8t&mdlld ruotien kosteuspitoisuus noin
40...65 %:ksi ja riipimdlld sitten kostutetut ruodit en-
nalta valittuun savukkeisiin soveltuvaan hiukkaskokoon en-
nen materiaalin kosteuspitoisuuden alentamista savukkei-
siin soveltuvaksi. US-patenttijulkaisussa 4 094 323
(Frazier et al., 13.6.1978) kuvataan menetelmdd, jossa
tupakan ruodit kostutetaan kosteuspitoisuuteen noin 10..50
p-% pitden ruotien l&mp&tila noin 155...170 OC:na ennalta
valitussa paineessa, joka on 0,6...6 atm, ja kuidutetaan
sitten kdsitellyt ruodit mekaanisesti tdllaisessa painees-
sa riipimdll&. Patenttijulkaisussa 4 195 646 (G.F. Kito,

1.4.1980) kuvataan menetelmdd tupakan ruotien riipimiseksi
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halkaisemalla ruodit kuitujen pituussuunnassa kiinnitti-
mdlld ruodit nestemdiseen vdliaineeseen ja lydmilli ruote-
ja tylp&dlls vdlineelld ruotien jakamiseksi fibrillimuodos-
sa oleviin ruotifragmentteihin. Lis#ksi GB~hakemusjulkai-
sussa 2 078 085 (Warren Arthur Brackman et al., jatetty
tutkittavaksi 6.1.1982) kuvataan menetelmdd, jossa tupakan
ruoteja liuotetaan niiden kosteuspitoisuuden saattamiseksi
30...60 p-%:ksi, riivitddn liotetut ruodit ja kuivataan ne
sitten haluttuun kosteuspitoisuuteen, jolloin ruotien l&m-
pdtila on korotettu korkeintaan veden kiehumispisteeseen
ennen tdtd riipimisvaihetta.

Kuten edelld kdsitellyistd tunnetuista menetelmisti
ilmenee, on tupakanvalmistusalalla ollut kauan tunnettua
riipid tupakan ruodit, jotka on ennalta kostutettu halu-
tussa mddrin, ja kuivata sitten riivityt ruodit tupakka-
tuotteen, johon riivityt ruodit on tarkoitus lisdtd, kan-
nalta haluttuun kosteuspitoisuuteen. Ruotien kuivaus ha-
luttuun kosteuspitoisuuteen on tehty tavanomaisin kuivaus-
laittein tavanomaisella tavalla haluttuun tulokseen pdidse-
miseksi.

Alalla tunnetaan my8s lukuisia menetelmii kostutet-
tujen, leikkaamalla ja valssaamalla saatujen tupakkahiuk-
kasten kuumentamiseksi ja kuivaamiseksi johtamalla hiukka-
set kuumennettuihin kaasuvirtauksiin, jotka pidetddn en-
nalta valitussa ldmp&tilassa. Esimerkiksi US-patenttijul-
kaisussa 3 357 436 (A.H. Wright, 12.12.1967) ja DE-kuulu-
tusjulkaisussa 2 253 882 kuvataan menetelmdd, jossa kostu-~
tetut, leikatut tupakan ruodit on saatettu kosteuspitoisuu-
teen noin 24...40 p-% ja kuivattu sitten kaasuilla, joiden
l&mpStila on ollut 120...370 °c, lyhyits aikoja, 0,3...3 s,
halutun kosteuspitoisuuden, joka on jopa niin pieni kuin
6 p-%, aikaansaamiseksi lyhyessi ajassa. US-patenttijul-
kaisussa 2 734 104 (Buchanan et al., 22.5.1973) kuvataan
valssattujen, murskattujen tupakan ruotien, jotka on kos-
tutettu kosteuspitoisuuteen noin 24...60 p-%, kdsittelyd
kuumalla kaasuvirtauksella, joka sisdltii vdhintdsdn 30 %

hdyryd, ruotien kuumentamiseksi noin 96...400 °C:een ly-
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hytaikaisesti, noin 0,5 s:sta alle 3 s:iin. Lisidksi uudem-
massa US-patenttijulkaisussa 4 167 191 (John Jewell, et

al., 11.9.1979) kuvataan menetelmdd, jossa paisutettu,
o
C

absoluuttisen kosteuden ollessa korkeampi kuin midrkdl&mp&-

leikattu tupakka kuivataan ldmp&tilassa noin 120...340

mittarin lukemaa 65 °C vastaava.

Kuten edelld mainitusta ilmenee, on nditd viimeai-
kaisempia erilaisia kuivausmenetelmid kdytetty leikattujen
tupakanlehtien ja lehtiruotien, jotka kaikki on leikattu
ennalta valitun kokoisiksi, yhteydesséd.

Aiempien tupakan lehtiruotien riipimismenetelmien
tavoitteena on ollut optimoida ruotien taloudellinen kdyt-
td tupakkatuotteisiin muuttamalla ruodit tuotteeksi, joka
soveltuu kdytettdvdksi tupakkavalmisteen tdyteaineena,
jolla on mahdollisimman korkea tdyttSarvo (FV). Lis&ksi
edelld kuvatun kaltaisessa korkeassa kosteuspitoisuudes-
sa tapahtuvan kuivauksen tavoitteena on ollut alentaa pai-
sutetun tupakan kosteuspitoisuus yleisesti halutulle ta-
solle minimoiden samalla mahdollinen tdytt8kyvyn alenemi-
nen. Ottamalla huomioon ndiden kahden erillisen kdsittely-
jdrjestelmdn tavoitteet on tdssd keksinn8ssd yhdistetty
kummankin_gggjés;élmén lukuisat vaiheet uudeksi vaiheiden
yhdistelmdksi, jolloin saadaan aikaan tdhdn asti alalla
saavuttamattomia tdyttdarvoija.

Tdmd keksintd mahdollistaa tupakan lehtiruotien ta-
loudellisen ja yksinkertaisen kdsittelemisen hiukkaskoon
pienentdmiseksi, jolloin samalla optimoidaan niiden tdytt&-
arvo tupakkavalmisteissa kédytettdessd.

Keksint® koskee menetelmdd tupakan lehtiruotien ké-
sittelemiseksi tupakkavalmisteissa kdytettdvdn tuotteen
valmistamiseksi, jolloin tupakan lehtiruotien kosteuspi-
toisuus sdddetddn ennalta mddrdttyyn painoprosenttiarvoon;
ruodit riivitd&n mddrdtylld etdisyydelld toisistaan ole-
vien levymdisten, kuiduttavien pintojen vdlissd osaskokoon,
joka on sopiva kéytettdvdksi tupakkavalmisteissa; ja rii-
vittyjen ruotien kosteuspitoisuutta alennetaan. Menetel-

mdlle on tunnusomaista, ettd riivittyjen ruotien kosteus-
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pitoisuutta alennetaan sindnsd tunnetulla tavalla kuumen-
tamalla ruodit kaasussa, joka alkuldmpdtila on noin 120 -
340 OC, ja jossa absoluuttinen kosteus on suurempi kuin se,
joka vastaa mérkdl&mpSmittarin lukemaa vihintdin 65 °C.

Kuviossa esitetddn lohkokaavio, joka yleisesti va-
laisee vaiheita, jotka sisdltyvdt samanlaisten koemateriaa-
lien kdsittelyyn nelj#lld erilaisella menetelmdlld, joista
kaksi ovat tunnettuja ja kolmas ja neljds keksinndn mukai-
sia.

Kuvion esittidmidstd lohkokaaviosta havaitaan, ettd
soveltuvaa tupakkakoemateriaalia kdsitellddn neljdlld eri
tavalla menetelmien "A" ja "B" ollessa tupakankdsittely-
alalla tunnettuja menetelmid ja menetelmien "C" ja "D"
ollessa keksinn®n mukaisia.

Kunkin menetelmin ensimmiisessd vaiheessa tupakan
kosteus painoprosentteina ilmaistuna saatetaan halutuksi.
Menetelmdssd "A", joka on tunnettu menetelmd vedelld kéa-
sitellyn ruodin (WTS) tuottamiseksi, kostutetaan ensin en-
nalta valittu miir3d koemateriaalia vedelld kosteuspitoi-
suuteen noin 42 p-%. Sitten se leikataan suikaleiksi (noin
160 kpl/tuuma) ja kuivataan sitten menetelmdlld, jossa
kosteuspitoisuus on suuri, ja joka on samanlainen kuin
Jewellin, et al. US-patenttijulkaisussa 4 167 191 kuvaa-
ma, lidmpdtilassa noin 120...340 ¢, jolloin absoluuttinen
kosteus on suurempi kuin kosteus, jolla saadaan mdrkdldm-
pdmittarin lukemaksi noin 65 Cc.

Menetelmissd "B", joka my&s on tunnettu tupakankd-
sittelymenetelmd, kostutetaan samanlainen ennalta valittu
miiri koemateriaalia vedelld kosteuspitoisuuteen noin 55
p-%. Sitten se leikkaamisen sijasta riivitddn Bauer-tyyp-
piselld repimelld, jossa on kaksi pybrivdd levyd, ja jol-
lainen on tunnettu tupakan riipimisessd ja saatavana yh-
+i51t3i Bauer Bros. Co., Springfield, Ohio. Riipiminen saa-
daan tehdyksi tyydyttdvédsti terien ollessa korkeintaan

noin 7,6 mm:n, edullisesti noin 4,6 mm:n etdisyydelld toi-
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sistaan. On selvdd, ettd myds muita revintyyppejd voidaan
kdyttdd riipimisvaiheessa. Esimerkiksi Sprout, Waldron &
Co:n pyodrivdd kaksoislevyrevintd, jossa levyjen etdisyys
toisistaan on noin 1 mm, voidaan kdyttdd. Riivitylle tupa-
kalle tehdd&dn sitten tavanomainen kuivaus alhaisessa kos-
teuspitoisuudessa pydrdkuivaimessa ldmpdtilassa noin
120...200 °c.

Keksinndn mukaisessa menetelmdssd "C" kostutetaan
samoin ennalta valittu mddrd koemateriaalia vedelli kos-
teuspitoisuuteen noin 20...80 °C (mdrkdpainosta), edulli-
sesti noin 55 p-% (kuten menetelmdssd "B") ja riivitdin
joko Bauer- tai Sprout, Waldron-repimellid samalla tavoin
kuin menetelmdssd "B". Vaiheiden samanlaisuus loppuu kui-
tenkin tdssd kohden, ja riivitty koemateriaali kuivataan
menetelmdlld, jossa kosteuspitoisuus 6n suuri, samalla
alueella kuin US-patenttijulkaisussa 4 167 191 (Jewell)
leikatun tupakan yhteydessd esitetty. Riivityn tupakan
syOttdldmpbtila sdddetddn keksinnén mukaisesti edullisesti
ennalta mddrdttyyn arvoon noin 16...100 OC, ja revityn tu-
pakan kosteuspitoisuutta alennetaan keksinndn mukaisesti
kuumentamalla kdsiteltyd materiaalia ilman ja vesihdyryn
seoksessa, jonka alkuldmpdtila on noin 120...340 oC, edul-
lisesti noin 260 °c, jolloin absoluuttinen kosteus on kor-
keampi kuin kosteus, joka vastaa mirkilidmpdmittarin luke-
maa 65 °C, edullisesti 100 °C. on myds havaittu edullisek-
si kuivata riivittyjd ruoteja edelld kuvatulla menetelmil-
14, kunnes niiden kosteuspitoisuus on noin 5...25 p-%,
edullisesti noin 14 p-%.

Keksinndn mukaisessa menetelmissd "D" samoin ennal-
ta valittu mddrd tutkittavaa materiaalia kostutetaan ensin
vedelld kosteuspitoisuuteen noin 20...80 p-% (mirkdpainos-
ta), edullisesti noin 55 p-% (kuten menetelmissi "B" ja
“C"). Sitten kostutettua tupakkaa héyrytetddn, jolloin tu-
pakan kosteuspitoisuus kohoaa vdhintdin 2 %. Erididssi edul-
lisessa hoyrytystavassa kostutettu tupakka sydtetddn liik-
kumattomaksi asennettuun suljettuun sylinteriin, jonka si-

sdlld on sydttdruuvi. HOyryd sybtetddn sylinterin pohjassa
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olevien aukkojen kautta ja se joutuu kosketukseen ruuvin
mukana etenevidn tupakan kanssa. HoOyrytetty tupakka syodte-
tidn sitten kuivauslaitteeseen, jossa on suuri kosteus-
pitoisuus, ja joka on samanlainen kuin menetelmdssd "C".

Tutkittaessa materiaaleja, jotka oli kdsitelty edelld
mainituilla menetelmilli "A", "B", "C" ja "D", kdytettiin
kahden tyyppistd tupakkamateriaalia. Ensimmdisessd koesar-
jassa, jonka tulokset esitetddn jdljempdnd taulukossa I,
kdytettiin tupakkakoemateriaaleja, jotka sisdlsivdt ainoas-
taan tupakan lehtiruoteja, ja jotka kdsiteltiin edelld kuva-
tuilla nelj&lli menetelmdlld, tuotettaessa savukkeiden muo-
dossa olevia tupakkavalmisteita. Toisessa sarjassa kokeita,
joiden tulokset esitet&dn samoin jdljempdnd taulukossa II,
kdytettiin tupakkakoemateriaaleja, jotka sisdlsivdt 83 p-%
ruoditonta lehted (leikattu hienouteen 30 suikaletta/tuuma)
ja 17 p-% riivittyd ruotia, tuotettaessa savukkeiden muo-
dossa olevia tupakkavalmisteita. Edelld kuvattuja menetel-
mig "A", "B", "C" ja "D" kdytettiin ruodeille, ja taulukon
II mukaiset lopulliset koemateriaalit valmistettiin sekoit-
tamalla tunnetulla tavalla, kuten US-patenttijulkaisun
4 167 191 (Jewell) mukaisella tavalla, valmistetut tupakan-
lehdet ja ruotitupakka prosenttisuhteessa 85/17 sen jdlkeen,
kun ruodit oli kuivattu edelli mainituilla menetelmilld
"a", "B", "C" ja "D".

Jiljempdnd olevissa taulukoissa I ja II annetaan
tulokset kymmenelle eri tyyppiselle kokeelle, jotka tehtiin
edelli mainituilla menetelmilld "A", "B", "C" ja "D" kdsi-
tellyille koemateriaaleille. Kuusi neljdstd kokeesta, kuiva-
tiheys-, tupakkavydhykkeen paineenalenema- (TSDP-), molemmat
hiilimonoksidi- (savukkeille ja savulle), savuluku- ja
palamisnopeuskokeet ovat tupakanvalmistusalalla kdytettdvid
standarditestejid, eikid niitd sen takia kuvata tdssd yksi-
tyiskohtaisesti.

Lujuuskoe, jonka tarkoituksena on mddrittdd savuke-
ryhmdn lujuus, tehdddn tutkittavasta tupakasta valmiste-
tuille 25 savukkeelle, joiden lujuus mitataan 12 varsi-

painon, joiden kunkin tehokas kuorma on noin 60 g, sarjalla.
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Kukin savukkeen muodonmuutos 0,15 mm (suunnilleen) kullakin
varrella rekister&idéddn yhdeksi lukemaksi. Lujuuslukemat
ilmoitetaan 25 savukkeen kokonaislukemamiirin keskiarvona.
Ndmd todelliset lukemat suhteutetaan standardikosteuspitoi-
suuteen 13,5 p-% sen jdlkeen, kun ndytteisti on middritetty
tupakan todellinen kosteuspitoisuus.

Borgwaldt-tdyttdarvokoe (BWFV-koe), jota kiytetiin
tutkittavan tupakkamateriaalin t&yttSarvon (FV) misritti-
miseen, tehdddn puristamalla mddrdttyd painomdiridi tutkit-
tavaa tupakkamateriaalia sylinterissi 3 kg:n painolla
(vapaa pudotus) 30 s. Niytteen painoa ja puristetun tupakka-
patsaan korkeutta kdytetidin laskettaessa ndytteen taytté-
kyky, joka ilmaistaan yksikkdini cm3/g. Tulokset ilmoite-
taan kokeen aikana vallinneessa kosteudessa (korjaamaton)
ja laskennallisessa kosteudessa 14 p~-% (korjattu).

Pditten stabiilisuus-koe (ES-koe), jolla midritetdin
tupakan pdiden hdvidn mdiri pydrityksen jdlkeen, tehddin 50
tutkittavasta tupakasta valmistetun savukkeen ryhmdlle
punnitsemalla savukkeet, sijoittamalla ne soikeaan kammioon
ja pySrittdmidlls niitd. Soikea kammio on valmistettu tutkit-
tavien savukkeiden suuntaisista, 3 mm:n paksuisista tangois-
ta siten, ettd saadaan kammio tai hikki, jossa on kiintedt
pddkappaleet. Soikeaa kammiota tai hikkii pyoritetddn
nopeudella 50 rpm 3 min:n ajan. Ennen koetta ja sen jilkeen
mitattujen pinojen ero jaetaan avoimien tupakkapdiden
lukumddrdllid (50 tai 100 riippuen siitd, onko savukkeissa
suodatin), ja tulokset ilmoitetaan tupakan hdvidénd (mg/p&i).

Hiilen retentio-koe (CR-koe), jota kdytetiin madri-
tettdessd palavan hiilen taipumusta irrota savukkeista,
tehdddn 30 savukkeen ryhmidlle kahtena rinnakkaismddrityk-
send, Jjossa kummassakin kdytetdin 15 tutkittavasta tupakka-
materiaalista valmistettua savuketta. Kummassakin kokeessa
sijoitetaan 15 savuketta tiiviisti sopivan kokoisiin ja
suorissa riveissd oleviin reikiin tdristyssauvaan siten,
ettd 55 mm kustakin savukkeesta on sauvan suupuolella ja
loppuosa sytytyspuolella. Savukkeiden pditd kosketetaan
sytytyssauvalla toistuvasti "pddlle-pois"-tavalla noin
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10-15 s:n ajan, niin ettd savukkeiden pd&dt alkavat savuta
kunnolla. Savukkeiden annetaan palaa vapaasti tdristys-
sauvan ldhelle asti (+ 5 mm), ja kun noin 5-7 savuketta
on siten palanut, kopautellaan tdristyssauvaa 30 s.
Savukkeisiin kummassakin kokeessa jddneiden hiilten luku-
miird (nopeasti ja hitaasti palavat savukkeet, jotka eivat
palaneet vaaditulle etdisyydelle, suljetaan pois) jaetaan
kokeeseen mukana olleiden savukkeiden lukumddr&lld ja kerro-
taan sadalla kiinni pysyneiden "hiilten" prosenttiosuuden
saamiseksi.

Ndiden kymmenen kokeen tulokset ovat seuraavissa

taulukoissa I ja II:
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Taulukko I

(Pelkdstd ruotitupakasta valmistettuja savukkeita,

joiden tiheys on sama)

(1) kosteuspitoisuus 13,5 %, 160 mg/cm3
(2) tiheydessi 160 mg/cm3

(3) kosteuspitoisuus 14 %

(4) tiheys n. 166 mg/cm3

(5) tiheys n. 130 mg/cm3

(6) tiheys n. 136 mg/cm3.

Menetelmd A" "B" e "b"
1. Lujuuskoe
(lukema/25 savuketta) 167 177 80 122
kosteuspitoisuus ja
tiheys sama (1)
2. Kuivatiheyskoe
(mg/cm3) 160 160 160 160
3. Tupakkavydhykkeen paineen-
alenemakoe (tuumaa Hzo) (2) 3,7 0,9 2,6 1,7
4. CO-koe (mg/savuke) (2) 10,6 9,6 9,6 10,0
5. CO-koe (mg/savu) (2) 2,8 2,2 2,0 2,2
6. Savulukukoe (2) 3,8 4,3 4,8 4,6
7. Palamisnopeuskoe (2) 9,9 8,3 8,0 8,6
8. Borgwaldt-tiyttdarvokoe
(cm3/g) (3) 5,5 5,7 8,0 7,2
9. Pdiden stabiilisuuskoe
(mg/savuke) 1,0(4) 57,0(4) 7,0(5) 18,0(6)
10. Hiilen retentiokoe (%) 94 (4) 96(4) 100(5) 100(6)
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Taulukko II
(83 ¢ leikattua lehted ja 17 % ruotia)

Menetelmi "a" "B" "c" "D"
1. Lujuuskoe (lukemaa/25
savuketta) 172 172 149 158
sama kosteuspitoisuus

ja tiheys (1)

Kuivatiheyskoe (mg/cm3) 198 198 198 198
3. Tupakkavybhykkeen paineen-
alenemakoe (tuumaa H,0) (2) 2,9 2,2 2,8 2,7
4. CO-koe (mg/savuke) (2) 15,7 15,0 15,3 14,6
5. CO-koe (mg/savu) (2) 2,3 2,1 2,2 2,0
6. Savulukukoe (2) 6,7 7,2 7,1 7,2
7. Palamisnopeuskoe (2) 5,1 5,1 5,1 5,1
8. Borgwaldt-t&dyttdarvokoe
(cm’/g) (3) 4,7 4,7 5,0 4,8
9. Pdiden stabiilisuuskoe
(mg/savuke) 3,0(4) 8,0(4) 3,0(4) 6,0(5)
10. Hiilen retentiokoe (%) 100(4) 99(4) 100(4) 100(5)
(1) kosteuspitoisuus 13,§ %, 198 mg/cm3

(2) tiheydessd 198 mg/cm
(3) kosteuspitoisuus 14 %
(4) tiheys n. 187 mg/cm3

(5) tiheys n. 190 mg/cm3.

Taulukoita selventddksemme, kaikissa kokeissa kolmea
lukuunottamatta, alempi tai sama arvo verrattaessa sarakkei-
ta "A", "B", "C" ja "D" osoittaa suotuisampaa tilannetta.
Tdmd pdtee seuraaville kokeille: 1. lujuuskoe; 2. kuiva-
tiheyskoe; 3. tupakkavyShykkeen paineenalenema-koe; 4. ja 5.
CO-kokeet; 7. palamisnopeuskokeet; ja 9. pdiden stabiili-
suuskoe. Korkeampi arvo verrattaessa sarakkeita "A", "B",
"C" ja "D" merkitsee suotuisampaa tilannetta seuraavissa
kokeissa: 6. savulukukoe; §. Borgwaldt-tdyttdarvokoe; ja
10. hiilen retentiokoe. Siten, tarkasteltaessa keksinnén

nukaisten menetelmien "C" ja "D" saamia lukuja edelld esi-~
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tetyn valossa voidaan n&hdi, ettid saadaan yleensi suotui-
sampi tai vdhint&&n suurin piirtein yhtd hyvd tulos ver-
rattuna tunnettuihin menetelmiin "A" ja "B". Parannus
tdyttdarvossa ja savuluvussa, kun verrataan keskeniin mene-
telmid "A" ja "C" sekd "A" ja "D", tulisi erityisesti huo-
mata, silld tdmd odottamaton tulos on merkittdvi. Tulisi
myds huomata, ettd vaikka pdiden stabiilisuuskokeiden tulok-
set olivat menetelmille "C" ja "D" korkeammat kuin mene-
telmdlle "A", kun niiden toivottaisiin olevan alhaisempia,
oli mahdollista saavuttaa tiheydet 130 mg/cm3 menetelmdssa
"C" ja 136 mg/cm3 menetelmdssd "D", koska tutkittava materi-
aali oli kokonaan ruotitupakkaa, kun taas menetelmilli
"A" ja "B" valmistettujen savukkeiden tiheys oli 166 mg/cm3.
Edelld esitetyn perusteella voidaan havaita, etti
tdmd keksintd tarjoaa uuden vaiheyhdistelmin tupakan lehti-
ruotien kdsittelyyn, jolla yhdistelmdlli ruotien tdytto-

arvo voidaan optimoida tupakkatuotteiden valmistusta varten.
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12
Patenttivaatimukset

1. Menetelmd tupakan lehtiruotien kédsittelemiseksi
tupakkavalmisteissa kdytettdvdn tuotteen valmistamiseksi,
jolloin tupakan lehtiruotien kosteuspitoisuus sdddetddn
ennalta mddrdttyyn painoprosenttiarvoon; ruodit riivi-
td4n mddrdtyllsd etdisyydelld toisistaan olevien, levy-
midisten, kuiduttavien pintojen vdliss&d osaskokoon, joka
on sopiva kdytettdvdksi tupakkavalmisteissa; ja riivitty-
jen ruotien kosteuspitoisuutta alennetaan, t unne t tu
siitd, ettd riivittyjen ruotien kosteuspitoisuutta alenne-
taan sindnsd tunnetulla tavalla kuumentamalla ruodit kaa-

sussa, jonka ldmp®Stila on noin 120 - 340 °

C, ja jossa ab-
soluuttinen kosteus on suurempi kuin se, joka vastaa mar-
kdldmpdmittarin lukemaa vdhintdén 65°C.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd mainittu lukema on noin B2 c.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd ruotien kosteuspitoisuus sdddetdédn
ennalta middrdttyyn painoprosenttiarvoon, joka on noin 20 -
80 % (mdrkdpainosta).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd kaasun alkulédmpdtila on noin 260 °c
ja mainittu lukema v&hintd&n noin 82 c.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd kaasu on ilman ja vesihdyryn seos.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd kaasu on tulistettu vesihdyry.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siit3d, ettd riipiminen suoritetaan 1,0 - 7,6 mm
toisistaan olevien, levymdisten, kuiduttavien pintojen va-
lissd.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd riipiminen suoritetaan 4,6 mm toi-
sistaan olevien levymdisten, kuiduttavien pintojen vdlis-

sd.
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9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tun - -
nettu siitd, ettd tupakan lehtiruodit s#diddetiin en-
nalta valittuun sisd&nmenoldmp&tilaan, joka on noin 16 -
100 °c.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd tupakan lehtiruodit kuivataan
kosteuspitoisuuteen 5 - 25 paino-%.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd kosteuspitoisuus on noin
14 &.

12. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd riivityt ruodit h8yrytetdin
ennen kosteuspitoisuuden alentamista.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd hdyrytys lisdi riivittyjen

ruotien kosteuspitoisuutta vihintiin 2 %.
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Patentkrav

1. F8rfarande f8r behandling av tobaksbladstjdlkar
f8r framstdllning av en produkt f&r anvédndning i rékartik-
lar, varvid fukthalten hos tobaksbladstjdlkarna regleras
till ett p& fb8rhand bestédmt viktprocentvérde; stjdlkarna
rivs mellan skivformiga, fibrerande ytor, vilka 4r pd ett
bestidmt avstdnd frdn varandra, till en partikelstorlek,
som limpar sig f8r anvdndning i rékartiklar; och fukthalten
hos de rivna stjdlkarna reduceras, Kk dnnetec knat
dirav, att fukthalten hos de rivna stjdlkarna reduceras
pid i och f8r sig kdnt sdtt genom att upphetta stjdlkarna
i en gas med en initiell temperatur av ca 120-340°C och
med en absolut fuktighet ¥verstigande den, som motsvarar
ett utslag minst 65°C hos den vata termometern.

2. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k @& nn e -
tecknat dirav, att ndmnda utslag dr ca 8200.

3. Fd8rfarande enligt- patentkravet 1, k d nn e -

t ecknat dirav, att fukthalten hos stjdlkarna regle-
ras till ett pa fdrhand bestdmt viktprocentvérde, som ar
ca 20-80 % (vatbasis).

4. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k @ nn e -

t ecknat dirav, att gasens initiella temperatur &r
ca 260°C och nimnda utslag &r minst ca 82°c.

5. Forfarande enligt patentkravet 1, k d nn e -

t ecknat dirav, att gasen dr en blandning av luft
och vattendnga.

6. Forfarande enligt patentkravet 1, k @ nn e -

t ecknat dirav, att gasen dr Bverhettad anga.

7. F8rfarande enligt patentkravet 1, k @ nn e -

t ecknat dirav, att rivningen utgdres mellan skiv-
formiga, fibrerande ytor, vilka &r pa ett avstand av ca
1,0-7,6 mm fran varandra.

8. F8rfarande enligt patentkravet 1, k d n n e -
tecknat dirav, att rivningen utfdres mellan skiv-
formiga, fibrerande ytor, vilka dr pa ett avstand av ca

4,6 mm fran varandra.
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9. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k & n n e -
t ecknat didrav, att tobaksbladstjdlkarna regleras
till en pd& forhand vald inloppstemperatur av ca 16-100°cC.

10. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k d n n e -
tecknat ddrav, att tobaksbladstjdlkarna torkas
till en fukthalt av 5-25 vikt-%.

11. Forfarande enligt patentkravet 10, k & n n e -
t ecknat d&drav, att fukthalten dr ca 14 %.

12. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k @ nn e -
t ecknat dirav, att de rivna stjdlkarna angas fdre
reduceringen av fukthalten.

13. F6rfarande enligt patentkravet 12, k @& nn e -
t ecknat dédrav, att dngningen Skar fukthalten hos

de rivna stjdlkarna med minst 2 %.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 204 641 (131-140),
4 094 323 (A 24 B 3/18), 4 386 617 (A 24 B 3/18).
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