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(54} RoznobeZne prestavevacie zariadenie pracovnych jednotiek
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U¢elom vyndlezu je umoZnit Iubovolné
prestavenie pracovnej jednotky v danej ro-
vine najmé jednoucelového obrdbacieho
stroja alebo obrdbacej linky pri zmene ob-
robku.

Uvedeného u€elu sa dosiahne tym, Ze za-
riadenie je vytvorené zdkladovou doskon,
s ktorou je pracovnd jednotka pevne spoje-
nd, a medzidoskou, zoskrutkovanou so zé-

kladovou doskou, kde v stykovej rovine do- § e
siek je wytvorend komora, spojend kandli- % > -7

kom so zdrojom tlakového média. V medzi- ';“.\

doske je v priestore komory vytvorend siet - A\

trysiek. B edad

Popisany komplet je poloZeny na tloZnej
doske bud v pbvednej polohe, tvorenej si- Ll
stavou otvorov pre speviiovacie skrutky a L
ustavovacie koliky, prisluSné tejto polohe,
alebo v prestavenej polohe, tvorenej stusta- B2
vou otvorov pre spevilovacie skrutky a usta- ‘
vovacie koliky, prislusné tejto polohe. V
medzidoske je pevne uloZeny €ap s volnym
koncom, na ktorom je kladka, zasahujica
do drazky, vytvorenej v hornej ¢asti tloZnej
desky. Polohou dréZky je dany smer presta-
vovania pracovnej jednotky.
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Vynélez sa tyka rdznobeine prestavova-
cieho zariadenia pracovnych jednotiek naj-
mj jednodcelovych obréabhacich strojov alebo
automatickych liniek, umoZiujiceho lubo-
volné prestavenie jednotky w daneq rovine
stroja pri zmene obrobku.

'V stfasnosti jestvujlice zariadenia umo#-
Huju prestavovanie jednotiek v rovine s
podmienkou, Ze osi jednotky v pdvodnej a
prestavenej polohe si navzdjom rovnobeZ-
né. Zariadenia pozostdvaji v podstate z
priamodiareho vedenia a pohybového me-
chanizmu.

Nevyhodou uvedenych zariadeni je ich -

zloZitost a vyrobnd nédro&nost na presnost,
o mé dosledok vo zvySeni ceny stroja. Za-
riadenia neumoZiiuju lubovolné prestavenie
jednotky, teda aj také, pri ktorom osi pra-
covnej jednotky v pbvodnej a prestavenej
polohe st navzé&jom rdznobeZné.

Uvedené nedostatky odstrafiuje réznobez-
ne prestavovacie zariadenie pracovnych
jednotiek podla vyndlezu, ktorého podstata
spociva v tom, Ze je tvorené zdkladovou dos-
kou pracovnej jednotky, medzidoskou a u-
loZnou doskou, prifom medzidoska je pevne
spojend so zdkladovou doskou v mieste sty-
ku zékladovej dosky s medzidoskou je vy-
tvorend komora, spojenéd kanélikom so zdro-
jom tlakového média, v priestore, ohrani-
¢enom komorou je v medzidoske vytvorend
siet trysiek a uprostred medzidosky je v
nej pevne uloZeny &ap, ktorého volny ko-
niec, na ktorom je otofne uloZend kladka,
zasahuje do drdzky, vyhotovenej v thornej
¢asti dloZnej dosky, v ktorej je vytvorend
jednak stistava otvorov pre speviiovacie
skrutky a ustavovacie koliky, odpovedaiju-
cich polohe I prvej pracovnej jednotky, jed-
nak ststava otvorov pre spevilovacie skrut-
ky a ustavovacie koliky, odpovedajticich po-
lohe II druhej pracovnej jednotky.

Uvedenym zariadenim je umoZnené rych-
le a presné prestavenie pracovnej jednotky
z pOvodnej do Iubovolnej, predom stanove-
nej polohy v rovine. Presnost prestavenia
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je dand skuto&nostou, Ze kaZdej pracovnej
polohe odpovedaijii samostatné ustavovacie
koliky a im odpovedajice otvory. Zariade-
nie sa vyznatuje jednoduchostou a nizkou
cenou. Obsluha zariadenia nevyZaduje fy-

- zicktt ndmahu ani-vy38iu kvalifikdciu pra-

covnikov.

Priklad rieSenia zariadenia je zndzorneny
na vykrese, kde na obr. 1 je zariadenie v
pbdoryse a na.obr. 2 je rez A—A z obr. 1.

RoOznobeZne prestavovacie zariadenie pra-
covnej jednotky 2 tvori zdkladovd doska 1,
pevne spojend s medzidoskou 3. V stykovej
rovine dosiek je vytvorend komora 4, spo-
jend kandlikom 5, so zdrojom stlafeného
vzduchu. V priestore, ohranienom komorou
4, je v medzidoske 3 vytvorend siet trysiek
6. V strednej Casti medzidosky 3 a zdklado-
vej dosky 1 je otvor, v ktorom je zalisovany
¢ap 14, s voinym koncom, na ktorom je o-
to¢ne uloZend kladka 12, zasahujlicim do
drézky 15, vytvorenej v tloZnej doske 7.

Vz4jomne zoskrutkovany komplet pracov-
nej jednotky 2 zdkladovej dosky 1 a medzi-
dosky 3 je poloZeny na uloZnej doske 7 bud
v povodnej polohe I, ktord je dand sdstavou
otvorov a pre spevilovacie skrutky 8 a usta-
vovacie koliky 10, alebo v prestavenej po-
lohe II, danej sustavou otvorov b pre spev-

- tiovacie skrutky 8 a ustavovacie koliky 11.

V smere prestavovania pracovnej jednotky
2 st k uloZnej doske 7 zboku prichytené
drZiaky 16 obmedzovacich skrutiek 17.

Pri prestavovani pracovnej jednotky 2,
napr. z povodnej polohy I do prestavenej
polohy II sa uvolnia speviiovacie skrutky 8,
zaskrutkované v sustave otvorov a, taktieZ
sa vybert ustavovacie koliky 10, kanélikom
5 privedie sa stlateny vzduch do komory 4,
ktory dalej prechéadza tryskami 6 a styko-
vou rovinou medzi aloZnou doskou 7 a me-
dzidoskou 3, vytvarajic vzduchovy vankus,
po ktorom sa premiestni pracovna jednotka
2 do prestavenej polohy II, v ktorej sa za-
polohuje ustavovacimi kolikmi 11 a zaisti
speviiovacimi skrutkami 8.

PREDMET VYNALEZU

RoOznobeZne prestavovacie zariadenie pra-
covnych jednotiek najmé jednoudcelovych
obréabacich strojov alebo automatickych li-
niek, umoZiujice Iubovolné prestavenie
pracovnej jednotky v danej rovine stroja
pri zmene obrobku, pomocou sistav otvorov,
vyznatujice sa tym, Ze je tvorené zaklado-
wou doskou (1) pracovnej jednotky (2), me-
dzidoskou (3) a tloZnou doskou (7), prifom
medzidoska (3) je pevne spojend so zdkla-
dovou doskou (1), v mieste styku zdklado-
vej dosky (1) s medzidoskou (3] je vytvo-
rend komora (4), spojend kanédlikom (5) so
zdrojom tlakového média, v priestore ohra-

ni¢enom komorou (4) je v medzidoske (3}
vytvorena siet trysiek (6) a uprostred
medzidosky je v nej pevne uloZeny &ap (14),
ktorého volny koniec, na ktorom je ototne
uloZend kladka (12], zasahuje do drézky
(15), vytvorenej v hornej asti dloZnej dos-
ky (7), v ktorej je vytvorend jednak susta-
va otvorov (a) pre spevilovacie koliky {8) a
ustavovacie koliky (10) odpovedajucich po-
vodnej polohe (I) pracovnej jednotky (2],
jednak sitistava otvorov (b) pre speviiovacie
skrutky (8) a ustavovacie koliky (11}, od-
povedajucich prestavenej polohe (II), pra-
covnej polohy (2).
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