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ReSeni se tyk& zpidsobu wv§roby rozméro-
vé presné&iSich elektrokeramickych vyrobki
se sniZenou porezitou a smriténim po vy-
palu, vhodnych pro vyrobu soudéstek a dili
keramického charakteru, urfenych pro apli.
kace v elektrotechnice a vypo&etni techni-
ce, napifkiad p¥i vyrob8 magnetickych hlav.
Podstatou zplisobu je, Ze se pomleté a su- by e
ché kalcindty oxidové keramiky nejdiive s . 3]
izostaticky lisuji v pruZnych nepropustnych o :

\

Vv od

obalech tlakem vyS3im neZ 50 MPa, nejlépe
200 MPa, a néslednym rozdrcenim vyliskl
na velikost zrna pod 0,5 mm, nejlépe pod
0,3 mm, pfitemZ prosetd drt se pouZije pro
lisovdni vyrobkdl p¥imo jako granuldt nebo
seé déle zpracovava s pojlvy a pifisadami a
pak lisuje na poZadované tvary tlakem vét-
§im neZ 50 MPa, nejlépe 100 MPa,
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Vynélez se tykéd zplhsobhu pfipravy hutné-
ho granuldtu oxidové keramiky, vhodného
pro vyrobu elektrokeramickych vyrobkid se
sniZenou porezitou a smriténim po vypaly,
uréené pro aplikaci v elektrotechnice a vy-
podetni technice, napfiklad p¥i vyrob& mag-
netickych hlav.

Dosud se pfipravuji vétSinou keramické
vyrobky tak, Ze se pfed vypalem materidly
tvaruji lisovanim granuldth, pFipravenych z
prasklt pomoci riznych pojiv a prfisad, na-
pifklad roztoku polyvinylalkoholu, parafi-
nu a riznych prisad jako kyselina olejové,
stearova, glycerin, arabskd guma apod. Tim-
to zplisobem se napfiklad vyrdbi vétSina
magneticky meékkych feritovych vyrobkll
tak, Ze se pomlety prdsek kalcindtu feritu
granuluje pomoci vodniho roztoku polyvi-
nylalkoholu. Granulat se pak lisuje na po-
zadované tvary a ndsledn& vypdli. Vyrobky
pfipravené lisovanim granuldtl vyrobenych
pomoci organickych pojiv maji primérnou
hustotu po vypalu 91 %, v nejlep$im pi¥ipa-
ds 95 % — zbytek je porezita. Smriténi vy-
lisovanych vyrobkdi z dosud pfipravovanych
granuldtl z kalcinovanych a pomletych kys-
li€nikovitych materidltt se po vypalu pohy-
buje v rozmezi 17 a¥ 22 %.Dosavadni tech-
nologické postupy lisovdni a p¥ipravy gra-
nulatd kysli€nikovych materidlét jsou dosta-
te¢n& propracovany a vé vétSiné piipadit
vyhovuji potfebdm. Jsou-li vSak speciilni
poZadavky na niZ3f porezitu kysli¢nikového
materidlu, nebo poZadavek na v&tSi p¥esnost
geometrie vyrobku po vypalu, nelze toho
aplikaci dosavadni technologie p¥ipravy
granuldtu a jeho lisovdni dosdhnout. VyuZit
pro vyrobu téchto vyrobkd technologie do-
hutiiovani za horka zaruluje dosaZeni po-
Zadovanych vy38ich materidlovych kvalit,
ale neni vZdy technicky dostupné a ekono-
micky vyhodné a u poZadavkidl na pfesnou
geometrii vyrobkd se rovn&Z nevyhneme
narofnému mechanickému obrébéni zvi&s-
t8 u sloZitych tvart.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zplsob
piipravy hutného granuldtu oxidové kera-
miky, vhodny pro vyrobu elektrokeramic-
k¢ch vfrobkil se sniZenou porezitou a smrs-
ténim po vypalu, urené pro aplikaci v elek.
trotechnice a vypoletni technice, napf¥ikiad
pri vyrob& magnetickych hlav podle tohoto
vynédlezu, jehoZ podstata spofivd v tom, Ze
se pomleté a suché kalcindty oxidové ke-
ramiky nejdfive izostaticky lisuji v prnZ-
nych nepropustnych obalech tlakem vy$Sim
neZ 50 MPa, nejlépe 200 MPa a néslednym
rozdrcenim v¥liskli -na velikost zrna pod
0,5 mm, nejlépe pod 0,3 mm, pFiemZ pro-
setd drt se pouZije pro lisovdni vyrobkil
pfimo jako granuldt nebo se déle zpracové-
vé s pojivy a pfisadami a pak lisuje na po-
Zadované tvary tlakem vy38im neZ 50 MPa,
nejlépe 100 MPa.

Hustota vyliskdl z nové navrhovaného zpii-
sobu p¥ipravy granuldtu je o 5 aZ 10 %

Pyl

vy38I neZ hustota vyliskd z dosud pfipravo-
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vanych granuldtd lisovanych stejnym tla-
kem. Vyrobky piipravené z nového granu-
14tu maji i po vypéleni vyS3i hustotu, niZsi
porezitu a men3i smr§téni (15 aZ 18. %) neZ
u vyrobk{i pfipravenych z dosavadnich gra-
nulatfi, kde smriténi &ini 17 az 22 %.

Na obrézku je grafické vyjddfeni hustot
Ni-Zn feriti plipravenych z téhoZ kalcindtu,
ale lisovanych z rlzné& pripravenych gra-
nuléti a naslednd vypéalenych.

K¥ivka ¢. 1 na obréazku graficky vyjadfu-
je hustoty Ni-Zn feritd ziskané vypélenim
vylisk@ z granulovaného pomletého kalci-
néatu pomoci vodniho roztoku polyvinylalko-
holu. K¥ivka €. 2 na obréazku graficky vy-
jadfuje hustoty Ni-Zn feritd ziskanych vy-
pdlenim vyliskli z granuldtu pFipraveného
navrhovanym zpfisobem. Hustota suchych
vylisk@ Ni-Zn kalcindtu z granuldtu pFipra-
veného pomoci vodniho roztoku polyvinyl-
alkoholu byla 2,8 g/cm’ a hustota vyliskl
z nové navrhované piipravy granuldtu je
3,0 g/cm3. Na grafu &. 3 obrédzku jsou pro
orientaci vyneseny hustoty Ni-Zn feritll zis-
kanych po vypalu hydrostaticky vylisova-
nych hranolk@. ZvySené hustoty v§liskli
maji za nédsledek sniZeni smriténi vypalem
a tim presnd&jsi dodrZeni geometrie vyrob-
ku, coZ je vyhodné napfiiklad pro wvyrobu
feritovfch rédmeckit pro magnetické hlavy
s hustotou vy33i neZ 5,2 g/cm3.

Nové navrhovany zplsob p¥ipravy granu-
latu je vyhodny pro suché pomleté kalcina-
ty kyslitnikovych materidlti jako jsou na-
pi‘fklad ferity, keramiky na bdzi barymti-
tandth, k¥emiditany apod. s m&rnym povr-
chem v8t3im ne’ 2 m?g, nejlépe 4 m%g.
Daldiho zvySeni hustoty vyliskdl lze dosédh-
nout dvojndsobnym opakovdnim granulace,
tj. drti po prvnim hydrostatickém lisovéni
se naplni znovu pruZny nepropustny obal
a hydrostatické lisovdni a drceni se opaku-
je. Naopak, kdyZ se drt po hydrostatickém
lisovdni zpracuje dosavadni technologil gra-
nulace pomoci vodniho roztoku polyvinyl-
alkoholu, ziskaji se vyrobky s hustotou v
oblasti mezi k¥ivkami €. 1 a 2 obrdzku &. 1.

Urgitou nevyhodou nové navrhovaného
zpiisobu Kkalcinace je $patné ,tekutost” gra-
nuldtu, kterd zvy3uje pracnost lisovdni pro-
ti dosavadnim granuldtim. Novy zpiisob
granulace neni proto vhodny pro sériovou
v§robu velk§ch vyrobki s vyS3{ spot¥ebou
granulétu.

PF¥iklad

V§roba keramickych klouzdtek
pro magnetické hlavy

Such§ a pomlety kalcindt baryumtitanétu
{rutilu) s m&rnym povrchem 3 m?g se lisu-
je v pruZném nepropustném obalu o @ 50
milimetr@t tlakem 185 MPa (1850 kp/cm?).
Vylisovany vélec se rozmatkd v t¥eci por-
celdnové misce tak, aby se prosel sitem
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o primé&ru ok 0,3 mm. Prosety materidl se
prfimo lisuje na klouzdtka magnetickych
hlav tlakem 100 MPa (1 000 kp/cm?). Vyliso-
vand klouzdtka se vypéll v pribé&Zné neho
staciondrni peci se vzduchovou atmosférou
pfi teploté 1270°C. Klouzétka se vypaluji
v jedné vrstvé. Smrst&ni vypédlenych klou-
zatek je 16 % (vylisek 100 %) a porezita
je s maxim4lni velikosti ojedinélych pora

50 aZ 75 ym s celkovou plo$nou porezitou
pod 1 %. '
Vynélez FeSi zpflisob v§roby rozmérové
pfesnéjSich elektrokeramickych v{robkidl se
sniZenou porezitou a smriténim po vypalu,
vhodnych pro vyrobu soutédstek a dild ke-
ramického charakteru urfenych pro aplika-

ce v elektrotechnice a vypodetni technice.

PREDMET VYNALEZU

Zpusob piipravy hutného granuldtu oxi-
dové keramiky, vhodny pro vyrobu elektro-
keramickych vyrchbkil se sniZzenou porezitnu
a smriténim po vypalu, uréené pro aplikaci
v elektrotechnice a vypocCetni technice, na-
piiklad p¥i vyrob& magnetickych hlav, vy-
znateny tim, Ze se pomleté a suehé kalci-
néty oxidové keramiky nejdfive izostaticky
lisuji v pruZnych 'nepropustnych obalech

M

tlakem vy38im neZ 50 MPa, nejlépe 200 MPa
a nésledné se rozdrti vylisky na velikost
zrna pod 0,5 mm, nejlépe pod 0,3 mm, p¥i-
¢emZ prosetd drt se lisuje p#mo jako gra-
nulat nebo se déle zpracovdva s pojivy a
pfisadami a pak lisuje na poZadované tva-
ry tlakem v&tSim neZ 50 MPa, nejlépe 100
MPa.
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