SK 283814 B6

SLOVENSKA REPUBLIKA (1) Cislo dokumentu
K 283 814
(21)  Cislo prihlasky: 1619-97 (13)  Druh dokumentu: B6
(22)  Détum podania prihlaky: 12. 6. 1996
7.
(24)  Détum nadobudnutia 1) Int. CL-
Uginkov patentu: 3. 2. 2004
Vestnik UPV SR ¢.: 2/2004 HO1H 11/00
(31)  Cislo prioritnej prihlasky: 0675/95
(32)  Déatum podania prioritnej prihlagky: 13. 6. 1995
URAD (33)  Krajina alebo regionalna
PRIEMYSELNEHO organizacia priority: DK
VLASTNICTVA (40)  Datum zverejnenia prihladky: 3. 6. 1998
SLOVENSKEJ REPUBLIKY Vestnik UPV SR &.: 06/1998
(47)  Détum spristupnenia
patentu verejnosti: 19. 1. 2004
(62)  Cislo povodnej prihlasky
v pripade vyliéenej prihlasky:
(86)  Cislo podania medzinarodnej prihlasky
podl'a PCT: PCT/DK96/00257
(87)  Cislo zverejnenia medzinarodne; prihlasky
podla PCT: W096/42097
(73) Majitel: ~ MEC A/S, Ballerup, DK;
(72)  Povodca: Enoch Claus, Kege, DK;
Flemming Jacobsen, Herlev, DK;
(74)  Zastupca: ROTT, RUZICKA & GUTTMANN, v. 0. 5., Bratislava, SK;
(54) Néazov: Elektricky spina¢ a spésob jeho vyroby
(57)  Anotacia:
Sposob vyroby elektrického spinata, zahrnujiceho puzdro,
ktoré aspoii sCasti zakryva spinaci mechanizmus fungujuci
v sti¢innosti so skupinou aspoil dvoch kovovych koncoviek, 1 9
pri¢om kaZda z koncoviek ma vonkajsiu &ast’ mimo puzdra / / 3
a vnatorna &ast’ vnutri puzdra, ktorého podstata spodiva v (/
tom, Z¢ sa odstrani ¢ast’ rovinnej tabule (1) zakladného ko- 5 6 b ?
vového materialu koncoviek (5, 6) tak, Ze sa v nej vytvoria j ~H—F+ 5

aspoil dva rady uvedenych skupin kovovych koncoviek (5,
6) a kazda koncovka zostane pripojena na tabuli (1) iba na
konci vonkajsej Casti kaZzdej koncovky ¢o najdalej od jej
vnutornej Casti, puzdro (8) sa pripojf na kazdu skupinu v
tabuli kazdej skupiny vybavenej puzdrom a spinacim me-
chanizmom sa oddeli od tabule. Elektricky spina& podla
vynalezu zahrnujuci puzdro (8), ktoré aspofi stasti zakryva
spinaci mechanizmus fungujlci v sucinnosti so skupinou
aspoit dvoch kovovych koncoviek (5, 6), priCom kazda z
koncoviek (5, 6) ma vonkajdiu ¢ast mimo puzdra (8) a
vnutornd East’ vautri puzdra (8), sa vyznaduje tym, Ze kazda
skupina koncoviek (5, 6) pozostava aspoti z dvoch podsku-
pin, priom kazda podskupina zodpoveda inej aplikécii spi-
nala.
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Oblast’ techniky

Tento vynalez sa tyka spOsobu vyroby elektrického
spinada, ktory zahfiia puzdro, ktoré aspofl scasti zakryva
spinaci mechanizmus fungujici v st¢innosti so skupinou
aspoil dvoch kovovych koncoviek, priom kazda z konco-
viek ma vonkaj3iu ¢ast mimo puzdra a vnitorna ¢ast’ vnitri
puzdra, ako aj elektrického spinada.

Doterajsi stav techniky

V savislosti so spinami tohto typu je mimoriadne do-
lezité zniZit' vyrobné naklady. Akykol'vek faktor zvy3ujici
mnoZstvo vyrobenych spinatov v urlitom ¢asovom obdobi
s rovnakymi pracovnymi silami, vyrobnymi priestormi a
jednotlivymi jednotkami vyrobného zariadenia je podstatny
pre schopnost’ konkurencie hotovych spinatov na trhu.

Predmetom tohto vynalezu je preto spdsob vyroby ta-
kych spinacov, pri ktorom sa ziska takato zvySena vyrobna
kapacita v porovnani s doteraz pouZivanymi sposobmi.

Sposob vyroby klavesnicovych spinatov je znamy z
Eurépskeho patentu & 0 329 968, v ktorom jeden riadok
skupin kovovych koncoviek je vyseknuty z pasu zakladné-
ho kovu koncoviek, puzdro sa nalisuje okolo kazdej skupi-
ny koncoviek, do kazdého puzdra sa namontuje spinaci me-
chanizmus a kazda skupina koncoviek sa potom oddeli od
pasu. V tejto metdde st potrebné lisovacie a montazne ope-
racic obmedzené na jednu vyrobnu linku uréeni jednym
radom skupin v pase.

Spdsob vyroby tladidlovych spinatov je znamy z pa-
tentu USA ¢. 4 803 316, v ktorom sa z pasu vysekavaju dva
rovnobeZné rady koncoviek a na kazda skupinu sa nalisuje
ram puzdra, po ¢om sa skupiny oddelia od pasu a jednotli-
vo sa do nich montuja spinacie mechanizmy. Tento spdsob
samostatného spracovania kazdej jednotlivej skupiny kon-
coviek s upevnenym puzdrom vyZzaduje rad pridavnych
manipulaénych operacii prisunu na pracovné miesto, vede-
nia medzi pracovnymi miestami, odsunu z pracovného
miesta a dopravy medzi rozliénymi pracovnymi miestami,
ktoré zodpovedaju po sebe nasledujucim operaciam monta-
7e spinacieho mechanizmu v kazdom jednotlivom a odde-
lenom rame puzdra.

Podstata vynalezu

Moznost’ vyrobit' skupiny, upevnit’ puzdré na skupiny,
namontovat do puzdier spinacie mechanizmy a nakoniec
oddeli? skupiny z tabule a to vietko vo viac ako jednej vy-
robnej linke, zatial' o skupiny s stale navzdjom na tabuli
pospajané, sa dosahuje spsobom vyroby elektrického spi-
nata, zahrnujaceho puzdro, ktoré aspoii s¢asti zakryva spi-
naci mechanizmus fungujici v si€innosti so skupinou as-
poii dvoch kovovych koncoviek, pricom kazda z koncoviek
ma vonkaj$iu ¢ast mimo puzdra a vnatornd ¢ast vnutri
puzdra, podla vynalezu, ktorého podstata spoliva v tom, Ze
sa odstrani ¢ast rovinnej tabule zdkladného kovového ma-
teridlu koncoviek tak, Ze sa v nej vytvoria aspoii dva rady
uvedenych skupin kovovych koncoviek a kazda koncovka
zostane pripojend na tabuli iba na konci vonkajdej Casti
kazdej koncovky o najdalej od jej vnitornej &asti, puzdro
sa pripoji na kazd( skupinu v tabuli, do kaZdého puzdra sa
namontuju spinacie mechanizmy a uvedeny koniec kazdej z
vonkajSich Casti kaZdej skupiny vybavenej puzdrom a spi-
nacim mechanizmom sa oddeli od tabule.

Vyhodne sa puzdro pripoji k jednej alebo k viacerym
skupindm v ka?dom z radov v podstate si¢asne a nasledne
sa indtaluju spinacie mechanizmy do kaZdého z puzdier v
jednej alebo vo viacerych operaciach, priCom kazdd z uve-
denych operacii sa vykond na jednom alebo na viacerych
puzdrach v kazdom z radov v podstate sicasne.

Ked' sit puzdra z lisovateI'nej plastickej hmoty, puzdra
sa vyhodne upevnia ku kazdej skupine nalisovanim okolo
kovovych koncoviek skupiny.

Na to, aby sa vyuZil material tabule kovu zakladne ¢o
najefektivnejsie, skupiny sa vyhodne rozmiestnia na tabuli
v zostave pozostavajlcej v podstate z rovnobeznych pria-
mych radov skupin pokragujicich v prvom smere a v pod-
state z d’aldich rovnobeznych priamych radov skupin po-
kraéujucich v druhom smere v podstate v pravych uhloch
proti prvému smeru.

Vyhodne sa otvory na vedenie a uloZenie tabule podas
operécii upeviiovania puzdier, montaZe spinacich mecha-
nizmov a oddefovania skupin z tabule umiestnia pozdiz
hrén tabule a aspont v niektorych miestach medzi skupina-
mi.

V pripadoch, ked' sa rovnaky spina¢ moéZe pouZit' vo
dvoch alebo viacerych aplikaciach, je vyhodné, aby sa mo-
hol pouzit’ na vyrobu spinaov na vetky aplikacie rovnaky
vyrobny postup a zariadenie, a preto podl'a vyhodného spo-
sobu tohto vynalezu sa kazda skupina koncoviek sklada as-
poit z dvoch podskupin, kde kazd4 podskupina zodpovedé
incj aplikécii spina¢a, pri¢om metdda zahruje d’al3iu ope-
réciu, v ktorej sa aspofi ¢ast’ prilahla k spomenutému koncu
vonkajsej Casti kazdej z koncoviek podskupiny alebo pod-
skupin kazdej skupiny nevyznamna na dant aplikéciu spi-
naca oddeli od zvysku koncovky a tym od vyhotoveného
spinaca.

Vyhodne sa na rozdielne aplikacie spinaCa vytvoria
rozdielne vzdialenosti medzi bodmi elektrického pripojenia
uvedenych koncov vonkajsich &asti koncoviek jednotlivych
podskupin k vonkajsej ststave elektrickych obvodov.

Sposob vyroby podla tohto vyndlezu sa mdze vyhodne
vyuZit' pri rade rozli¢nych spinacov, ako sit rotaéné spina-
e, patkové prepinale, vypinade zapnuté - vypnuté atd’
Tento spdsob je zvI&st vyhodny v savislosti s kldvesnico-
vymi spinaémi. V stcasnosti vel'mi pouZivany klavesnico-
vy spina¢ je $tvorcovy a mé vonkajSie rozmery 6 mm X 6
mm a vol'né konce koncoviek takéhoto spinaca zodpove-
daju pripojnym bodom na doske tlacenych obvodov navrh-
nutej na takéto spinace. Na vytvorenie viac miesta na iné
saciastky pripojené k doske tlacenych obvodov je vyhodné,
ked klavesnicovy spina¢ ma mengie rozmery, napriklad 4
mm x 4 mm. Aby sa mohol tento maly spina¢ pouZit s dos-
kami tlaenych obvodov navrhnutymi pre véd3ie spinale aj
s doskami tlatenych obvodov navrhnutymi na men3ie spi-
nae, puzdro klavesnicového spinata podla tohto vynalezu
ma v rovine rovnobeznej s rovinou tabule $tvorcovy prie-
rez, priom vonkajsie rozmery tohto $tvorcového prierezu
s 4 mm na Sirku a 4 mm na diiku, a skupinu koncoviek,
pri¢om vo vyhodnom spdsobe podlfa vyndlezu sa vytvori
jednak prva podskupina zodpovedajuca prvej aplikacii, na-
priklad vonkajsim elektrickym pripojeniam dosky tlace-
nych obvodov, klavesnicového spinaca so Stvorcovym prie-
rezom s vonkaj$imi rozmermi 6 mm X 6 mm, a jednak dru-
ha podskupina zodpovedajiica druhej aplikdcii, napriklad
vonkaj3im pripojeniam obvodov dosky tlagenych obvodov,
klavesnicového spinaca so $tvorcovym prierezom s vonkaj-
$imi rozmermi 4 mm x 4 mm.

Na d’al$ie znizenie vyrobného fasu a tym zvySenie vy-
robnej kapacity pri rovnakych prostriedkoch, o sa tyka
pracovnych sil, priestorov a vyrobnych jednotiek, je vy-
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hodné zniZit' polet jednotlivych silasti spinacich mecha-
nizmov, a preto je vyhodné pouZit' spdsob podla tohto vy-
nélezu na klavesnicovy spina&, v ktorom spinaci mecha-
nizmus klavesnicového spinata zahrnuje kontaktny prvok
na clektrické spojenie aspoit dvoch koncoviek v prvej polo-
he uvedeného kontaktného prvku a na prerusenie spome-
nutého elektrického spojenia v druhej polohe, aktiva&ny pr-
vok na premiestnenie kontaktného prvku z jeho druhej po-
lohy do jeho prvej polohy, pruZne deformovatelny &lanok
sliZiaci na spoluprdcu s aktivatnym prvkom tak, e je
pruzne zdeformovany, ked je kontaktny prvok vo svojej
prvej polohe, a nie je deformovany, ked’ je kontaktny prvok
vo svojej druhej polohe, a klavesovy prvok spojeny s akti-
vatnym prvkom, pritom klavesovy prvok je prisposobeny
na to, aby sa obsluhoval 3pickou prsta uZivatela klavesnice;
aktivacny prvok, deformovatefny &lanok a klavesovy prvok
tvoria integralnu jednotku vyrobeni z pruZne deformova-
telného materiélu, ako je silikonova guma.

Pri vyhodnom spdsobe vynélezu, na d7alSie zniZenie
poltu operacii, ktoré treba vykonat' v priebehu montaze
spinacieho mechanizmu, pred monté¥ou spinacieho mecha-
nizmu do puzdra sa k uvedenej jednotke pevne pripoji
kontaktny prvok, alebo je kontaktny prvok jej sti¢astou,
napriklad jeho &iastoénym zasadenim do materidlu jednot-
ky.

Vyhodne sa pouZije pravouhld tabul'a zakladného kovu
a rady skupin koncoviek sa vytvoria rovnobeZné so strana-
mi tohto obdiznika.

Dalej je vyhodné, ak sa pouZije tabula v tvare pasu,
ktory sa d zvinit' na kotué a opéf rozvinit’.

Tento vyndlez sa d'alej tyka elektrického spinaga vyro-
beného uvedenym spdsobom podla vynalezu.

Vynalez poskytuje elektricky spina¢ zahrnujici puzdro,
ktoré aspot s€asti zakryva spinaci mechanizmus fungujici
v sutinnosti so skupinou aspoit dvoch kovovych koncoviek,
pri¢om kazdé z koncoviek mé vonkajiu &ast’ mimo puzdra
a vnitornu Cast’ vniltri puzdra, podfa vynalezu, ktorého
podstata spotiva v tom, Z¢ kazda skupina koncoviek po-
zostava aspoti z dvoch podskupin, pri¢om kazdé podskupi-
na zodpoveda inej aplikacii spinata.

Vyhodne je puzdro nalisované okolo koncoviek skupi-
ny. Elektricky spina¢ je vyhodne klavesnicovym spinatom.

Vo vyhodnom uskutogneni elektrického spinaca podla
vynalezu st medzi bodmi elektrického pripojenia volnych
koncov vonkajsich Casti koncoviek jednotlivych podskupin
a vonkajou sdstavou elektrickych obvodov rozdielne
vzdialenosti na vytvorenie rozdielnych aplikacii spinata.

Vyhodne ma puzdro kldvesnicového spina¢a $tvorcovy
prierez v rovine rovnobeznej s tabulou, pric¢om vonkajsie
rozmery Stvorcového prierezu si 4 mm na $irku a 4 mm na
dizku, a skupina koncoviek zahrnuje jednak prvii podsku-
pinu zodpovedajicu prvej aplikécii, napriklad vonkaj$im
elektrickym pripojeniam dosky tladenych obvodov, klaves-
nicového spinafa so $tvorcovym prierezom s vonkajsimi
rozmermi 6 mm x 6 mm, a jednak druht podskupinu zod-
povedajucu druhej aplikacii, napriklad vonkaj$im elektric-
kym pripojeniam dosky tladenych obvodov, klavesnicové-
ho spinaga so Stvorcovym prierezom s vonkaj$imi rozmer-
mi 4 mm x 4 mm.

Vo vyhodnom uskuto¢neni elektrického spina¢a podla
vynélezu spinaci mechanizmus klavesnicového spinata za-
hrnuje aktivaény prvok, deformovatelny ¢lanok a klaveso-
vy prvok, tvoriace integralnu jednotku vyrobenil z pruzne
deformovatel'ného materialu, najméd zo silikénovej gumy,
pricom aktivaény prvok nesie kontaktny prvok na elektric-
ké spojenie aspoti dvoch koncoviek. Vyhodne je kontaktny
prvok pevne pripojeny k uvedenej jednotke alebo je jej sa-

Castou, najméd jeho Ciastodnym zasadenim do materidlu
jednotky.

Prehlad obrizkov na vykresoch

Dalej sa vynalez opile podrobnejdie s odkazmi na ob-
razky, z ktorych:
obrazok 1 zndzoriluje pddorys praktickej realizacie tabule
kovu zikladne so skupinami koncoviek a puzdier klavesni-
cového spina¢a podFa tohto vynalezu;
obrézok 2 znazortiuje zv&&Senn &ast tabule z obr. 1 ohrani-
¢enu Stvorcom oznadenym A na obr. 1;
obrdzok 3 zn4zorituje pohl'ad zhora na hotovy spina& vyro-
beny z tabule zobrazenej na obr. 1, vonkajSie ¢asti prvej
podskupiny koncoviek sa odstranené;
obrdzok 4 znazoriiuje bo&ny nadhl'ad na spina¢ zndzorneny
na obr. 3;
obrézok 5 zndzorfiuje botny nadhfad z druhej strany na
spina¢ zndzorneny na obr. 3 a 4;
obrazok 6 znazoriluje pohl'ad zhora na hotovy spina& vyro-
beny z tabule znézornenej na obr. 1, vonkajsie ¢asti druhej
podskupiny koncoviek su odstranené;
obrézok 7 znazortiuje bo¢ny nadhl'ad na spina¢ znizorneny
na abr. 6;
obrazok 8 znazortiuje boény nadhfad z druhej strany na
spina zndzorneny naobr.6a7a
obrazok 9 znazorfiuje rez pozdiz &iary B - B na obr. 3.

Priklady uskuto&nenia vynalezu

Na priblizne rovinnej tabuli 1 z elektricky vodivého
materidlu, ako je postriebreny cinovy bronz, sa vyseknutim
vytvori zostava podl'a obr. 1 a 2. Zostava skupin koncoviek
vo vieobecnosti oznatend vztahovou znalkou 2 je rozloZe-
na v dvoch sériach navzdjom pravouhlych riadkov na tabuli
vyznafenych azkymi pasmi 3. Prie¢ne pasy 4 prepajajl pa-
sy 3 pokradujice pozdii tabule 1 v smere oznatenom 3ip-
kou D.

Kazda zo skupin 2 obsahuje $tyri koncovky 5 a §tyri
koncovky 6, pritom kaZda z koncoviek 5 a 6 je na jednom
svojom konci pripojend k prislu§nému prie¢nemu pésu 4.
Na opacnom konci si koncovky 5 a 6 spojené navzijom do
parov a su pripojené k prisludnému kruhovému kontakto-
vému hrotu 7, ktory sa vytvori v spominanom vysekava-
com procese tak, Ze vy¢nieva z roviny tabule 1.

Po vysekéavani sa tabul'a 1 podrobi vstrekovaco - liso-
vaciemu procesu, v ktorom sa zostava pitnastkrat sedem
puzdier 8 plastického, elektricky izolaéného materidlu su-
tasne nalisuje okolo koncoviek 5 a 6 prisluinych skupin.
Jedna takéto zostava je zndzornena na obr. 1.

Tabula 1 mé dizku zodpovedajicu nasobku takychto
zostav a moZe obsahovat’ maly pocet takychto zostav v pri-
pade, Ze je Ziaduce pracovat s va¢§im mnoZstvom jednotli-
vych tabdll’ 1 v rdznych operaciich vyrobného postupu, a
tabula 1 moZze obsahovat’ vefky polet takychto zostav v
pripade, Ze je Ziaduce pracovat’ s nepretrZitym pasom, ktory
sa moZze zvinGt do kotiCa pri doprave medzi rozli¢nymi
pracovnymi miestami a pri jeho prisune na pracovné miesto
alebo moZe postupovat’ ako nepretrZity pas medzi pracov-
nymi miestami, na ktorych sa uskutoiiuji rozli¢né vyrobné
operacie. Vo v3etkych pripadoch sa musi tabula posunat
tak, Ze sa na pracovné miesto dostane jej nova plocha, a
potom sa tabula musi na pracovnom mieste spravne a pev-
ne usadit. Z tohto dévodu sa v priebehu spominaného vy-
sekévacicho procesu vyrazia otvory 9 a 10 v pozdiznych



SK 283814 B6

pasoch 3, resp. v prie¢nych pasoch 4, priom otvory 9 sli-
Zia hlavne na posunutie tabule a otvory 10 sliZia na jej
spravne usadente.

Ked sa puzdra 8 nalisujii okolo skupin 2 koncoviek 5 a
6 alebo na ne, zostavy sa posunu na pracovné miesto mon-
taze spinacich mechanizmov bud’ dopravou jednotlivych
tabul’ 1 jednotlivo, alebo v stohu k uvedenému pracovnému
miestu, alebo zavadzanim nepretrZitej tabule 1 na toto pra-
covné miesto z lisovacieho stanoviit’a alebo vo forme kotd-
¢a, do ktorého je prechodne nepretrZita tabul’a 1 zvinuta.

Na uvedenom pracovnom mieste sa pétnast’ lisovanych
jednotkovych aktivaénych prvkov 11 zaskolenia tlacidla
zalozi v podstate sifasne do pdtnastich zodpovedajicich
puzdicr v kazdom z rozli¢nych pozdiznych radov v tabuli 1,
ale nie nevyhnutne v tom istom prie¢nom rade. Aktivatny
prvok 11 je z pruine deformovatelného materialu, ako je
silikénova guma. Kontaktny prvok 12 z postriebreného ci-
nového bronzu sa sdasti zasadi do aktivaéného prvku 11
potas jeho lisovania. Jednotkovy aktivaény prvok 11 ma
horn( Cast, ktord vyénieva nahor z puzdra a ma slozit” ako
klavesovy prvok, ktory sa ma stla¢it’ 3pi¢kou prsta uzivate-
l'a spinada. Kopulovita spodna €ast’ aktivatného prvku 11
umoZziuje, aby sa kontaktny prvok vysunul zo svojcj ncak-
tivnej polohy znazornenej na obr. 9 do svojej aktivnej po-
lohy, v ktorej je v kontakte s obidvoma hrotmi kontaktov 7,
ked’ sa posobi tlakom smerom nadol na horni &ast’ aktivac-
ného prvku 11.

Kopulovity tvar uvedenej spodnej Casti spdsobi efekt

zaskotenia, ked’ sa vytvori dostatolny tlak smerom nadol,
aby prekonal odpor kopuly, takze dojde k prehnutiu spod-
nej Casti kopulovitého tvaru aktiva¢ného prvku 11, po ¢om
kontaktny prvok 12 elektricky prepoji dva hroty kontaktov
7 okamzZite po tom, ako uZivatel zaciti efekt zaskoCenia.
Po montazi aktivatného prvku 11 sa tabula posunie na pra-
covné miesto montazZe krytu, kde sa na aktivaény prvok 11
nasadi kryt z nehrdzavejucej ocele 13 a upevni sa o puzdro
upeviiovacimi prvkami 14, ktorymi moZu byt nity, skrutky
alebo vystupky puzdra, ktoré zapadaji do zodpovedajucich
otvorov v kryte 13 a aktivatnom prvku 11, pri¢om upeviio-
vacie prvky 14 zaistuju aktivatny prvok 11 proti puzdru 8.
Tato operacia sa vykondva v podstate sudasne na pétnastich
spina¢och, po jednom z kaZzdého pozdizneho radu tabule 1.

Na nasledujucom pracovnom mieste oddef'ovania kon-
coviek sa koncovky 5 a 6 oddelia od tabule 1 v bodoch vy-
znatenych bodkovanymi ¢iarami 15, resp. 16, ¢im sa odde-
lia hotové spinace od tabule 1 a navzajom od seba. V zi-
vislosti od aplikécie spinala, t. j. ¢i aplikcia zodpovedad
pouzitiu koncoviek 5 (obr. 3 - 5) alebo koncoviek 6 (obr. 6
az 8), sa vonkajsia ¢ast koncoviek 6, resp. 5 oddeli od spi-
nata v bodoch vyznatenych bodkovanymi ¢iarami 26, resp.
25.

Koncovky 5 alebo 6 sa mdZu ohnut do poZadovaného
tvaru, ako je znazornené na obr. 3 aZ 8, na ohybacom pra-
covnom mieste, ktoré je siZastou pracovného miesta odde-
Fovania koncoviek tak, Ze koncovky bez vyznamu pre pri-
slugna aplikaciu sa neoddelia od tabule 1 skor, neZ sa od
tabule 1 oddelia potrebné koncovky a ohni sa do spravneho
tvaru na ochybacom pracovnom mieste.

Tieto finalne operécie sa tieZ vykonavaju v podstate su-
asne na pitnastich spinatoch, po jednom z kazdého po-
zdizneho radu.

Prirodzene, pri roznych vyrobnych operaciach sa moze
pracovat siasne na rozli¢nom poéte spinadov, &o zavisi od
zvolenych metod uskutodnenia &innosti zahrnutych v tychto
operéciach.

Priklad

Tabula 1 je z postriebreného cinového bronzu s hrab-
kou 0,35 mm. Vonkajsie €asti koncoviek 5 a 6 si 0,6 mm
Siroké a vzdialenost’ od dna puzdra 8 ku koncom koncoviek
5 a 6 na obr. 4, resp. 7 je 3,6 mm, kym vzdialenost’ medzi
uvedenymi koncami na tych istych obrazkoch je 4,5 mm.
Vzdialenost medzi uvedenymi koncami koncoviek 5 na
obr. 5 je 6,5 mm, kym vzdialenost’ medzi koncami konco-
viek 6 na obr. 8 jc 2,55 mm. Celkova vyska spinaZa od dna
puzdra 8 po vrchol aktivaéného prvku 11 je 4,3 mm. Prie-
mer vrchnej asti aktivaéného prvku 11 je 2 mm. Kontakt-
ny prvok 12 je z postriebreného cinového bronzu a vzdiale-
nost’ od jeho najniZej &asti na obr. 9 po vrchol hrotov
kontaktov 7 je 0,7 mm. Aktivaény prvok 11 je zo silikéno-
vej gumy. Puzdro je z PPS a na obr. 3 a 6 ma vonkajsie
rozmery 4 mm x 4 mm.

Sposob podla tohto vynalezu sa mdZe vyuZit na mnoz-
stvo inych typov spinacov, ako st rotaéné spinade, patkové
prepinale, spinace zapnuté - vypnuté atd’, pri ktorych je
puzdro prichytené o skupinu koncoviek a spinacie mecha-
nizmy sa montuju do puzdra a/alebo nafi. Metéda sa mdze
tieZ vyuzif v mnoZstve pripadov, ked’ rovnaky zikladny
spina¢ ma rozli¢né aplikacie vyZadujuce rozliéné geomet-
rick¢ usporiadanie koncoviek, rozliéné 3irky a tym aj roz-
li¢né elektrické odpory atd’. Poget podskupin a tym aj roz-
li¢nych aplikdcii mdze byt viac nez dve. Pre odbornika v
problematike by malo byt zrejmé, ako aplikovat’ principy
tohto vynalezu na rad technickych problémov tohto druhu.

Podobné zavery platia pre spina¢ podl'a tohto vynalezu,
pretoZe principy uvedeného spinata sa mézu aplikovat' na
mnoho inych typov spinadov, ako st rotaéné spinale, pa¢-
kové prepinace, spinace zapnuté - vypnuté atd’. Spina¢ pod-
l'a tohto vynalezu sa mdZe tiez vyuZit' v mnoZstve pripadov,
ked’ rovnaky zakladny spina¢ ma rozliéné aplikicie vyZa-
dujiice rozli¢né geometrické usporiadanie koncoviek, roz-
liéné Sirky a tym aj rozli¢né elektrické odpory atd’. Mnoz-
stvo podskupin a tym aj rozli¢nych aplikécii moze byt viac
nez dve.

Sposob podla tohto vynélezu je tym vyhodnejsi, ¢im
viac rozli¢nych vyrobnych operacii je treba vykonat pri vy-
robe prislusného spinaca.

1 ked puzdro klavesnicového spinada opisaného v su-
vislosti s obrazkami ma $tvorcovy prierez v rovine rovno-
beznej s rovinou tabule, rovnaké principy vynalezu platia
pre spina& s akymkol'vek inym tvarom prierezu, napriklad
pre kruhovy, obdiznikovy atd’. Prirodzene, uvedeny klaves-
nicovy spina¢ alebo iné spinate majuce mnohoraké vyuZitie
sa tieZ mdZu vyrobit' postupmi vyuZivajicimi uz zname
metody, napriklad jeden spina¢ za druhym alebo jeden rad
spinacov z izkeho pasu vodivého materialu.

PATENTOVE NAROKY

1. Spbsob vyroby elektrického spinada, zahrnujaceho
puzdro, ktoré aspofi sasti zakryva spinaci mechanizmus
fungujtci v si¢innosti so skupinou aspoti dvoch kovovych
koncoviek, priom kazda z koncoviek ma vonkajsiu Cast
mimo puzdra a vnitornd ¢ast’ vnitri puzdra, vyzna -
tujiici sa tym, Zesaodstrani dast rovinnej ta-
bule z4kladného kovového materialu koncoviek tak, Ze sa v
nej vytvoria aspoti dva rady uvedenych skupin kovovych
koncoviek a kazda koncovka zostane pripojena na tabuli i-
ba na konci vonkajsej Casti kazdej koncovky €o najdialej od
jej vniitornej Casti, puzdro sa pripoji na kazd( skupinu v ta-
buli, do kazdého puzdra sa namontuji spinacie mechaniz-
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my a koniec kaZdej z vonkajSich Casti kaZzdej skupiny vy-
bavenej puzdrom a spinacim mechanizmom sa oddeli od
tabule.

2. Sposob podlanaroku 1, vyznadujiaci sa
tym, Ze puzdro sa upevni na kazda jednu alebo viac
skupin v kazdom z radov si&asne a nésledne sa indtaluju
spinacie mechanizmy do kazdého z puzdier v jednej alebo
vo viacerych operéciach, pri¢om kazda z uvedenych opera-
cii sa vykonédva na jednom alebo na viacerych puzdrach v
kazdom z radov sucasne.

3. Sposob podla naroku 1 alebo 2, vyznadu-
jueci sa tym, 7Ze puzdra sa pripevnia ku kaZdej
skupine nalisovanim okolo kovovych koncoviek skupiny.

4. Sposob podla ktoréhokol'vek z narokov 1 az 3,
vyznadujiuei sa tym, Ze skupiny sa roz-
miestnia na tabuli v zostave pozostavajacej z rovnobeznych
priamych radov skupin pokratujucich v prvom smere a z
d'aldich rovnobeznych priamych radov skupin pokratuju-
cich v druhom smere v pravych uhloch proti prvému sme-
ru.

5. Spésob podPa ktoréhokol'vek z predchadzajacich na-
rokov, vyznacéujiuci sa tym, Zeotvoryna
vedenie a uloZenie tabule potas operdcii upeviiovania puz-
dier, montéZe spinacich mechanizmov a oddelovania sku-
pin z tabule sa umiestnia pozdlZ hrén tabule a aspoii v nie-
ktorych miestach medzi skupinami.

6. Sposob podl'a ktoréhokol'vek z predchédzajicich na-
rokov, vyznadujhici sa tym, Ze kazda
skupina koncoviek sa sklada asponi z dvoch podskupin, kde
kazda podskupina zodpoveda inej aplikacii spinaca, pritom
zahrnuje d’aldiu operéciu, v ktorej sa aspoii ¢ast’ pril'ahla k
uvedenému koncu vonkajsej &asti kazdej z koncoviek pod-
skupiny alebo podskupin kaZdej skupiny nevyznamna pre
dant aplikdciu spinada oddeli od zvy3ku koncovky a tym
od vyhotoveného spinada.

7. Spbsob podla ndroku6, vyznadujici sa
ty m, Ze prerozdielne aplikécie spinaca sa vytvoria roz-
dielne vzdialenosti medzi bodmi elektrického pripojenia u-
vedenych koncov vonkajich &asti koncoviek jednotlivych
podskupin k vonkajsej sustave elektrickych obvodov.

8. Sposob podlandroku 7, vyznaéujuci sa
tym, Ze sa vytvori jednak prva podskupina koncoviek
zodpovedajiica prvej aplikacii, naprikiad vonkajsim elek-
trickym pripojeniam dosky tlaéenych obvodov, klavesnico-
vého spinata so §tvorcovym prierezom s vonkajsimi roz-
mermi 6 mm x 6 mm, a jednak druhd podskupina konco-
viek zodpovedajiica druhej aplikacii, napriklad vonkaj$im
elektrickym pripojeniam dosky tlagenych obvodov, kléves-
nicového spinada so $tvorcovym prierezom s vonkaj3imi
rozmermi 4 mm x 4 mm.

9. Sposob podla naroku 5, vyznadujiuci sa
tym, Ze pred montdZou spinacicho mechanizmu do
puzdra sa k uvedenej jednotke pevne pripoji kontakiny pr-
vok alebo je kontaktny prvok jej sucastou, napriklad jeho
tastoénym zasadenim do materidlu jednotky.

10. Sposob podra ktoréhokol'vek z narokov 4 az 9,
vyznadujaci sa tym, ZesapouZije pravo-
uhlé tabul'a zékladného kovu a rady skupin koncoviek sa
vytvoria rovnobezné so stranami tohto obdiznika.

11. Sposob podla ktoréhokol'vek z predchadzajicich
narokov, vyznadujici sa tym, Zesapou-
Zije tabula v tvare pasu, ktory sa da zvinat' na kotG¢ a opét
rozvinut’.

12. Elektricky spinal zahrmujiici puzdro (8), ktoré as-
poft stasti zakryva spinaci mechanizmus fungujici v siéin-
nosti so skupinou aspoti dvoch kovovych koncoviek (5, 6),
pritom kaZda z koncoviek (5, 6) ma vonkajsiu ¢ast’ mimo

puzdra (8) a vnutornd &ast” vnatri puzdra (8), vyzna -
€ujitci sa tym, ZekaZda skupina koncoviek (5,
6) pozostiva aspoit z dvoch podskupin, pri¢om kazda pod-
skupina zodpoveda inej aplikacii spinaga.

13. Elektricky spina¢ podla naroku 12, vyzna-
¢ujici sa tym, Ze puzdro (8) je nalisované o-
kolo koncoviek (5, 6) skupiny.

14. Elektricky spina¢ podla ktoréhokolvek z narokov
12213, vyznadujici sa tym, Zecspinalje
klavesnicovym spinatom.

15. Elektricky spina¢ podla ktoréhokolvek z nérokov
122714, vyznadujaci sa tym, Ze medz
bodmi elektrického pripojenia volnych koncov vonkajsich
Casti koncoviek (5, 6) jednotlivych podskupin a vonkaj$ou
sustavou elektrickych obvodov si rozdielne vzdialenosti na
vytvorenie rozdielnych aplikécii spina&a.

16. Elektricky spina¢ podla naroku 14 a 15, vy -
znadujici sa tym, Ze puzdro (8) klavesni-
cového spinada ma Stvorcovy prierez v rovine rovnobeZnej
s tabulou (1), priom vonkaj$ie rozmery $tvorcového prie-
rezu sl 4 mm na $irku a 4 mm na dizku, a v ktorom skupina
koncoviek (5, 6) zahrnuje jednak prvi podskupinu zodpo-
vedajucu prvej aplikacii, napriklad vonkaj$im elektrickym
pripojeniam dosky tla¢enych obvodov, klavesnicového spi-
nata so 3tvorcovym prierezom s vonkaj§imi rozmermi
6 mm x 6 mm, a jednak druhti podskupinu zodpovedajicu
druhej aplikécii, napriklad vonkaj$im elektrickym pripoje-
niam dosky tlatenych obvodov, klavesnicového spinaca so
$tvorcovym prierezom s vonkaj$imi rozmermi 4 mm x 4
mm.
17. Elektricky spina¢ podla ktoréhokolvek z narokov
[2a216, vyznafujlici sa tym, Ze spinaci
mechanizmus klavesnicového spinada zahrnuje aktivainy
prvok (11), deformovatefny ¢lanok a klavesovy prvok, tvo-
riace integralnu jednotku vyrobent z pruzne deformovatel-
ného materidlu, najmé zo silikonovej gumy, pricom akti-
vatny prvok (11) nesie kontaktny prvok (12) na elektrické
spojenie aspott dvoch koncoviek (5, 6).

18. Elektricky spina¢ podla néroku 17, vyzna -
¢ujici sa tym, Zekontaktny prvok (12) je pev-
ne pripojeny k uvedenej jednotke alebo je jej sucastou,
najmé jeho &iastoénym zasadenim do materidlu jednotky.

3 vykresy
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