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Zplsob vyroby sazi SRF retortovym
postupem na reaktoru s cyklonovym topenis-
tém priméru 700 a¥Z 900 mm a reakdnim pro=-
storem priméru 350 a% 450 mm. Jeho podsta-
tou je, %e se-jednim hoFdkem prosazuje
kapalna uhlovodikovd surovina s hodnotou
koreladniho koeficientu BMCI 100 aZ 160,

v mno¥%stvi 400 a% 1 000 kg/h, spoledné s
rozptylovacim vzduchem v mnaZstvi 400 a%
600 Nm3/h e tlaku 125 a% 130 kPa. Spalova-
¢i vzduch o tlaku 104_a%¥ 105 kPa a v mno-
Zstvi 400 a¥ 1 000 Nm3/h je do topeniStd
ddvkovén dvéma tangencidlnimi vstupy spo~
ledn& se zemnim .plynem o tlakg 105 aZ

106 kPa a v mnoZstvi do 70 Nm”’/h. V reak-
toru se udréujeoreakéni teplota v rozmezi
1 100 aZ 1 250 °C a provozni tlak 99 aiZ
100,5 kPa., Ukondeni sazotvorného procesu
se provddi pFimym vstFikem vody o tla

1,2 a% 1,7 MPa v mnoZstvi 0,4 aZ 0,8 m /h
dvéms tryskami, ndsledné se vzniklé sa-
ze odloudéi od proudu spalin.
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Vyndlez Pfe¥{ zplsob vyreby sazi SRF retertevym pestupem na
reakteru s cyklonevym tepenidtém o vnit¥nim primé&ru 700 a% 900
mm a reskénim presterem o vnit¥nim prim&ru 350 e 450 mm.

Pre vyrebu specidinich pryZevych vyreskd s funkei ztuiuji-
cihe plniva de kauduku se v gumdérenském primyslu pouZivaji m&k-
ké technické saze typu SRF, jejichZ charakteristickymi vlast-
nestmi je hedneta jodové adsorpce v rezsahu 20 a%Z 28 mg Jz/g sa-
z{, hoedneta dibutylftaldtevé adserpce v rezsahu 65 aZ 85 ml/100g
saz{, hedneta pH kalu v rezsahu 5,5 a% 7,5 a obsah vlihkesti de
0,8 % hmetnestnich, Desud se olejové retortevé saze SRF vyrdb&jl
pfevdZnd v reaktorech s presazenim sureviny nad 1500 kg/h¢
pifiZemZ pre rezprasSevéni sureviny se pPevdini peuZivéd vice try-
sek seuclasné. Nevyhedou Jje nestejneredd kvalita vyrdbénych sazi
s ehledem na poti%e s presnym vzdjemnym sleddnim prevezu vsech
trysek reekteru, zna¥né ndklady na prevez a ddribu zeiizeni,

Uvedené nedestatky zmfrnuje pouzitf zpisobu vyreby eleje-
vych retertevych saz{ SRF pedle vyndlezu, vyuZivajicihe reskte-
ru s cyklenevym tepenistém e wnitinim priméru 700 aZ 900 mm
a s reakénim presterem o wnit¥nim priméru 350 aZ 450 mm, Jehe
podstatou je, Ze se jednim heifdkem presazuje kapalnd uhlevedi-
kevd surevina s hedneteu kerelaénihe keeficientu BMCI 100 aZ
160, s vyhedeu 110 a¥ 140 v mneZstvi 400 aZ 1000 kg/h, s vyhedeu
v mneZstvi 500 aZ 800 kg/h, spele¥n& s rezptylevacim vzduchem
v mne%stvi 400 af 600 Mm3/h a tleku 125 a% 130 kPa, Spalevaci
vzduch o tlsku 104 a% 105 kPa s v mneZstvi 400 a% 1000 Nm>/h je
de tepenisté ddvkevén dvima tangencidlnimi vstupy spele’n& se
zemnim plynem o tleku 105 aZz 106 kPa a v mneZstvi de 70 Nm3/h.
V reakteru se udrZuje reakini tepleta v rezmezi 1100 aZ 1250 ©
a prevezni tlak 99 aZ 100,5 kPa, Ukenleni sazetvernéhe precesu
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s¢ orevddi p¥imym vst¥ikem vedy o tleku 1,2 aZ 1,7 MPa v mnoZstvi
0,4 0% 0,8 m3/h dvéma tryskemi, ndsledn& se vzniklé saze odleudi
od preudu spaelin, Presazevend kapelnd uhlovodikevé surevina miZe
obsahovat aZ 40 % hmetnestnich pyrelyzniho oleje. Preo keneénou
Upravu sazi pred granulaci je vhedné zpracovéni sazevymi mlyny
gritu,

Pouziti zpisobu vyreby podle vynélezu umeZnuje pripravu ole-
Jjovych retertovych sazi SRF s debrou & dleuhodeb& vyrovnenou kva-
litou. SniZuji se rovnéZ ndklady na ddrZbu a obnevu zafizeni.
Vyreba na reakteru s nizkym prosazenim je vyhodné s pFihlédnutim
k pom&rmé nizké spot¥eb& sazi uvedeného typu.

Praktické primyslevé vyuZiti zpisobu vyroby sazi SRF podle
vyndlezu uvadéji ndsledujici priklady.
Pr{klad 1
Do vdlcového leZatého resktoru s vnitifnim primérem cyklonového
topenilté 800 mm a s vnitinim primé&rem reskénihe prestoru 400 mm
byla axidlné& jednim holdkem nast¥ikeovéna uhlevodikevé surevina
s hodnetou koreladnfho koeficientu BMCI 138, obsahujici 14 % py-
rolyzniho oleje, v mneZstvi 550 kg/h soudasné s rozptylevacim
vzduchem o tlaku 127 kPa a v mneZstvi 500 Nm3/h° Tangencidalné
dvéma vstupy Byl ddvkevén spalevaci vzduch o tlaku 104,5 kPa
v mnoZstvi 800 Nm3/h se zemnim plynem o tlaku 105,5 kPa v mneZ-
stvi 30 Nm3/h. REgkéni teplota byla udrZovéna na hodnet& 1200 °C
pracovni tlak 100 kPa, Vyrdb&né saze SRF mély ndsledujici pars-
metry: :
Jodevé adsorpce : 2 ,9 ng Ja/g
Dibutylfteldtovéd adserpce : 69 ml/100 g

P#iklad 2

Do zaiizeni pedle piikladu 1 Byle nastifikevéne 650 kg/h uhlovodi-
kové sureviny koksochemickéhe pivedu s hednotou koreladnihe koe-
ficientu BMCI 112 soulasné& s rozptylevacim vzduchem o tlaku 129
kPa v mnoZstvi 550 Nm3/h. Spalovaci{ vzduch byl ddvkovin v mneZ-
stvi 900 NuS/h e tlaku 104,7 kPa,zemni plyn v mnoZstvi 50 Nm>/h
e tlaku 105,6 kPa, Reakdni tepleta byla udrZevéna na hednotéd

1140 °C, pracevni tlsk 99,8 kPa, Vyrdébéné saze SRF pe zpracevéni
sazovymi mlyny gritu mé&ly ndsledujici vlastnosti:
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Jodevé adserpce 23,1 mg J,/g

Dibutylfteldtovéd adsorpce : 71 ml/100 g

Pi{klad 3

Unleved{ikevd surevina v mneZstvi 500 kg/h s hedneteu kerela¥ni-
ho keeficientu BMCI 151 byla nastfikevéna de zefizeni podle p¥i-
kladu 1 soulasné s 450 Nm /h rezplylevaciho vzduchu o tlaku 126
kPa, Spalovaci vzduch Byl ddvkevén pii tlaku 104,2 kPa v mnoe%-
stvi 750 Nm /h, zemn{ plyn v mnefstvi 25 Nm /h pi*i tlaku 105 kPa.
Reaskéni tepleta yla udrievéna na 1240 °C, pracevni tlak 99,5
kPa, Vyrdwéné saze SRF mély ndsledujici charskteristické vlast-
nesti:

Jodovéd adserpce : 23,7 mg /z
Dibutylftaldtovéd adsorpce :82 m1/100
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Zpised vyreby sazi SKEF retertevym pestupem na reekteru s cyk-
lenevym tepenistém ¢ wnitfnim primé&ru 700 eZ 900 mm a re-
ekinim prestorem e vnitinim priméru 350 2% 450 mm, vyznalu-
jicl se tim, Ze se jednim he¥dkem presazuje kapalné uhleve-
dikevé surevina s hedneteu kerelainihe keeficientu BMCI 100
% 160, s vyhedeu 110 aZ 140, v mneZstvi 400 =% 1000 kg/h,

s vyhedeu v mnefstvi 500 a% 800 kg/h, speleln& s rezptiyleve-
cim vzduchem v mneZstvi 400 a% 600 Nm/h & e tlaku 125 e
130 kPa, zatimce spalevaci vzduch e tlaku 104 aZ 105 kPa je
ddvkevén de cyklenevéhe topeniété dvéma tangencidlnimi vstu-
py v mneZstvi 400 az 1000 No3/h seulesn& se zemnim plynem

v mneZstvi de 70 Nm /h a tlaku 105 a%Z 106 kPa, pPiZemZ se

v reakteru udriuje reak®ni tepleta v rezmezi 1100 aZ 1250 'C
prevezni tlak 99 a% 100,5 kPa, a uken¥eni sazetvernéhe pre-
cesu se prevadi p¥imym vstiikem vedy e tlaku 1,2 aZ 1,7 MPa
v mneZstvi 0,4 aZ 0,8 m /h dvéma tryskemi, nalei se vzniklé
saze odloudi ed preudu spalin,

Zplsob pedle bedu 1, vyznalujici se.tim, Ze
presazevand kapalnd uhlevedikevéd surevina obsahuje do 40 %
hmetnestnich pyrelyznihe eleje,

Zplsed pedle bedu 1a 2,
vyznadujici se tim, Ze se zachycené saze zpracuji se-

zevymi mlyny gritu,
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