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(57) Abstract: The invention relates to an assembly (1) for integrating into a movable component of a vehicle, comprising a cover
device (3) for covering the inner face of the movable component and a handle half-shell (2) which can be arranged on the cover device
(3) by means of a linear movement oriented in an assembly direction M and which can be converted into an assembled state Z. The
cover device (3) comprises a shell-complementing section (3a), said shell-complementing section (3a) and the handle half-shell (2)
complementing each other in order to form an actuation handle (5) in the assembled state Z, said actuation handle being used to convert
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the component from a first position into a second position in an actuation direction B.

(57) Zusammenfassung: Anordnung (1) zur Integration an einem beweglichen Bauteil eines Fahrzeugs mit einer Verkleidungseinrich-
tung (3) zur Verkleidung einer Innenseite des beweglichen Bauteils und mit einer Griffhalbschale (2), die an der Verkleidungseinrich-
tung (3) durch eine in eine Montagerichtung M gerichtete lineare Bewegung anordbar ist und in einen montierten Zustand Z iiberfithrbar
ist, wobei die Verkleidungseinrichtung (3) einen Schalenergénzungsabschnitt (3a) umfasst, wobei sich der Schalenergénzungsabschnitt
(3a) und die Griffhalbschale (2) im montierten Zustand Z zu einem Betdtigungsgriff (5) ergénzen, mittels dem das Bauteil in einer
Betitigungsrichtung B von einer ersten Stellung in eine zweite Stellung iiberfithrbar ist.
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Anordnung zur Integration an einem beweglichen Bauteil eines Fahrzeugs,
bewegliches Bauteil mit der Anordnung, Fahrzeug mit dem beweglichen Bauteil

und Verfahren zur Bildung eines Betatigungsgriffes mit der Anordnung

Technisches Gebiet:

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Integration an einem beweglichen Bauteil eines
Fahrzeugs mit den Merkmalen des Anspruchs 1, ein bewegliches Bauteil mit der Anordnung
mit den Merkmalen des Anspruchs 13, ein Fahrzeug mit dem beweglichen Bauteil und ein
Verfahren zur Bildung eines Betatigungsgriffes mit der Anordnung den Merkmalen des

Anspruchs 15.

Hintergrund:
Griffhalbschalen, die an Verkleidungsteilen flir Fahrzeugtiren und Fahrzeugklappen
anodbar sind, um die Fahrzeugtliren und Fahrzeugklappe zu 6ffnen oder zu schlielen, sind

bereits bekannt.

Beispielsweise beschreibt die Druckschrift DE 10 2013 219 873 A1 ein Griffelement flir ein
bewegliches Bauteil eines Fahrzeugs. Das Griffelement umfasst eine Griffflache, durch die
eine Betatigungsrichtung definiert ist, und mindestens einen Befestigungsbereich, durch
den das Griffelement an dem Bauteil befestigbar ist. Durch den Befestigungsbereich ist
mindestens eine Montagerichtung definiert, in die das Griffelement zu befestigen an dem
Bauteil zu bewegen ist. Die Betatigungsrichtung ist unterschiedlich von der

Montagerichtung.

In der Druckschrift FR 2 9 88 055 A1 ist eine Handhabungsvorrichtung zum Offnen einer
Kofferraumklappe eines Fahrzeugs beschrieben. Die Vorrichtung umfasst eine
Abdeckplatte, die die Kofferraumklappe innenseitig bedeckt. Die Abdeckplatte weist eine
Hauptflachenwand auf, in der ein Ausschnitt zur Aufnahme und zum Eingreifen eines
Gehduses eingebracht ist. Das Gehause ist in dem Ausschnitt angeordnet und mit der
Hauptflachenwand verbunden. Das Gehéause weist einen Schalenhohlraum auf, in den ein

Nutzer eingreifen kann, um die Heckklappe manuell zu 6ffnen und zu schlief3en.
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Beschreibung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine funktional verbesserte und kostengiinstig
herstellbare Anordnung zur Integration an einem beweglichen Bauteil eines Fahrzeugs
bereitzustellen. Diese Aufgabe wird durch eine Anordnung mit den Merkmalen des
Anspruchs 1, durch ein bewegliches Bauteil mit der Anordnung mit den Merkmalen des
Anspruchs 13, durch ein Fahrzeug mit dem beweglichen Bauteil und durch ein Verfahren
zur Bildung eines Betatigungsgriffes mit der Anordnung mit den Merkmalen des Anspruchs
15 gelost. Bevorzugte oder vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus

den Unteranspritichen der nachfolgenden Beschreibung und/oder den beigefligten Figuren.

Es wird eine Anordnung vorgeschlagen, die zur Integration an einem beweglichen Bauteil
eines Fahrzeugs ausgebildet ist. Die Anordnung umfasst eine Verkleidungseinrichtung, die
dazu ausgebildet ist, eine Innenseite des beweglichen Bauteils zu verkleiden. Insbesondere
ist die Verkleidungseinrichtung eine Innenverkleidung fiir das bewegliche Bauteil. Optional
ist die Verkleidungseinrichtung aus einem Kunststoffmaterial gebildet und z.B. durch

Umformen und/oder SpritzgieRen hergestellt.

Bei dem beweglichen Bauteil handelt es sich bevorzugt um eine Heckklappe des
Fahrzeugs. Das bewegliche Bauteil kann alternativ eine Fahrzeugtir des Fahrzeugs sein.
Das Fahrzeug ist zum Beispiel als ein PKW ausgebildet. Das bewegliche Bauteil ist von
einer ersten Stellung, insbesondere einer Offnungsstellung, in der das bewegliche Bauteil
gedffnet ist, in eine zweite Stellung, insbesondere einer Schlielstellung, in der das

bewegliche Bauteil geschlossen ist, liberfiihrbar.

Die Anordnung umfasst eine z.B. keilformige Griffhalbschale. Die Griffhalbschale weist eine
Eingriffsvertiefung zum Angriff mit einer Hand eines Nutzers auf. Jedoch ist die
Eingriffsvertiefung der Griffhalbschale als Einzelbauteil nicht zur Betatigung durch den
Nutzer geeignet, da sie eine zu geringe Eingriffstiefe aufweist. Dadurch kann insbesondere
eine bendtigte Betatigungskraft Gber die Griffhalbschale nicht auf das bewegliche Bauteil
Ubertragen werden und/oder die Hand des Nutzers wiirde abrutschen. Insbesondere muss
die Griffhalbschale zundchst erganzt und die Eingriffsvertiefung dadurch erweitert bzw.
vertieft werden, damit ein Betatigungsgriff zur Betatigung des beweglichen Bauteils mit
einer ausreichenden und ergonomischen Vorgaben entsprechende Eingriffsvertiefung

gebildet ist.

Beispielsweise ist die Griffhalbschale aus einem Kunststoffmaterial gebildet. Insbesondere
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wird die Griffhalbschale aus dem Kunststoffmaterial durch Umformen und/oder
Spritzgiel3en, hergestellt. Die Griffhalbschale ist durch eine lineare Bewegung, die in eine
Montagerichtung gerichtet ist, an der Verkleidungseinrichtung anordbar und in einen

montierten Zustand Uberfiihrbar.

Die Verkleidungseinrichtung umfasst einen z.B. keil- und/oder dachférmigen
Schalenerganzungsabschnitt, bevorzugt als einen integralen Bestandteil. Beispielsweise ist
der Schalenerganzungsabschnitt  einstlickig und/oder einmaterialig in  der
Verkleidungseinrichtung integriert, insbesondere an dieser angeformt und/oder in diese

eingespritzt.

Erfindungsgemald umfasst die Verkleidungseinrichtung ein Verkleidungsflachenstiick, das
in einer Ebene der Innenseite des beweglichen Bauteils befestigbar ist. Insbesondere ist
das Verkleidungsflachenstiick zur Verkleidung der Innenseite des beweglichen Bauteils mit
diesem verbindbar ist. Vorzugsweise ragt der Schalenergdnzungsabschnitt von einer
Flachenerstreckung des Verkleidungsflachenstiicks vor und/oder er steht winklig, z.B. in
einem Winkel zwischen 50 Grad und 90 Grad, von diesem ab. Erfindungsgemaf ist dadurch
zwischen dem Schalenerganzungsabschnitt und dem Verkleidungsflachenstlick eine
weitere Eingriffsvertiefung gebildet. Die weitere Eingriffsvertiefung erweitert bzw. vertieft die
Eingriffsvertiefung der Griffhalbschale, wenn die Griffhalbschale den montierten Zustand

aufweist.

Im montierten Zustand der Griffhalbschale ist diese durch den Schalenerganzungsabschnitt
zu einem Betatigungsgriff erganzt, mittels dem das Bauteil in einer Betatigungsrichtung von
einer ersten Stellung in eine zweite Stellung Uberflhrbar ist. Insbesondere ist der
Betatigungsgriff zweischalig, im Speziellen durch die Griffhalbschale und durch den
Schalenerganzungsabschnitt, ausgebildet. Zur Uberfilhrung des Bauteils von der ersten
Stellung in die zweite Stellung ist der Betatigungsgriff in einer Betatigungsrichtung
betatigbar, insbesondere wenn die Anordnung an dem beweglichen Bauteil integriert ist
und/oder wenn die Verkleidungseinrichtung die Innenseite des beweglichen Bauteils

verkleidet.

Im Falle der in der ersten Stellung geotffneten Heckklappe des Fahrzeugs ist die
Betatigungsrichtung zum Beispiel im Wesentlichen nach unten zu einem Untergrund
gerichtet, auf dem das Fahrzeug steht. Im Falle der in der ersten Stellung gedffneten

Fahrzeugtlr des Fahrzeugs ist die Betatigungsrichtung zum Beispiel im Wesentlichen zur
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Seite, insbesondere in einen Innenraum des Fahrzeugs hinein, gerichtet.

An Griffe, die zur Betatigung der beweglichen Bauteile des Fahrzeugs in einer innenseitigen
Verkleidungseinrichtung integriert sind, werden oftmals ergonomische Anforderungen in
Bezug auf den Eingriffswinkel gestellt, um den Nutzer entsprechenden Komfort zu bieten
und eine sichere Betatigung zu gewahrleisten. Derartige ergonomische Vorgaben kdnnen
in der Fertigung zu erhdhten Kosten flihren, da in Spritzgusswerkzeugen z.B. hochpreisige
Abstande zu Schiebern vorgesehen sein muissen. Es ist aber auch moglich, dass die
ergonomischen Vorgaben fertigungstechnisch erst gar nicht zufriedenstellend umgesetzt
werden konnen. Mogliche alternative LOosungen, die einen separaten Betatigungsgriff
vorsehen, der an der Verkleidungseinrichtung befestigt wird, kdnnen zu einer Erhohung der
Bauteileanzahl, zu einem erhdhten Montageaufwand und dadurch zu erhdhten Kosten
fihren. Durch die Erganzung der Griffhalbschale zu dem Betatigungsgriff mittels des
Schalenerganzungsabschnitts der Verkleidungseinrichtung konnen die ergonomische
Vorgaben z.B. im Hinblick auf den Eingriffswinkel konstruktiv einfach umgesetzt werden

und zugleich die Kosten fur die Herstellung und Montage gering gehalten werden.

In einer moglichen konstruktiven Umsetzung der Erfindung weist die Griffhalbschale eine
Flhrungseinrichtung auf, mittels der sie zur Anordnung an der Verkleidungseinrichtung,
insbesondere an dem Schalenerganzungsabschnitt, in die Montagerichtung bewegbar und
in den montierten Zustand Uberflihrbar ist. Bevorzugt ist die Fiihrungseinrichtung in der
Griffhalbschale einstiickig und/oder einmaterialig integriert, insbesondere an diese
angeformt und/oder in diese eingespritzt. Vorzugsweise weist die Verkleidungseinrichtung
eine Fuhrungsgegeneinrichtung fur die Fuhrungseinrichtung auf. Bevorzugt ist die
Flhrungsgegeneinrichtung einstlckig und/oder einmaterialig in der
Verkleidungseinrichtung, insbesondere in dem Schalenerganzungsabschnitt integriert, z.B.
an diese/n angeformt und/oder in diese/n eingespritzt. Insbesondere ist die
Fuhrungseinrichtung entlang der Fihrungsgegeneinrichtung bewegbar, um die
Griffhalbschale an der Verkleidungseinrichtung anzuordnen und in den montierten Zustand

zu Uberfihren.

Beispielsweise ist die FUhrungseinrichtung als eine Profilschiene, zum Beispiel als eine C-
Profilschiene, ausgebildet. Die Flihrungsgegeneinrichtung kann als eine passende
Laufschiene flr die Profilschiene ausgebildet sein. Insbesondere umgreift die Profilschiene
die Laufschiene, sodass sie entlang der Laufschiene gefiihrt verschiebbar ist. Durch die mit

der Fihrungsgegeneinrichtung zusammenwirkende Fihrungseinrichtung kann eine
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einfache und zligige Anordnung der Griffhalbschale an der Verkleidungseinrichtung
gewahrleistet werden. Insbesondere kann ein Verkeilen bei und/oder wahrend der

Anordnung der Griffhalbschale an der Verkleidungseinrichtung vermieden werden.

In einer moglichen konstruktiven Umsetzung der Erfindung bildet die Flhrungseinrichtung
eine erste Formschlussschnittstelle und die Fuhrungsgegeneinrichtung eine erste
Formschlussgegenschnittstelle. Mittels der ersten Formschlussschnittstelle und der ersten
Formschlussgegenschnittstelle ist die Griffhalbschale in dem montierten Zustand gegen
eine Bewegung sicherbar und/oder gesichert, die in die Betatigungsrichtung gerichtet ist.
Insbesondere verhindern die Flihrungseinrichtung und die Flihrungsgegeneinrichtung als
die erste Formschlussschnittstelle und -gegenschnittstelle, dass sich die Griffhalbschale bei
der Betatigung des beweglichen Bauteils in die Betatigungsrichtung ungewollt von der

Verkleidungseinrichtung, insbesondere von dem Schalenergdnzungsabschnitt, 16sen kann.

Die Fiuhrungseinrichtung nimmt zusammen mit der Fihrungsgegeneinrichtung somit eine
Doppelfunktion ein, insbesondere eine erste Funktion zur linearen Fihrung der
Griffhalbschale und eine zweite Funktion zur Sicherung der Griffhalbschale im montierten
Zustand gegen die ungewollte Bewegung in die Betatigungsrichtung. Vorteilhaft ist, dass
dadurch auf zusatzliche bzw. separate Fuhrungs- und/oder Sicherungseinrichtungen
verzichtet werden kann und eine Bauteileanzahl reduziert sowie Zeit und Kosten bei

und/oder wahrend der Montage der Griffhalbschale eingespart werden kdnnen.

In einer moglichen Ausfihrungsform der Erfindung umfasst die Griffhalbschale, bevorzugt
als integralen Bestandteil, eine Sicherungsschnittstelle und die Verkleidungseinrichtung
eine bevorzugt integrierte Sicherungsgegenschnittstelle. Vorzugsweise ist die
Sicherungsschnittstelle einstlickig und/oder einmaterialig in der Griffhalbschale integriert,
insbesondere an diese angeformt und/oder in diese eingespritzt. Entsprechendes gilt

bevorzugt fur die in der Verkleidungseinrichtung integrierte Sicherungsgegenschnittstelle.

Mittels der Sicherungsschnittstelle und der Sicherungsgegenschnittstelle ist die
Griffhalbschale in dem montierten Zustand gegen eine Bewegung gesichert ist, die
entgegen der Montagerichtung, insbesondere in eine Gegenrichtung zu der
Montagerichtung, gerichtet ist. Optional erganzend ist die Griffhalbschale auch gegen eine
ungewollte Bewegung gesichert, die in die Betatigungsrichtung gerichtet ist. Dadurch kann
in vorteilhafter Weise erreicht werden, dass die Griffhalbschale in dem montierten Zustand

sicher und fest mit der Verkleidungseinrichtung verbunden ist. Insbesondere kann ein
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ungewlnschtes Losen der Griffhalbschale von der Verkleidungseinrichtung, insbesondere
von dem Schalenerganzungsabschnitt, vermieden oder verhindert werden. Auf zusatzliche
separate Bauteile zur Sicherung der Griffhalbschale gegen die Bewegung in die
Gegenrichtung und optional erganzend in die Betatigungsrichtung kann in vorteilhafter

Weise verzichtet und dadurch Montage- und Bauteilekosten eingespart werden.

In einer moglichen Ausfihrungsform der Erfindung ist mittels der Sicherungsschnittstelle in
dem montierten Zustand der Griffhalbschale eine Steck-, Rast- und/oder Klipsverbindung
mit der  Sicherungsgegenschnittstelle  ausbildbar.  Insbesondere  kann die
Sicherungsschnittstelle in die Sicherungsgegenschnittstelle eingesteckt, eingeklipst
und/oder in diese eingerastet werden. Beispielsweise umfasst die Sicherungsschnittstelle
ein von der Griffhalbschale in die Gegenrichtung abragendes Flachenteil mit einer davon
vorstehenden Nase. Zum Beispiel weist die Sicherungsgegenschnitistelle ein weiteres
Flachenteil mit einer Offnung auf, in die die Nase einsteckbar ist. Das weitere Flachenteil
steht insbesondere von einem Randbereich des Schalenabschnitts entgegen der

Montagerichtung ab.

Vorzugsweise ist die Nase bei und/oder wahrend der linearen Bewegung der
Griffhalbschale in die Montagerichtung zu der Offnung hin und in diese hinein bewegbar.
Insbesondere ist die Nase in der Offnung passgenau anordbar und in dem montierten
Zustand passgenau angeordnet. Dies hat zur vorteilhaften Folge, dass die Griffhalbschale

in dem montierten Zustand gegen die Bewegung in die Gegenrichtung gesichert ist.

Im Rahmen der Erfindung kann die Griffhalbschale eine zweite Formschlussschnittstelle
aufweisen und die Verkleidungseinrichtung eine zweite Formschlussgegenschnittstelle.
Vorzugsweise ist die zweite Formschlussschnittstelle einmaterialig und/oder einstlickig in
der Griffhalbschale integriert. Insbesondere ist die zweite Formschlussschnittstelle an die
Griffhalbschale angeformt und/oder in diese eingespritzt. Entsprechendes gilt insbesondere
fur die in der Verkleidungseinrichtung integrierte zweite Formschlussgegenschnittstelle.
Mittels  der  zweiten Formschlussschnittstelle  und  mittels  der  zweiten
Formschlussgegenschnittstelle ist die Griffhalbschale in dem montierten Zustand gegen die

Bewegung sicherbar und/oder gesichert, die in die Betatigungsrichtung gerichtet ist.

In einer moglichen konstruktiven Umsetzung ist in dem montierten Zustand der
Griffhalbschale mittels der zweiten Formschlussschnittstelle mindestens eine

Hakenverbindung mit der zweiten Formschlussgegenschnittstelle ausbildbar und/oder
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ausgebildet. Beispielsweise umfasst die zweite Formschlussschnitistelle mindestens ein
Hakenelement, das vorzugsweise randseitig von der Griffhalbschale absteht und/oder auf
eine Kante der Griffhalbschale aufgesetzt ist. Insbesondere ist das mindestens eine

Hakenelement in die Montagerichtung gedffnet.

Optional erganzend umfasst die zweite Formschlussgegenschnittstelle mindestens ein
entsprechendes Hakengegenelement. Vorzugsweise ist das mindestens eine
Hakengegenelement endseitig an dem Schalenerganzungsabschnitt angeordnet und steht
von diesem ab. Insbesondere ist das mindestens eine Hakengegenelement in die
Gegenrichtung gedffnet. Dadurch kann das mindestens eine Hakenelement bei und/oder
wahrend der linearen Bewegung der Griffhalbschale mit dem mindestens einen

Hakengegenelement verhaken und/oder in dieses einhaken.

In einer weiteren moglichen Ausflihrungsform umfasst die Griffhalbschale eine dritte
Formschlussschnittstelle. Vorzugsweise ist die dritte Formschlussschnitistelle in der
Griffhalbschale z.B. gegenliberliegend zu der Sicherungsschnittstelle, einstlickig und/oder
einmaterialig integriert, insbesondere an diese angeformt und/oder in diese eingespritzt.
Bevorzugt ist in die Verkleidungseinrichtung eine dritte Formschlussgegenschnittstelle in
entsprechender Weise integriert. Beispielsweise umfasst die dritte Formschlussschnittstelle
ein von der Griffhalbschale in die Montagerichtung abstehendes Endstlick. Optional
erganzend umfasst die dritte Formschlussgegenschnittstelle ein passendes, zum Beispiel

c-formiges Aufnahmeteil flir das Endstiick.

Die dritte Formschlussschnittstelle kann in  Zusammenwirkung mit der dritten
Formschlussgegenschnittstelle  einen  Endanschlag in  Montagerichtung  bilden,
insbesondere indem das Endstick in dem Aufnahmeteil aufgenommen und/oder
eingesteckt ist. Dadurch kann in vorteilhafter Weise ein positionsgenauer und sicherer Sitz
der Griffhalbschale an der Verkleidungseinrichtung und/oder das Zusammenwirken der
jeweiligen Formschlussschnittstellen mit den entsprechenden
Formschlussgegenschnittstellen gewahrleistet werden. Besonders bevorzugt ist, dass die
Griffhalbschale den montierten Zustand aufweist, wenn die geflihrte lineare Bewegung
vollstandig ausgefihrt ist und/oder wenn durch die dritte Formschlussschnittelle zusammen

mit der dritten Formschlussgegenschnittstelle der Endanschlag umgesetzt ist.

Alternativ. oder optional erganzend ist die Griffhalbschale mittels der dritten

Formschlussschnittstelle und der dritten Formschlussgegenschnittstelle in dem montierten
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Zustand gegen die Bewegung gesichert ist, die in die Betatigungsrichtung gerichtet ist.
Insbesondere ist durch die dritte Formschlussschnittstelle eine weitere zusatzliche
Sicherung der Griffhalbschale gegen die ungewollte Bewegung in die Betatigungsrichtung
vorgesehen und/oder umgesetzt. Vorteilhaft ist, dass die Griffhalbschale in dem montierten
Zustand durch die drei Formschlussschnittstellen und optional erganzend durch die
Sicherungsgegenschnittstelle rundherum, insbesondere an zumindest drei, bevorzugt an
vier Seiten oder AuRenkanten der Griffhalbschale, mit der Verkleidungseinrichtung
verbunden ist. Dadurch kann die Verbindung zwischen der Griffhalbschale und der
Verkleidungseinrichtung sehr robust und ohne negativen Einfluss auf eine fur die Montage
notwendige Montagekraft montiert werden. Der durch die gegenseitige Erganzung der
Griffhalbschale und des Schalenerganzungsabschnitts gebildete Betatigungsgriff kann

dadurch sehr robuste Eigenschaften aufweisen.

Im Rahmen der Erfindung kann es vorgesehen sein, dass die Betatigungsrichtung
unterschiedlich zur Montagerichtung und/oder abweichend zu dieser ist. Vorzugsweise ist
die Betatigungsrichtung winklig, insbesondere orthogonal, zu der Montagerichtung

gerichtet.

Ein bewegliches Bauteil mit der Anordnung nach der bisherigen Beschreibung und/oder
nach einem der Anspriche 1 bis 12 bildet einen weiteren Gegenstand der Erfindung. Ein
Fahrzeug mit der Anordnung nach der bisherigen Beschreibung und/oder nach Anspruch

13 bildet einen weiteren Gegenstand der Erfindung.

Einen weiteren Gegenstand der Erfindung bildet auch ein Verfahren zur Bildung eines
Betatigungsgriffes mit einer Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, bevorzugt nach
Anspruch 1. Im Rahmen des Verfahrens wird eine Griffhalbschale der Anordnung in einer
gefiihrten linearen Bewegung an einer Verkleidungseinrichtung der Anordnung angeordnet
und in einen montierten Zustand Uberflhrt, sodass die Griffhalbschale durch einen
Schalenergénzungsabschnitt der Verkleidungseinrichtung zu dem Betatigungsgriff erganzt
wird, mittels dem das Bauteil in einer Betatigungsrichtung von einer ersten Stellung in eine

zweite Stellung Uberflihrbar ist.

In einem moglichen Verfahrensschritt wirken die erste, zweite und/oder dritte
Formschlussschnittstelle der Griffhalbschale und die entsprechende/n
Formschlussgegenschnittelle/n der Verkleidungseinrichtung zusammen und sichern die

Griffhalbschale im montieren Zustand gegen die in die Betatigungsrichtung gerichtete
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In einem weiteren mdoglichen Verfahrensschritt wirken die Sicherungsschnittstelle der

Griffhalbschale und die Sicherungsgegenschnittstelle der Verkleidungseinrichtung

zusammen und sichern die Griffhalbschale im montierten Zustand gegen die entgegen der

Montagerichtung gerichtete Bewegung und optional ergénzend gegen die Bewegung in die

Betatigungsrichtung.

Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich aus der

nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausflihrungsbeispiele der Erfindung. Dabei

zeigen:

Figur 1

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

ein Querschnitt einer Anordnung zur Integration an einem beweglichen
Bauteil eines Fahrzeugs mit einer Griffhalbschale und mit einer

Verkleidungseinrichtung;

ein Querschnitt der Griffhalbschale der Anordnung aus Figur 1;

ein Querschnitt der Verkleidungseinrichtung der Anordnung aus Figur 1;

ein Montagevorgang in einer perspektivischen Draufsicht auf eine
Rickseite der Vorrichtung, bei dem die Griffhalbschale an der
Verkleidungseinrichtung befestigt wird und bei dem aus der
Griffhalbschale und einem  Schalenergdnzungsabschnitt  der

Verkleidungseinrichtung ein Betatigungsgriff ausgebildet wird;

eine perspektivische Draufsicht von vorne auf den ausgebildeten

Betatigungsgriff;

eine Detailausschnitt zusammenwirkender Sicherungsschnittstellen und
Formschlussschnittstellen des im  montierten  Zustand  der
Griffhalbschale gebildeten Betatigungsgriffs in der perspektivischen

Draufsicht auf dessen Riickseite;

verschiedene  Montageschritte  der  Griffhalbschale in  der

perspektivischen Draufsicht auf die Rickseite der Anordnung, bei der
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Formschlussschnittstellen gezeigt sind, die einen Endanschlag bilden.

Einander entsprechende oder gleiche Teile sind in den Figuren jeweils mit den gleichen

Bezugszeichen versehen.

In der Figur 1 ist ein Querschnitt durch eine Anordnung 1 gezeigt, die zur Integration an
einem beweglichen Bauteil eines Fahrzeugs, zum Beispiel an einer Heckklappe oder einer
Fahrzeugtlr des Fahrzeugs, ausgebildet ist. Die Anordnung 1 umfasst eine Griffhalbschale
2 und eine Verkleidungseinrichtung 3. Die Verkleidungseinrichtung 3 ist dazu ausgebildet,
eine Innenseite des beweglichen Bauteils, insbesondere zu einem Fahrzeuginnenraum des
Fahrzeugs hin, zu verkleiden. Sie umfasst ein Verkleidungsflachenstiick 3a, dass in einer
Ebene der Innenseite des beweglichen Bauteils befestigbar ist. Sie umfasst auch einen keil-
und/oder  dachférmigen Schalenerganzungsabschnitt  3b, der von dem
Verkleidungsflachenstiick 3a winklig, zum Beispiel in einem Winkel zwischen 50° und 90°,
abragt. Wie in den Figuren 3 und 4 gezeigt, weist der Schalenerganzungsabschnitt 3b
mehrere, z.B. drei Abschnittswande 31a, 31b, 31c¢ auf, die eine erste Keilférmige
Eingriffsvertiefung 4 umschlieBen. Diese ist insbesondere zwischen dem

Schalenergénzungsabschnitt 3b und dem Verkleidungsflachenstiick 3a gebildet.

Die Griffhalbschale 2 ist an der Verkleidungseinrichtung 3, insbesondere an dem
Schalenerganzungsabschnitt 3b, in einer Montagerichtung M angeordnet und nimmt einen
montierten Zustand Z ein, in dem sie fest mit der Verkleidungseinrichtung 3 verbunden ist.
Im montierten Zustand Z erganzen sich die Griffhalbschale 2 und der
Schalenerganzungsabschnitt 3b zu einem robusten Betatigungsgriff 5 mit einem
ergonomischen Eingriffswinkel. Mittels des Betatigungsgriffs 5 ist das bewegliche Bauteil in
einer Betatigungsrichtung B von einer ersten Stellung in eine zweite Stellung, insbesondere
von einer Offnungsstellung in eine SchlieRstellung, iberfiinrbar. Die Montagerichtung M, in
der die Griffhalbschale 2 an der Verkleidungseinrichtung 3 montiert wird, ist unterschiedlich,

z.B. winklig, vorzugsweise orthogonal, zu der Betatigungsrichtung B.

In der Figur 2 ist ein Querschnitt durch die Griffhalbschale 2 dargestellt. Die Griffhalbschale
2 ist in einem Umformprozess und/oder Spritzgussprozess aus einem Kunststoffmaterial
hergestellt. Die Griffhalbschale 2 weist eine keilformige zweite Eingriffsvertiefung 6 auf, die
von mehreren, z.B. von vier Seitenwanden 7a, 7b, 7¢, 7d, von denen die vierte Seitenwand
7d in den Figuren 4 und 5 ersichtlich ist, gezeigt sind, umgeben ist und die zu einer Seite

hin gedtffnet ist. Die Griffhalbschale 2 bildet selbst keinen vollstandigen Betatigungsgriff 5,
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denn die zweite Eingriffsvertiefung 6 ist aufgrund ihrer geringen Tiefe nicht dazu geeignet,
einem Nutzer gentigend Angriffsflache zu bieten, um das bewegliche Bauteil von der ersten
Stellung in die zweite Stellung zu Uberfiihren. Um einen Betatigungsgriff 5 mit einer
ausreichenden und nach ergonomischen Vorgaben ausgebildeten Eingriffsvertiefung 4, 6
bereitzustellen, muss die Griffhalbschale 2 erst mit dem Schalenergénzungsabschnitt 3b
verbunden und erganzt werden, sodass die erste und zweite Eingriffsvertiefung 4, 6

zusammen eine ausreichende Eingriffstiefe aufweisen konnen.

Die Griffhalbschale 2 weist eine Fiihrungseinrichtung 8 auf, die randseitig entlang der ersten
Seitenwand 7d verlauft. Die Fihrungseinrichtung 8 ist als eine C-Profilschiene ausgebildet.
Die Fuhrungseinrichtung 8 bildet eine erste Formschlussschnittstelle 9 zur Sicherung der
Griffhalbschale 2 in dem montierten Zustand Z gegen eine Bewegung, die in die

Betatigungsrichtung B gerichtet ist.

Die Griffhalbschale 2 umfasst eine zweite Formschlussschnitistelle 10, die die
Griffhalbschale 2 in dem montierten Zustand Z ebenfalls gegen die Bewegung sichert, die
in die Betatigungsrichtung B gerichtet ist. Die zweite Formschlussschnittstelle 10 ist als
mindestens ein Hakenelement, zum Beispiel als mehrere, z.B. vier Hakenelemente 10a,
10b, 10¢, 10d (siehe auch Fig. 4) ausgebildet. Die Hakenelemente 10a, 10b, 10¢, 10d sind
in einer Reihe beabstandet und nacheinander angeordnet und ragen von einer Randkante
der zweiten Seitenwand 7b ab. Die Hakenelemente 10a, 10b, 10c, 10d sind in die

Montagerichtung M gedffnet.

Die Griffhalbschale 2 weist eine dritte Formschlussschnitistelle 22 auf, die in der Figur 7
gezeigt ist. Die dritte Formschlussschnittstelle 22 ist als ein z.B. rechteckiges Endstlick 23

ausgebildet, dass von der dritten Seitenwand 7c¢ in die Montagerichtung M absteht.

Die Griffhalbschale 2 umfasst eine Sicherungsschnittstelle 11, die ein Flachenteil 12 mit
einer davon vorstehenden Nase 13 umfasst. Das Flachenteil 12 ist an der in der Figur 4
gezeigten vierten Seitenwand 7d angeordnet und steht von dieser entgegen der
Montagerichtung M ab. Die Nase 13 steht von dem Flachenteil 12 in der Richtung vor, die
bei und/oder wahrend der Montage der Griffhalbschale 2 an der Verkleidungseinrichtung 3

zu dem Schalenerganzungsabschnitt 3b gerichtet ist.

In der Figur 3 ist die Verkleidungseinrichtung 3 mit dem Verkleidungsflachenstiick 3a und

mit dem Schalenergdnzungsabschnitt 3b in einem Querschnitt gezeigt. Zwischen beiden ist
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die erste Eingriffsvertiefung 4 gebildet. Die Verkleidungseinrichtung 3 weist eine
Fuhrungsgegeneinrichtung 14 fir die Fiihrungseinrichtung 8 der Griffhalbschale 2 auf. Die
Fuhrungsgegeneinrichtung 14 ist als eine Laufschiene ausgebildet, entlang der als C-
Profilschiene  ausgebildete Fuhrungseinrichtung 8  verschiebbar  ist. Die
Fuhrungsgegeneinrichtung 14 bildet aulerdem eine erste Formschlussgegenschnittstelle
15 fur die erste Formschlussschnittstelle 9 der Griffhalbschale 2. Die
Fuhrungsgegeneinrichtung 14 verlauft zwischen der ersten Abschnittswand 31a und der
zweiten Abschnittswand 31b unterhalb der dritten Abschnittswand 31c des

Schalenerganzungsabschnitts 3b.

Die Verkleidungseinrichtung 3 umfasst eine zweite Formschlussgegenschnittstelle 16 fur
die zweite Formschlussschnittstelle 10 der Griffhalbschale 2. die zweite
Formschlussgegenschnittstelle ist randseitig an dem Schalenergdnzungsabschnitt 3b
angeordnet und umfasst mehrere, z.B. vier Hakengegenelemente 16a, 16b, 16¢, 16d (siehe
auch Fig. 4), die von dem Rand des Schalenerganzungsabschnitts 3b abstehen und

entgegen der Montagerichtung M gedffnet sind.

Die Verkleidungseinrichtung 3 weist eine dritte Formschlussgegenschnittstelle 17 fir die
dritte Formschlussschnittstelle 22 der Griffhalbschale 2 zur Bildung einer Steckverbindung
und eines Anschlags in die  Montagerichtung M auf. Die dritte
Formschlussgegenschnittstelle 17 ist als ein c-formiges Aufnahmeteil 18 flir das Endstiick

23 der dritten Formschlussschnittstelle 22 ausgebildet und in der Figur 7 im Detail gezeigt.

Die Verkleidungseinrichtung 3 umfasst gemal der Figuren 4 und 5 eine
Sicherungsgegenschnittstelle 19 fur die Sicherungsschnittstelle 11 der Griffhalbschale 2 zur
Bildung einer Steck-, Rast- und/oder Klipsverbindung. Die Sicherungsgegenschnittstelle 19
umfasst ein weiteres Flachenteil 20, in das eine Offnung 21 eingebracht ist. Das weitere
Flachenteil 20 steht von einer Randkante der ersten Abschnittsseite 31a entgegen der

Montagerichtung M ab.

Die Flhrungseinrichtung 8, die Sicherungsschnittstelle 11 und die erste, zweite und dritte
Formschlussschnittstelle 9, 10, 22 sind allesamt integrale Bestandteile der Griffhalbschale
2. Der Schalenerganzungsabschnitt 3b, die Flhrungsgegeneinrichtung 14, die erste,
zweite und dritte Formschlussgegenschnittstelle 15, 16, 19 sind allesamt integrale
Bestandteile der Verkleidungseinrichtung 3. Die integralen Bestandteile sind einstlickig

und/oder einmaterialig in der Verkleidungseinrichtung 3 bzw. in der Griffhalbschale 2, z.B.
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bei und/oder wahrend der Herstellung derselben in dem Umformprozess oder in dem
Spritzgussverfahren, angeformt und/oder in diese eingespritzt. Dadurch kdnnen eine
Bauteileanzahl reduziert, Herstellungskosten reduziert und Montagekosten gesenkt

werden.

Die Figur 4 =zeigt die Anordnung 1 mit der Griffhalbschale 2 und mit der
Verkleidungseinrichtung 3, die den Schalenerganzungsabschnitt 3b umfasst in einer
perspektivischen Draufsicht auf die Riickseite, insbesondere auf die zweite Abschnittsseite
31b des Schalenerganzungsabschnitts 3b. Die Griffhalbschale 2 wird in die
Montagerichtung M linear bewegt und dadurch in den montierten Zustand gemafy der
Figuren 5 und 6 Uberflhrt. In der Figur 6 ist ein Ausschnitt des im montierten Zustand der
Griffhalbschale 2 gebildeten Betatigungsgriffs 5 gezeigt ist, namlich die
Sicherungsschnittstelle 11 in Zusammenwirkung mit der Sicherungsschnittstelle 19 und die
zweite  Formschlussschnittstelle 10 in  Zusammenwirkung mit der zweiten

Formschlussgegenschnittstelle 16.

Zur linearen Fihrung der Griffhalbschale 2 und insbesondere zur Vermeidung einer
Verteilung zwischen der Griffhalbschale 2 und dem Schalenerganzungsabschnitt 3b, wirken
die Fuhrungseinrichtung 8 als C-Profilschiene und die Flihrungsgegeneinrichtung 14 als
Laufschiene zusammen. Insbesondere wird die Griffhalbschale 2 mittels der C-
Profilschiene entlang der Laufschiene linear in die Montagerichtung M verschoben, bis die

Griffhalbschale 2 den montierten Zustand Z einnimmt, der in der Figur 5 gezeigt ist.

Die Fuhrungseinrichtung 8 bildet die erste Formschlussschnitistelle 9 und die
Fuhrungsgegenschnittstelle 14 die erste Formschlussgegenschnittstelle 15. Wenn diese
zusammenwirken, insbesondere wenn die Flhrungseinrichtung 8 entlang der
Fuhrungsgegeneinrichtung 14 verschoben ist, ist die Griffhalbschale 2 dadurch gegen eine

ungewollte Bewegung gesichert, die in Betatigungsrichtung B gerichtet ist.

Bei und/oder wahrend der linearen Bewegung wirken die zweite Formschlussschnittstelle
10 mit den Hakenelementen 10a, 10b, 10c, 10c und die zweite
Formschlussgegenschnittstelle 16 mit den Hakengegenelementen 16a, 16b, 16¢, 16d nach
und nach zusammen, sodass die Hakenelemente 10a, 10b, 10c, 10c mit den
Hakengegenelementen 16a, 16b, 16¢, 16d sich mit fortlaufender linearer Bewegung
miteinander verhaken. Durch das in der Figur 6 im Detail gezeigte Zusammenwirken der

zweiten Formschlussschnittstelle 10 und der zweiten Formschlussgegenschnittstelle 16 ist
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die Griffhalbschale 2 in dem montierten Zustand Z gegen eine ungewollte Bewegung

gesichert, die in die Betatigungsrichtung B gerichtet ist.

Wie in der Figur 7 gezeigt, werden die dritte Formschlussschnittstelle 22 und die dritte
Formschlussgegenschnittstelle 17 bei und/oder wahrend des Montagevorgangs in die
Montagerichtung M aufeinander zubewegt, bis die dritte Formschlussschnittstelle 22 mit der
dritten Formschlussgegenschnittstelle 17 zusammenwirkt. Dann ist das Endstlick 23 der
dritten  Formschlussschnittstelle 22 in  dem Aufnahmeteil 23 der dritten
Formschlussgegenschnittstelle 17 vollstandig angeordnet und endseitig von diesem c-

formig umgriffen.

Im Zusammenwirken des Endstiicks mit dem Aufnahmeteil 23 ist der Endanschlag fiir die
lineare Bewegung der Griffhalbschale 2 in der Montagerichtung M gebildet. Dadurch ist eine
sichere Positionierung der Griffhalbschale 2 relativ zu dem Schalenerganzungsabschnitt 3b
gewahrleistet. Weiterhin ist die Griffhalbschale 2 mittels der dritten Formschlussschnittstelle
22 und der dritten Formschlussgegenschnittstelle 18 gegen eine unerwiinschte Bewegung
der Griffhalbschale 2 in die Betatigungsrichtung B gesichert, wenn diese den montierten

Zustand Z gemal} der Figur 5 einnimmt.

Bei und/oder wahrend der linearen Bewegung entlang der Laufschiene wird die
Sicherungsschnittstelle 11 mit dem Flachenteil 12 und mit der davon abstehenden Nase 13
zu der Sicherungsgegenschnittstelle 19 mit dem weiteren Flachenteil 20 und der darin
eingebrachten Offnung 21 hinbewegt. In dem montierten Zustand Z liegen die beiden
Flachenteile 12, 20 aufeinander und die Nase 13 ist in der Offnung 21 angeordnet, wie es
in der Figur 5 gezeigt ist. Somit wirken die Sicherungsschnittstelle 11 und die
Sicherungsgegenschnittstelle 19 zusammen, sodass die Griffhalbschale 2 gegen eine
unerwlinschte Bewegung entgegen der Montagerichtung M gesichert ist. Die
Griffhalbschale 2 kann ohne Kraftaufwand nicht mehr zuriickbewegt und von der
Verkleidungseinrichtung 3 getrennt werden. Erganzend ist die Griffhalbschale 2 auch gegen

die Bewegung gesichert, die in die Betatigungsrichtung B gerichtet ist.

Figur 5 zeigt die Anordnung 1 in eine perspektivische Draufsicht von vorne, insbesondere
in die Eingriffsvertiefungen 4, 6 hinein. Die Griffhalbschale 2 ist in dem montierten Zustand
Z an der Verkleidungseinrichtung 3, insbesondere an dem Schalenerganzungsabschnitt 3b,
angeordnet. In dem montierten Zustand Z erganzt der Schalenerganzungsabschnitt 3b die

Griffhalbschale 2 so, dass beide gemeinsam den Betatigungsgriff 5 zur Betatigung des
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beweglichen Bauteils des Fahrzeugs ausbilden. Insbesondere ist die Eingriffsvertiefung 4
der  Griffhalbschale 2  durch  die  weitere  Eingriffsvertiefung 6  des
Schalenerganzungsabschnitts 3b erweitert bzw. vertieft, sodass diese gemeinsam eine
ausreichende Tiefe und ergonomisch vorteilhafte Gestalt zur Betatigung durch den Nutzer

aufweisen konnen.

Dadurch dass die Griffhalbschale 2 an allen vier Seitenwanden 7a, 7b, 7¢, 7d formschlissig
gegen die Bewegung in die Betatigungsrichtung gesichert ist und dadurch dass die
Griffhalbschale 2 an der vierten Seitenwand 7d zusatzlich gegen die Bewegung gesichert
ist, die entgegen der Montagerichtung M gerichtet ist, ist ein robuster Betatigungsgriff 5
gebildet, insbesondere ohne dass ein negativer Einfluss auf eine fiir die Montage

notwendige Kraft besteht.

Wahrend vorstehend mindestens ein Ausflihrungsbeispiel detailliert offenbart wurde, ist es
anzuerkennen, dass eine Vielzahl von erfindungsgemafien Variationen existieren. Es ist
ebenfalls anzuerkennen, dass das mindestens eine Ausfiihrungsbeispiel nur beispielhaften
Charakter hat und keine Begrenzung des Schutzumfangs, der Anwendungsgebiete oder
der Konfiguration darstellt. Vielmehr soll die vorliegende Offenbarung einen angenehmen
Fahrplan zur Umsetzung mindestens eines Ausfilhrungsbeispiels sein. Somit sollte es
anzuerkennen sein, dass verschiedene Variationen der Funktion oder der Anordnung der
Elemente des mindestens einen Ausfiihrungsbeispiels umgesetzt werden kénnen, ohne
den Umfang zu verlassen, der durch die Anspriiche und deren rechtméaRigen Aquivalente

vorgegeben ist.
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Bezugszeichenliste:

Vorrichtung

Griffhalbschale
Verkleidungseinrichtung
Verkleidungsflachenstiick
Schalenerganzungsabschnitt

erste Eingriffsvertiefung
Betatigungsgriff

zweite Eingriffsvertiefung
Seitenwande

Flhrungseinrichtung

erste Formschlussschnittstelle
zweite Formschlussschnittstelle
Hakenelemente
Sicherungsschnittstelle

Flachenteil

Nase

Fuhrungsgegeneinrichtung

erste Formschlussgegenschnittstelle
zweite Formschlussgegenschnittstelle
Hakengegenelemente

dritte Formschlussgegenschnittstelle
Aufnahmeteil
Sicherungsgegenschnittstelle
weiteres Flachenteil

Offnung

dritte Formschlussschnittstelle
Endstiick

Abschnittswande
Betatigungsrichtung
Montagerichtung

montierter Zustand
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Patentanspriiche:

Anordnung (1) zur Integration an einem beweglichen Bauteil eines Fahrzeugs,

mit einer Verkleidungseinrichtung (3) zur Verkleidung einer Innenseite des
beweglichen Bauteils und mit einer Griffhalbschale (2), wobei die Griffhalbschale (2)

eine Eingriffsvertiefung (6) zum Angriff mit einer Hand eines Nutzers aufweist,

wobei die Griffhalbschale (2) an der Verkleidungseinrichtung (3) durch eine in eine
Montagerichtung (M) gerichtete lineare Bewegung anordbar ist und in einen

montierten Zustand (Z) Uberflhrbar ist,

wobei die Verkleidungseinrichtung (3) einen Schalenerganzungsabschnitt (3b) als
einen integralen Bestandteil umfasst, wobei sich der Schalenergdnzungsabschnitt
(3b) und die Griffhalbschale (2) im montierten Zustand (Z) zu einem Betatigungsgriff
(5) erganzen, mittels dem das Bauteil in einer Betatigungsrichtung (B) von einer

ersten Stellung in eine zweite Stellung Uberfiihrbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verkleidungseinrichtung (3) ein Verkleidungsflachenstiick (3a) umfasst, das in
einer Ebene der Innenseite des beweglichen Bauteils befestigbar ist, wobei
zwischen dem Schalenerganzungsabschnitt (3b) und dem
Verkleidungsflachenstlick (3a) eine weitere Eingriffsvertiefung (4) gebildet, wobei
die weitere Eingriffsvertiefung (4) und die Eingriffsvertiefung (6) der Griffhalbschale
(2) in dem montierten Zustand (Z) zusammen eine ausreichende Eingriffstiefe
aufweisen, um den Betatigungsgriff (5) mit einer ausreichenden und ergonomischen

Vorgaben entsprechenden Eingriffsvertiefung (4,6) auszubilden.

Anordnung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Griffhalbschale
(2) eine Fuhrungseinrichtung (8) aufweist und dass die Verkleidungseinrichtung (3)
eine Flhrungsgegeneinrichtung (14) aufweist, mittels derer die Griffhalbschale (2)
in die Montagerichtung (M) linear bewegbar und in den montierten Zustand (Z)

uberfiihrbar ist.
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Anordnung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flhrungseinrichtung (8) eine erste Formschlussschnittstelle (9) bildet und dass die
Flhrungsgegeneinrichtung (14) eine erste Formschlussgegenschnittstelle (15)
bildet, mittels derer die Griffhalbschale (2) in dem montierten Zustand (Z) gegen

eine Bewegung gesichert ist, die in die Betatigungsrichtung (B) gerichtet ist.

Anordnung (1) nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Griffhalbschale (2) eine Sicherungsschnittstelle (11) integriert ist und dass in der
Verkleidungseinrichtung (3) eine Sicherungsgegenschnittstelle (19) integriert ist,
mittels derer die Griffhalbschale (2) in dem montierten Zustand (Z) gegen eine
Bewegung gesichert ist, die entgegen der Montagerichtung (M) und optional

erganzend in die Betatigungsrichtung (B) gerichtet ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass mittels der
Sicherungsschnittstelle (11) und mittels der Sicherungsgegenschnittstelle (19) in
dem montierten Zustand (Z) der Griffhalbschale (2) eine Steck-, Rast- und/oder

Klipsverbindung ausgebildet ist.

Anordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Griffhalbschale eine zweite Formschlussschnittstelle (10)
aufweist und dass die Verkleidungseinrichtung (3) eine zweite
Formschlussgegenschnittstelle (16) aufweist, mittels derer die Griffhalbschale (2) in
dem montieren Zustand (Z) gegen eine Bewegung gesichert ist, die in die

Betatigungsrichtung (B) gerichtet ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass mittels der zweiten
Formschlussschnittstelle (10) und mittels der zweiten
Formschlussgegenschnittstelle (16) in dem montierten Zustand (Z) der

Griffhalbschale (Z) mindestens eine Hakenverbindung ausgebildet ist.

Anordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Griffhalbschale (2) eine dritte Formschlussschnittstelle
(22) umfasst und dass die Verkleidungseinrichtung (3) eine dritte
Formschlussgegenschnittstelle (17) umfasst, mittels der ein Endanschlag in

Montagerichtung (M) gebildet ist.
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Anordnung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Griffhalbschale
(2) in dem montierten Zustand (Z) mittels der dritten Formschlussschnittstelle (22)
und mittels der dritten Formschlussgegenschnittstelle (17) gegen eine Bewegung

gesichert ist, die in die Betatigungsrichtung (B) gerichtet ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass mittels der
dritten Formschlussschnittstelle (22) und mittels der dritten

Formschlussgegenschnittstelle (17) eine Steckverbindung ausgebildet ist.

Anordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Betatigungsrichtung (B) abweichend von, insbesondere

orthogonal zu der Montagerichtung (M) ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schalenerganzungsabschnitt (3b), die Sicherungsgegenschnittstelle (11), die
Flhrungsgegeneinrichtung (14), die erste Formschlussgegenschnittstelle (15), die
zweite Formschlussgegenschnittstelle (16) und/oder die dritte
Formschlussgegenschnittstelle (17) ein integrierter Bestandteil bzw. integrierte

Bestanteile der Verkleidungseinrichtung (3) sind.

Bewegliches Bauteil mit der Anordnung (1) nach einem der vorhergehenden

Anspriiche.

Fahrzeug mit dem beweglichen Bauteil nach Anspruch 13.

Verfahren zur Bildung eines Betatigungsgriffes (5) mit einer Anordnung (1) nach
Anspruch 1, wobei eine Griffhalbschale (2) der Anordnung (1) in einer geflihrten
linearen Bewegung an einer Verkleidungseinrichtung (3) der Anordnung (1)
angeordnet und in einen montierten Zustand (Z) Uberfiihrt wird, sodass sich die
Griffhalbschale (2) und ein  Schalenerganzungsabschnitt  (3b)  der
Verkleidungseinrichtung (3) zu einem Betatigungsgriff (5) erganzen, mittels dem das
Bauteil in einer Betatigungsrichtung (B) von einer ersten Stellung in eine zweite

Stellung Uberfiihrbar ist.
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