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本发明提供一种硬轨式龙门数控铣床，其结

构包括龙门架、调控条、铣床刀套、提示灯板、啮

夹、铣床底座、硬轨压屑导流装置、补偿控板，龙

门架中间嵌入安装有啮夹，啮夹中间固定安装有

铣床刀套，提示灯板通过嵌入的方式安装在龙门

架顶端正端面，龙门架底端采用电焊的方式固定

连接于铣床底座顶端，本发明在铣削的过程中，

工件被削除的部分会变成细碎的金属薄片，当惯

性势能越来越大足以撞击侧击机构令其间接联

动碾条，由于导槽内部存在细碎的金属薄片，在

碾条的覆盖性冲击挤压薄片至内竖顶板侧面时，

薄片会被压缩成条形铁块，并落入碾条底部进行

存放，在简化清理步骤的同时能够提高安全性且

增加存料腔的累计容量。

权利要求书1页  说明书4页  附图7页

CN 110142443 A

2019.08.20

CN
 1
10
14
24
43
 A



1.一种硬轨式龙门数控铣床，其结构包括龙门架(1)、调控条(2)、铣床刀套(3)、提示灯

板(4)、啮夹(5)、铣床底座(6)、硬轨压屑导流装置(7)、补偿控板(8)，其特征在于：

所述龙门架(1)中间嵌入安装有啮夹(5)，所述啮夹(5)中间固定安装有铣床刀套(3)，

所述提示灯板(4)通过嵌入的方式安装在龙门架(1)顶端正端面，所述龙门架(1)底端采用

电焊的方式固定连接于铣床底座(6)顶端，所述补偿控板(8)底端与铣床底座(6)顶端贴合，

所述硬轨压屑导流装置(7)底端采用电焊的方式固定连接于铣床底座(6)顶端，所述调控条

(2)通过嵌入的方式安装在啮夹(5)左侧面。

2.如根据权利要求1所述的一种硬轨式龙门数控铣床，其特征在于：所述硬轨压屑导流

装置(7)包括碾条(71)、导槽(72)、内竖顶板(73)、存料内腔(74)、工作台(75)、硬轨压片机

构(76)，所述碾条(71)通过嵌入的方式安装在工作台(75)内部，所述导槽(72)设于工作台

(75)表面且与其为一体化结构，所述存料内腔(74)设于工作台(75)内部，所述硬轨压片机

构(76)通过嵌入的方式安装在工作台(75)中间内部，所述内竖顶板(73)固定安装在工作台

(75)内部，所述硬轨压片机构(76)包括顶轴(761)、侧击机构(762)、锤摆机构(763)，所述顶

轴(761)固定安装在锤摆机构(763)正端面中间位置，所述侧击机构(762)共设有两组且固

定安装在锤摆机构(763)左右两端，所述侧击机构(762)包括选位贴推机构(7621)、定位销

(7622)、弹条(7623)、镂空杆(7624)、配合受力扣(7625)、凹槽(7626)，所述选位贴推机构

(7621)固定安装在镂空杆(7624)顶端，所述定位销(7622)通过嵌入的方式安装在弹条

(7623)顶端，所述弹条(7623)底端固定安装在镂空杆(7624)内部左下端，所述配合受力扣

(7625)左上端与镂空杆(7624)右下端固定连接在一起，所述配合受力扣(7625)与凹槽

(7626)为一体化结构。
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一种硬轨式龙门数控铣床

技术领域

[0001] 本发明属于铣床领域，更具体地说，特别涉及一种硬轨式龙门数控铣床。

背景技术

[0002] 硬轨铣床在对工件进行铣削加工时，由于铣削过程中到头会发出大量热量需要用

到冷却液，而其在进行冷却后需要将其排出，而在铣削的过程中，工件被削除的部分会变成

细碎的金属薄片。

[0003] 基于上述描述本发明人发现，现有的一种硬轨式龙门数控铣床主要存在以下不

足，比如：

[0004] 在铣削的过程中，工件被削除的部分会变成细碎的金属薄片，而金属薄片在冷却

液的带动下会进入硬轨中的导流道上，导流道内部会不断的累计金属薄片，由于金属薄片

较细薄，且硬轨导道宽度有限，在清理时若不小心碰到金属片极容易被割伤。

发明内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本发明提供一种硬轨式龙门数控铣床，以解决现有在铣

削的过程中，工件被削除的部分会变成细碎的金属薄片，而金属薄片在冷却液的带动下会

进入硬轨中的导流道上，导流道内部会不断的累计金属薄片，由于金属薄片较细薄，且硬轨

导道宽度有限，在清理时若不小心碰到金属片极容易被割伤的问题。

[0006] 针对现有技术的不足，本发明一种硬轨式龙门数控铣床的目的与功效，由以下具

体技术手段所达成：一种硬轨式龙门数控铣床，其结构包括龙门架、调控条、铣床刀套、提示

灯板、啮夹、铣床底座、硬轨压屑导流装置、补偿控板，所述龙门架中间嵌入安装有啮夹，所

述啮夹中间固定安装有铣床刀套，所述提示灯板通过嵌入的方式安装在龙门架顶端正端

面，所述龙门架底端采用电焊的方式固定连接于铣床底座顶端，所述补偿控板底端与铣床

底座顶端贴合，所述硬轨压屑导流装置底端采用电焊的方式固定连接于铣床底座顶端，所

述调控条通过嵌入的方式安装在啮夹左侧面。

[0007] 所述硬轨压屑导流装置包括碾条、导槽、内竖顶板、存料内腔、工作台、硬轨压片机

构，所述碾条通过嵌入的方式安装在工作台内部，所述导槽设于工作台表面且与其为一体

化结构，所述存料内腔设于工作台内部，所述硬轨压片机构通过嵌入的方式安装在工作台

中间内部，所述内竖顶板固定安装在工作台内部。

[0008] 作为优选，所述硬轨压片机构包括顶轴、侧击机构、锤摆机构，所述顶轴固定安装

在锤摆机构正端面中间位置，所述侧击机构共设有两组且固定安装在锤摆机构左右两端，

所述锤摆机构通过侧击机构将处于导槽内部的铁屑压制成条状铁条，从而能够方便清理的

同时也增加存料腔的累计容量。

[0009] 作为优选，所述侧击机构包括选位贴推机构、定位销、弹条、镂空杆、配合受力扣、

凹槽，所述选位贴推机构固定安装在镂空杆顶端，所述定位销通过嵌入的方式安装在弹条

顶端，所述弹条底端固定安装在镂空杆内部左下端，所述配合受力扣左上端与镂空杆右下
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端固定连接在一起，所述配合受力扣与凹槽为一体化结构，所述镂空杆在处于运动状态时，

弹条会被压缩，两个定点相互靠近，其施加的弹力会逐渐增大，当镂空杆处于常规状态时，

弹条处于完全伸展的状态，能将镂空杆弹回初始位置，控制压缩铁屑的碾条往返操作。

[0010] 作为优选，所述选位贴推机构包括连接侧耳、中轴、滚贴球、渐滑片、摩擦片，所述

连接侧耳共设有两个且固定安装在渐滑片左右两端，所述中轴横向贯穿于滚贴球左右端，

所述摩擦片背部通过嵌入的方式安装在渐滑片外表面，所述滚贴球能够在接触物体并对其

持续性施加压力的过程中，滚贴球会在接触接触物时会通过自我位置调整。

[0011] 作为优选，所述锤摆机构包括U锁架、直摆杆、实锤、侧引晃辅机构，所述直摆杆顶

端与U锁架机械连接在一起，所述直摆杆底端与实锤顶端相焊接，所述侧引晃辅机构共设有

两个且设于实锤左右端。

[0012] 作为优选，所述侧引晃辅机构包括电接端子、月牙弱磁勾、底接脚、磁球引定条、内

牙腔，所述月牙弱磁勾内部右上端固定安装有电接端子，所述底接脚右上端采用电焊的方

式固定连接于月牙弱磁勾左下端，所述磁球引定条固定安装在内牙腔底端。

[0013] 与现有技术相比，本发明具有如下有益效果：

[0014] 本发明在铣削的过程中，工件被削除的部分会变成细碎的金属薄片，而金属薄片

在冷却液的带动下会进入硬轨中的导流道上实锤在侧引晃辅机构的交叉吸引下进行逐渐

加速摇摆，当惯性势能越来越大足以撞击侧击机构令其间接联动碾条，由于导槽内部存在

细碎的金属薄片，在碾条的覆盖性冲击挤压薄片至内竖顶板侧面时，薄片会被压缩成条形

铁块，并落入碾条底部进行存放，在简化清理步骤的同时能够提高安全性且增加存料腔的

累计容量。

附图说明

[0015] 图1为本发明一种硬轨式龙门数控铣床的结构示意图。

[0016] 图2为本发明一种硬轨式龙门数控铣床的硬轨压屑导流装置俯视剖面结构示意

图。

[0017] 图3为硬轨压片机构俯视剖面结构示意图。

[0018] 图4为侧击机构侧视详细结构示意图。

[0019] 图5为选位贴推机构俯视详细结构示意图。

[0020] 图6为锤摆机构侧视详细结构示意图。

[0021] 图7为侧引晃辅机构剖面详细结构示意图。

[0022] 图中：龙门架-1、调控条-2、铣床刀套-3、提示灯板-4、啮夹-5、铣床底座-6、硬轨压

屑导流装置-7、补偿控板-8、碾条-71、导槽-72、内竖顶板-73、存料内腔-74、工作台-75、硬

轨压片机构-76、顶轴-761、侧击机构-762、锤摆机构-763、选位贴推机构-7621、定位销-

7622、弹条-7623、镂空杆-7624、配合受力扣-7625、凹槽-7626、连接侧耳-76211、中轴-

76212、滚贴球-76213、渐滑片-76214、摩擦片-76215、U锁架-7631、直摆杆-7632、实锤-

7633、侧引晃辅机构-7634、电接端子-76341、月牙弱磁勾-76342、底接脚-76343、磁球引定

条-76344、内牙腔-76345。
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具体实施方式

[0023] 下面结合附图和实施例对本发明的实施方式作进一步详细描述。以下实施例用于

说明本发明，但不能用来限制本发明的范围。

[0024] 在本发明的描述中，除非另有说明，“多个”的含义是两个或两个以上；术语“上”、

“下”、“左”、“右”、“内”、“外”、“前端”、“后端”、“头部”、“尾部”等指示的方位或位置关系为

基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗

示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对

本发明的限制。此外，术语“第一”、“第二”、“第三”等仅用于描述目的，而不能理解为指示或

暗示相对重要性。

[0025] 在本发明的描述中，需要说明的是，除非另有明确的规定和限定，术语“相连”、“连

接”应做广义理解，例如，可以是固定连接，也可以是可拆卸连接，或一体地连接；可以是机

械连接，也可以是电连接；可以是直接相连，也可以通过中间媒介间接相连。对于本领域的

普通技术人员而言，可以具体情况理解上述术语在本发明中的具体含义。

[0026] 实施例

[0027] 如附图1至附图7所示：

[0028] 本发明提供一种硬轨式龙门数控铣床，其结构包括龙门架1、调控条2、铣床刀套3、

提示灯板4、啮夹5、铣床底座6、硬轨压屑导流装置7、补偿控板8，所述龙门架1中间嵌入安装

有啮夹5，所述啮夹5中间固定安装有铣床刀套3，所述提示灯板4通过嵌入的方式安装在龙

门架1顶端正端面，所述龙门架1底端采用电焊的方式固定连接于铣床底座6顶端，所述补偿

控板8底端与铣床底座6顶端贴合，所述硬轨压屑导流装置7底端采用电焊的方式固定连接

于铣床底座6顶端，所述调控条2通过嵌入的方式安装在啮夹5左侧面，所述硬轨压屑导流装

置7包括碾条71、导槽72、内竖顶板73、存料内腔74、工作台75、硬轨压片机构76，所述碾条71

通过嵌入的方式安装在工作台75内部，所述导槽72设于工作台75表面且与其为一体化结

构，所述存料内腔74设于工作台75内部，所述硬轨压片机构76通过嵌入的方式安装在工作

台75中间内部，所述内竖顶板73固定安装在工作台75内部。

[0029] 其中，所述硬轨压片机构76包括顶轴761、侧击机构762、锤摆机构763，所述顶轴

761固定安装在锤摆机构763正端面中间位置，所述侧击机构762共设有两组且固定安装在

锤摆机构763左右两端，所述锤摆机构763通过侧击机构762将处于导槽72内部的铁屑压制

成条状铁条，从而能够方便清理的同时也增加存料腔的累计容量。

[0030] 其中，所述侧击机构762包括选位贴推机构7621、定位销7622、弹条7623、镂空杆

7624、配合受力扣7625、凹槽7626，所述选位贴推机构7621固定安装在镂空杆7624顶端，所

述定位销7622通过嵌入的方式安装在弹条7623顶端，所述弹条7623底端固定安装在镂空杆

7624内部左下端，所述配合受力扣7625左上端与镂空杆7624右下端固定连接在一起，所述

配合受力扣7625与凹槽7626为一体化结构，所述镂空杆7624在处于运动状态时，弹条7623

会被压缩，两个定点相互靠近，其施加的弹力会逐渐增大，当镂空杆7624处于常规状态时，

弹条7623处于完全伸展的状态，能将镂空杆7624弹回初始位置，控制压缩铁屑的碾条71往

返操作。

[0031] 其中，所述选位贴推机构7621包括连接侧耳76211、中轴76212、滚贴球76213、渐滑

片76214、摩擦片76215，所述连接侧耳76211共设有两个且固定安装在渐滑片76214左右两
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端，所述中轴76212横向贯穿于滚贴球76213左右端，所述摩擦片76215背部通过嵌入的方式

安装在渐滑片76214外表面，所述滚贴球76213能够在接触物体并对其持续性施加压力的过

程中，滚贴球76213会在接触接触物时会通过自我位置调整，调节最佳施力点，从而在摩擦

片76215的辅助定位下，锁定施力点。

[0032] 其中，所述锤摆机构763包括U锁架7631、直摆杆7632、实锤7633、侧引晃辅机构

7634，所述直摆杆7632顶端与U锁架7631机械连接在一起，所述直摆杆7632底端与实锤7633

顶端相焊接，所述侧引晃辅机构7634共设有两个且设于实锤7633左右端，所述实锤7633通

过侧引晃辅机构7634的左右强磁场交互吸引，从而令实锤7633左右增大幅度的摆动，且由

于其处于实心状态，通过逐渐增大幅度的摆动从而增加惯性，利用其惯性带来的冲击力叠

加作用在选位贴推机构7621上。

[0033] 其中，所述侧引晃辅机构7634包括电接端子76341、月牙弱磁勾76342、底接脚

76343、磁球引定条76344、内牙腔76345，所述月牙弱磁勾76342内部右上端固定安装有电接

端子76341，所述底接脚76343右上端采用电焊的方式固定连接于月牙弱磁勾76342左下端，

所述磁球引定条76344固定安装在内牙腔76345底端，所述磁球引定条76344顶端表面设有

不规则的凹块，能够固定承接小磁块，当月牙弱磁勾76342通过电接端子76341接入电流的

同时令其转变为强磁级，能够将落在磁球引定条76344顶端表面小磁块吸附，从而增强其磁

场，对锤摆机构763进行牵引。

[0034] 本实施例的具体使用方式与作用：

[0035] 本发明中，当铣床在对工件进行铣削加工时，工件被加工部分由于与刀具接触为

了降低刀具的温度会喷射冷却液，而工件在被加工过程中会产生许多细碎的金属薄片，在

冷却液的引导下金属薄片会进入导槽72中，由于电接端子76341在铣床工作的同时会接入

电流，将月牙弱磁勾76342改变成强磁级，从而令原先依附在磁球引定条76344上的小磁块

受到月牙弱磁勾76342顶端的吸引从而被其吸附，在其聚集在一起后其磁场级别增大，能够

牵引动实锤7633，由于设于实锤7633左右两端的侧引晃辅机构7634中的电接端子76341会

交换导入电流，从而令较强磁场在其二者中不断的切换，从而使实锤7633不断的受到左右

端拉扯的吸引力，从而产生摇摆运动，并随着惯性的增强，令其摇摆后在极限位置击出的力

越来越大，当实锤7633冲击凹槽7626时，能够将镂空杆7624朝向左上端冲击，与此同时弹条

7623底端的固定点会与定位销7622不断接近，同时累计恢复的弹性势能，滚贴球76213在与

碾条71背部接触的时候，能够自主调节到最佳的施力点，在摩擦片76215的辅助下锁定施力

点，从而将碾条71朝向内竖顶板73冲击，将导槽72内部的金属薄片冲击在内竖顶板73侧壁，

并且通过冲击力，将其压制何曾条状压缩铁条，并通过内竖顶板73底端的空隙进入内部存

放腔室中。

[0036] 本发明的实施例是为了示例和描述起见而给出的，而并不是无遗漏的或者将本发

明限于所公开的形式。很多修改和变化对于本领域的普通技术人员而言是显而易见的。选

择和描述实施例是为了更好说明本发明的原理和实际应用，并且使本领域的普通技术人员

能够理解本发明从而设计适于特定用途的带有各种修改的各种实施例。
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