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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad S$rubowy
do osadzania zakuwek w stalym polozeniu w ele-
mentach prefabrykowanych w trakcie ich formon-
wania.

Znane £3 zwykle $ruby z nakretkami, ktore sto-
suje sie do osadzania w stalym poloZeniu zakuwek
w elementach prefabrykowanych w trakcie ich
formowania, a zwlaszcza w trakcie wibrowania
tych elementéw. Skrecanie jednak Srubami wspdél-
przcujacymi z nakretkami zakuwek z formg w ce-
lu utrzymania ich w statym i $ci§le okreSlonym po-
lozeniu w elementach prefabrykowanych w trakcie
jego formowania wymaga przy tym nawviercania
nie mniej niz dwa otwory w formie i zakuwce dla
umieszczenia Srub, a takzie przyspawanie do zaku-
wek od strony kotew nakretek mocujgcych Sruby.

Operacje te musza byé wykonane z wielkg sta-
ranno$cig i precyzja, gdyz brak wspélosiowoéci od-
powiednich otworéw w formie, zakuwce i nakretce
moze uniemozliwié spasowanie i skrecanie zakuw-
ki z forma. Praktyka budowlana wykazala, Ze §ru-
by z nakretkami stosowane do osadzenia zakuwek
w elementach prefabrykowanych w trakcie ich for-
mowania sg matlo efektywne, bo z ich stosowaniem
zwigzane jest powstawanie bardzo powaznej ilosci
brakéw produkcyjnych w postaci zakuwek i form
z niewsp6losiowo przewierconymi otworami, a takze
zakuwek z niewspélosiowo przyspawanymi nakret-
kami mocujacymi.

Nie jest to jedyna niedogodnosé stosowania $rub
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i nakretek do laczenia zakuwek z forma. Dalsze
niedogodno$ci i wady wyplywajag z faktu, ze w wa-
runkach masowej produkcji prefabrykowanych ele-
mentéw Zelbetowych zuzywa sie bezpowrotnie
wielkie ilo$ci stalowych nakretek mocujgcych, cze-
mu nie mozna przeciwdzialaé przez zwykilg zamiane
polozenia nakretki na zewnatrz formy. Nalezy pod-
kreflié¢ tez, ze w przypadku uzycia §rub o diugosci
wiekszej od sumy grubo$ci formy, zakuwki i na-
kretki powaznie utrudniona jest, a nieraz i wyklu-
czona ‘jest mozliwo$¢ rozigczenia $ruby od nakretki
przyspawanej do zakuwki badZz elementu prefabry-
kowanego od formy po jego uformowaniu.

Sruby z nakretkami stuzgce do osadzenia zaku-
wek w stalym polozeniu w elementach prefabryko-
wanych w trakcie ich formowania posiadajg liczne
wady i niedogodno$ci, poniewaz stosowanie ich wy-
maga wykonywania pracochlonnych i precyzyjnych
operacji zwigzanych z wierceniem otworéw i spa-
waniem, a takie powoduje powstawanie brakéw
rrodukcyjnych i strate nakretek.

Techniczng' przyczyna wyzej wymienionych wad

i niedogodno$ci jest w zasadzie niekorzystne potlo-

zenie nakretki wspélpracujgcej ze §rubg wewnatrz
formy. Jak juz wspomniano wadom tym i niedo-
godnoScicm nie mozna przeciwdzialaé przez zwyklg
zamiang polozenia nakretki na zewngtrz formy.

. Celem wynalazku jest usuniecie tych wad znane-
go rozwigzania, a takze zmniejszenie niedogodnosci
zwiazanych z wierceniem otworéw. Aby osiggnaé



ten cel postawiono sobie zadanie opracowania kon-
strukeji przyrzadu do skrecania zakuwki z forma
zlozonego ze $ruby i nakretkl osadzonej na zew-
natrz formy. -

Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych

wad i 1’11edogodnosc1 zpstalo rozwigzane zgodnie
z wynalazkiem w ten ‘sposéb, ze skonstruowano
przyrzad Srubowy, t(’)ry sklada sie z pierscienia

osadczego z kolnierzem i uchwytami .posiadajacego

w czeci gérnej wyciety :segment cgraniczony przez
dwie prostopadie plaszciyzny, z ktérych jedna po-
prowadzenag]est rownolegle do podtuznej osi pier-
$cienia dru;ra zas§, prostopadle do niej w odlegto$ci
od dolnej krawedzi kolnierza rownej co najwyzej
grubosci tego kolnierza | boku formy i z osadzonej
przesuwnie w otworze tego pierscienia $ruby mocu-
jgcej.

Sruba ta pos1ada w ezesm goéornej wyciety seg-:

ment ograniczony co nagmme] przez trzy ptaszczy-
zny, z ktéryech- co najﬁmiej jedna poprowadzona
jest réwnolegle do podiuzinej osi $ruby, za§ dwie
pozostate rownolegle i oddalone od siebie-w odle-
glosei co naJmmeJ rownej grubosc1 zakuwki,

oporowy oraz z wspélpracujacej z ta $rubg za pc-

moca gwintu hakrétki mocujacej, przy czym wy-

ciete segmenty pierscienia osadczego i §ruby mo-
cujacej stuzg do pomieszczenia przytrzymywanej

czeéei zakuwki w roooczym poloze*nu prvyruadu

)

$rukbowego. O : M

ste, pewne i precyzyjne skrecanie zakuwki z forma
po uprzednim nawierceniu dwéch otworéw z boku
formy na linii przeciwleglych bokéw zakuwk!
i umieszezeniu w nich pierécieni osadézych ze éru-
bami mocujacymi w ten sposéb, by czes$ci przytrzy-
mujace zakuwki csadeone byly miedzy bokiem for-
my a elementami ‘oporowymi $rub mecujgcych,
a nastepnie dokreca sie nakretki mocujgce umie-
czczone na zewnatrz formy.

Przyrzad S$rubowy do osadzenia zakuwek elimi-

ruje wady znanych rczwigzai i ogranicza niedo-
gednodel zwigzane z  wierceniem wspdlosiowych

otworéw w boku formy i zakuwce sprowadzajsc je
do keniecznesci wiercenia dwéch ciworéw tyiko w
boku formy i to w zasadzie w dowolnym miejscu
na liniach bokéw zakuwki, korzystnie jednak
" mniej wiecej na ich érodku.

Przedmict wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
rrzedstawia przekrdéj w plaszczyznie csi érub mo-
cujgcych dwoéeh przyrzadéw $rubowych dociskaja-

cych zakuwke do bcoku formy, fig. 2 widok przy-
rzaddw Srubowych od strony zakuwki, fig. 3 rzut
aksenometryczny piericienia osadczego, a fig. 4 i 5
przekroje Srub mocujgcych w plaszezyzaie popro-
wadzonej przez wyciety segment pros topadle do osi
$rub w dwoéch réznych przykiadach wykonania
tych Srub.

Jak uwidocznicno na fig. 1, 2 i 3 przyrzad $rubo-
wy wykonany wedlug wynalazku sklada sie z pier-
$cienja osadcezego 1 z kolnierzem 2 i uchwytami 3
posiadajacego w cze$ei gbérnej wyciety segment 4
ograniczony przez dwie prostopadle plaszezyzny,

po-,.
prowadzone s3 prostopadle do tej plaszczyzny W
pewnej odlegtoéci od konca $ruby tworzac: elemént
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Z ktorych jedna poprowadzona Jest rownolegle xdo
podiuznej osi pierscienia 1, druga za$ prostopadle
do niej w odlegto$ci od krawedm kolmerza réwnej
co na]WyzeJ grubosc1 tego kolnierza 2 i boku for-
my 12. :
W otworze piericienia 1 osadzona jest przesuw-
nie $ruba mocujgea 5 posiadajaca 'w czeﬁci goérnej
wyciety segment 6 ograniczony co najmmeJ przez
trzy plaszczyzny, z . ktorych co naJmmeJ -jedna po-
prowadzona jest rownolegle do podluznej,om Sru-
by 5, za§ dwie pozostale' réwnolegle i oddalone od
siebie w odlegtosci co najmniej réwnej grubosci za-
kuwki 10 poprowadzone isg prostopadle do tej pta-
szezyzny w pewnej odlegloéci od, konca éruby 5
twerzac element oporowy' 7. L e g

Ze Srubg 5 wspélpracuje za pomoca gwmtu 8 na-
cietego tylko na czescl obwodu tej $ruby:5 nakret-

- '’ka macujaca 9, osadzona na zewnatrz formy 12. Wy-

ciete segmenty 4 i 6 pierScienia osadczego 1 i $ru-
by-mocujacej. 5. stuza. do pemieszczenia przytrzymy-
wanej czeSci zakuwki 10 w roboczym polozeniu
przyrzgdu $rubowego w otworze 11 formy 12 z ele-
mentem prefabrykowanym 13. Nakretki mocujgce 9

_‘»zac')pa-tr'zc}ne_ 8w uchwyty motylkowe 14 ulatwia-

jace laczerie ich i rozigczenie od $ruby mocujg-
cej B,

“Sruby mocujgce 5 w przykladzie przyrzagdu we-
dlug wynalazku zaopatrzone sg w uchwyty 15 ula-
twiajace osadzanie $ruby w otworze pier§cienia
osadczego 1 w polozeniu roboczym jak réwniez jej

~i-dembntaz. Na fig. 4 i 5 przedstawiono dwa przykla-
Rezwigzanie wedluv wynalazku umozliwia pros -

dy - uksztaltowania. trzpiehia $ruby mccujgcej 5 w
plaszezyznie peprowadzone]j przez wyciety segment
8 rrostopadle do osi tej $ruby 5.

Jek uwidoczniono na fig. 4 powierzchnia ograni-
czajgca wyciety segment 6 rownolegle do osi $ru-
by 5 utworzona zostala w tym przykladzie przez
zbiér plaszezyzn stycznych do elipsy poprowadzo-
nych réwnoliegle do osi $ruby 5, posiada wigc
ksztalt wycinka powierzchni bocznej walca elip-
tycznego. Z fig. 5 wynika, ze w innym przykladzie
powierzchnig te tworzy zbiér trzech plaszezyzn
rownoclegiych do osi Sruby 5, z kiérych jedna prze-
chodzi mniej wiecej przez of§ sruby. W roboczym
polozeniu przyrzadu $rucowego wedlug wynalazku
o te ptaszczyzng oraz wzdiluz prostej rownolegiej do
osi Sruby 5 lezacej na pcwierzchni boczne] walca
eliptycznegc najbardziej wysunietej w strone wy-
cictego segmentu 6 w przykladzie jak na fig. 4
opiera cie krawedZ przytrzymywanej zakuwki 19.

Jak juz wspomniano po ustaleniu $cisle polsozenia
przeciwleglych bokéw zakuwki 19 w stosunku do
boku fermy 12 i po nawierceniu w boku tej formy
12 mniej wigcej na linii bokéw zakuwki I8 cc naj-
mniej dwéch otworéw 11, w otwory te wsuwa sig
Sruby mocujace 5, na ktérych trzoieniu w delnej
cz¢éci nasuniete sg odpowiednio piericienie osad-
cze 11 nakretki mocujgce 9.

Po osadzeniu wstepnym zakuwki 10 w wycietych
segmentach 6 Srub 5 miedzy bokiem formy 12 a ele-
mentami oporowymi 7 $rub, wsuwa sie w otwory
11 pierScienie osadcze 1 wycietymi segmentami 4 w
kierunku zakuwki 19 i wprowadza sie na gwinty 8
nakretki 9, po czym — co zaznaczono na fig. 2
strzatkg — przesuwa sie zakuwke 10 réwnolegle do
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jej przytrzymywanych boké6w w celu ustalenia $ci-
stego jej potozenia wzgledem formy 12. Nastepnie
powoduje sie staly docisk zakuwki 10 do boku for-
my 12 przez dokrecenie nakretek mocujacych 9
umieszczonych na zewnatrz formy 12,

Przyrzad wedlug wynalazku stosowaé mozna nie
tylko do osadzania zakuwek w polozeniu pionowym
to znaczy do skrecania ich z pionowymi bokami
form, ale réwniez w polozeniu poziomym, przy
czym w tym przykladzie stosowania przyrzadu na-
lezy miedzy pionowymi bokami formy osadzié ele-
ment noSny w postaci na przyklad plaskownika lub
ceownika, a nastepnie przymocowaé zakuwke do
tego elementu no$nego za pomocyg przyrzadu we-
dlug wynalazku w spos6b opisany wyzej. .

Wynalazek nie jest ograniczony ‘tylko do opisa-
nych szczegélowo i przedstawionych na rysunkach.
przykladéw jego wykonania w caloSci i szczegélach-
lub ich kombinacji albo do stosowania razem wszy-
stkich jego cech, lecz obejmuje réwniez stosowanie
oddzielne pojedynczych cech i odmiany opisanych
propozycji o ile nie wykraczajg one poza zakres
podstawowej myS$li wynalazku.

Zgodnie z jednym z mozliwych dalszych przykla-
'déw nakretke z.uchwytami motylkowymi zastgpié
mozna zwykla szeSciokgtng nakretka i dokrecaé ja
kluczem, za§ pier§cien osadczy =zaopatrzyé w
uchwyty w ksztalcie hakéw, lub temu podobnych
elementéw, albo wrecz ddkonywaé demontazu pier-
Scieni osadczych przez podwazanie ich kolierzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad S$rubowy do osadzania zakuwek w
stalym polozeniu w elementach prefabrykowanych
w trakcie ich formowania, znamienny tym, ze za-
wiera pier§cien osadczy (1) w ktérego cze$ci goérnej
wyciety jest segment (4) ograniczony przez dwie
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prostovadle plaszezyzny, z ktérych jedna poprowa-
dzona ijest réwnolegle do podituznej osi pierscienia
(1), druga za$ prostopadle do niej w odleglosci od
dolnej krawedzi kolnierza (2) nie wickszej od gru-
bosci tego kolnierza (2) i boku formy (12) oraz osa-
dzong przesuwnie W otworze tego pierscienia (1)
Srube mocujaca (5) posiadajaca w dowolnej odle-
gioéci od konca wyciety segment (6) tworzacy z tej
czeSci sruby mocujacej (5) element oporowy (7) oraz
wspOlpracujaca z ta Srubg (5) za pomocg gwintu (8)
nakretke mocujgca (9) osadzong na zewnatrz formy
(12), przy czym wycigte segmenty (4) i (6) pierscie-
nia osadczego (1) i sruby mocujacej (5) stuzg do po-
mieszczenia przytrzymywanej czs$ci zakuwki (10)
w roboczym potozeniu przyrzadu Srubowego w
otworze (11) formy (12) z elementem prefabrykowa-
nym (13).

2. Przyrzad Srubowy wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wysoko$§é pier§cienia osadczego (1), w
roboczym polozeniu przyrzadu liczona od plaszczy-
zny styku kolnierza (2) z bokiem formy “12) jest
réwna lub wigksza od sumy grubo$ci boku formy

- (12) oraz wysokoSci wycietego segmentu (6) i ele-

mentu oporowego (7) Sruby mocujgcej (5), za§ gru-
bo§¢ Scianek tego pier§cienia (1) jest réwna lub
wieksza od gleboko$ci wycietego segmentu (6).

3. Przyrzad $§rubowy wedlug zastrz. 1 i 2 zna-
mienny tym, ze Sruba mocujgca (5) i nakretka (9)
zaopatrzone sg odpowiednio w uchwyty (15) i (14)
ulatwiajgce osadzenie przyrzadu w roboczym poto-
zZeniu oraz jego demontaz.

4, Przyrzad S$rubowy wedlug zastrz. 1—3 zna-
mienny tym, ze powierzchnie ograniczajace wycie-
te segmenty (4) i (6) réwnolegle do podiuznej osi
pierScienia osadczego (1) -i §ruby mocujacej (5) sa
utworzone w ten sposéb, ze linie ich styku z za-
kuwkg (10) w roboczym polozeniu przyrzadu leziag
na powierzchni przechodzacej przez podiuing oS
tego pierScienia osadczego (1) i sruby mocujgcej (5).
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