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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu wyro- profilowego - dostarczone przez hute sa zbyt

bu plaskich sit, np. prostokatnych, wykonanych
z rownoleglych drutéw wedtug patentu nr 34087,
zaopalrzonych w wystepy o szerokosci szczeliu
sita.

Wediug wynalazku postgpuje sle w ten spo-
sOb, ze druty wedlug patentu nr 34085 nawija
si¢ na beben jeden obok drugiego, po czym 1a-
czy sie je przez spawanie poprzecznymi preta-
mi. Otrzymane zwoje drutéw przecina si¢ row-
nolegle do osi obrotéw hebna i wyprostowuje.

Na rysunku uwidoczniono urzgdzenie do wy-
robu takich sit, przy czym fig. 1 przedstawia
widok z boku bebna; fig. 2 — przekrdj pionowy
bebna wzdiuz linii A — A na fig. 1; fig. 3 — wi-
dok sita z boku, a fig. 4 — widok sita z géry.

Sito wyrabia si¢ w ten sposob, ze drut profi-
lowy 6 wedlug patentu 34085 zaopatrzony w od-
powiednie wystepy, nawija sie¢ w znany sposob
na bebnie 2 zw(j przy zwoju, przy czym wy-
stepy te tworzag odpowiedni odstep miedzy posz-
czegblnymi drutami, réwny szerokosci zadanej
szczeliny sita. Poszczegdlne zwoje tego drutu

krotkie, aby wystarczyly na pokrycie zwojaml
catej powierzchni bebna; dlatego podczas nawi-
jania "drutu koniec jednego zwoju laczy sie z
poczatkiem nastepnego tak, aby miejsce 1acze-
nia drutu znajdowalo si¢ ponad rowkiem 5, w
pozostalej za§ cze$ci obwodu bebna nie ma po-
taczen drutu. Drut nawija sie w ten spos¢b, aby
powierzchnia robocza sita byta zwrdécona do po-
wierzchni bebna. : ’
Po nawinieciu drutu na calej cylindrycznej
powierzchni bebna nalezy polaczy¢é ze sobag sa-
siednie zwoje tak, aby tworzyly Jjedna caloS¢.
W tym celu uklada si¢ na zwojach drutu w kie-
runku poprzecznym do zwojow poprzeczKki z dru-
tu lub ptaskownikéw 7 i laczy sie je ze zwoja-
mi drutu 6 przez spawanie. Mozna réwniez spa-
waé bez poprzecznych plaskownikéw 7, taczac
druty ze sobg w miejscach wystepébw samg tyl-
ko elektrodyg. Po skonczonym spawaniu prze-
cina si¢ zwoje nawinietego drutu w miejscu po-
nad rowkiem 5 i zdejmuje si¢ je z bebna. Po
wyprostowaniu posiadaja one ksztalt prostoka-



tnego sita. PoWierzchniq roboczg slta jest stro-
na zwojow przylegajagca do bebna. Jest ona zu-
petnie gtadka i nie posiada 1gczacych drutéow
poprzecznych w przeciwieristwie do zwyklych
sit plecionych. Wykenywanie sita przez nawi-
janie drutu na beben posiada te korzysé, ze zwo-
je zostajg dobrze napigte, leza réowno i druty
nie majg tendencji do przekrecania sie. Szero-
ko$¢ odstep6w miedzy drutami sita moze by¢é
dowolna, zaleznie od szerokoSci wystepdw pomie-
dzy poszczegolnymi zwojami drutu 6.

Beben jest osadzony na walku I obracanym
mechanicznie za pomocg silnika, sprzegla 8 i
odpowiedniej przekladni, a nawijany drut prze-
prowadza sie przez odpowiedni zacisk, zapew-
niajagcy nawijanie go w stanie napietym.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu plaskich sit z drutu profilo-
wego wedlug patentu nr 34085, zaopatrzone-
go w odpowiednie wystepy, znamlenny tym,
ze drut taki nawija si¢ na powierzchni- be-
bna zwd(j przy zwoju, po czym poszczeddlne
zwoje drutu 1aczy sie przez spawanie po-
przeczkami w postaci drutéw lub plaskowni-
koéw, a nastepnie zwoje drutu przecina sie
w miejscu ponad .rowkiem bebna i wypro-
stowuje.

2.. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
przy nawijaniu przeprowadza si¢ drut przez
odpowiedni zacisk w celu nadania mu po-
trzebnego naprezenia.
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