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L'invention se rapporte 3 une machine
dont le rdle est de remplir, ou de vider, automatiquement
des conteneurs destinés au transport d'objets individuels
rangés. Pour fixer les idées, on prendra dans ce qui suit
1'exemple de bouteilles pleines qui sont rangées dans les
conteneurs en couches successives en haubeur s chague cou-~
che est composée de deux rangs de bouteilles qui sont diri-
gés dans des sens opposés et dans chaque rang les bouteil-
les sont couchées té&te-béche.

Dans un tel cas, la machine est équi~ -
pée de moyens de préhension adaptés & la prise de bouteil-
les couchées. A condition de modifier convenablement ces
moyens de préhension, on peut utiliser la machine de 1'in-
vention pour la manutention d'objets autres que des bou-
teilles. ,

Il existe déja des machines & fonction-
nement automatique capables de jouer le rble défini ci-
dessus. On en trouvera un exemple dans le brevet frangais
N° 73-06236. La machine de ce brevet fonctionne de fagon
satisfaisante, & un débit important de l'ordre de 10.000 &
12.000 bouteilles & l'heure. Mais, pour travailler sans dif-
ficulté a cette cadence élevée, elle est composée d'organes
relativeuwent nombreux qui se déplacent le long de glissié~
res rigides assurant la précision des mouvements. Pour cethe
raison son prix est élevé et son maintien en ordre de mar—
che est plutdt colteux,

Le but principal de la présente inven-
tion est de simplifier la machine décrite dans le brevet
précité afin d'abaisser notablement son prix, tout en conser-

vant un fonctionnement automatique satisfaisant, en diminuant
nettement le colit de 1l'entretien et en lui conservant une

cadence de travail importante de 1'ordre de 6000 bouteilles/heure.

La solution n'est pas aussi facile qu'
il y parait parce que les mouvements des organes de la ma~-
chine doivent rester précis et que la suppression d'organes
rigides fermement guidés tend, au contraire, & diminuer ra-
pidement la précision des mouvements.

Une machine simplifiée conforme & 1'in-
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vention fonctionnant entre un poste A ou des objets, plus
exactement des bouteilles couchées té8te~bdche, sont & pren-
dre, ou a déposer, et un poste B ol sont placés successi-
vement des conteneurs & remplir, ou & vider, comprend se-
lon l'invention un bras horizontal monté pivobant sur un
arc de cercle de 90°, entre une premiére position dans la—~"
quelle une premiére partie extréme libre de ce bras sur-
plombe le poste A et une seconde position dans lagquelle
cette méme partie extréme'surplombe le poste Bs Ce bras est
équipé de quatre poulies, entrainées en rotation en synchro-
nisme, sur chacune desquelles est fixée, respectivement,
une premicére extrémité de quatre chaines. Chacune de ces
quatre chaines s'étend jusqu‘é la premiére partie extréme
du bras horizontal ou se trouvent guatre ouvertures de
passage & travers lesquelles les chalnes descendent, res-
pectivement“chacune Jusqu'en-dessous du bras horizontal.
Les chaines sont réunies & leur seconde extrémité libre,
en-dessous du bras, A un plateau horizontal composé de deux
demi-panneaux pouvant étre écartés et rapprochés l'un de
l'autre et munis sur leur face inférieure de moyens de
préhension. ) '
’ La seconde extrémité de deux chaines

au moins est pourvue d'un moyen de centrage congu pour
coopérer avec l'ouveYture de passage de la chalne quand

le plateau est élevé & sa position la plus haute. De pré-
féreﬁce, chagque chaine est réunie au plateau par 1l'inter-
médiaire d'un dispositif de détection de force.

7 Sur le chemin de circulation des chai-
nes, entre les quatre poulies et la premiére partie extré-
me du bras horizontal, sont montés des détecteurs de ten-
sion aptes a détecter toute baisse de tension de chaque
chaine en-dessous d'une valeur prédéterminée.

' Pour bien faire comprendre 1l'invention,
on donnera malntenant une description d'un exemple de réa-
lisation. On se reporﬁera aux dessins annexés dans lesquels:

- la figure 1 est une vue générale en
élévation d'une machine conforme & l'invention montée &

-
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proximité d'un poste A d'alimentation en bouteilles et
d'un poste B d'alimentation en conteneurs & remplir, repré-
sentée dans upe position de travail,

- la figure 2 est une vue generale de
dessus de la machine de la figure 1, représentée dans une
autre position de travail, ‘

- la figure 3% est une vue générale de
clté de la méme machine représentée & la pos1t10n de tra-
vail de la figure 1,

- la figure 4 est une vue de détail
agrandie, en coupe partielle, de la machine de 1'invention
représentée seule sans les postes d'alimentation en conte-
neurs et en bouteilles, ' -

Comme on 1'a dit plus haut, la machine
de l'invention résulte d'une simplification considérable
de la machine décrite dans le brevet francais N° 73-06236.
Elle a donc en commun avec cette derniére machine certains
organes que l'on ne décrira pas en détail., On se limitera,
dans ce qui suit, aux orgenes nouveaux de la présente in-
vention. ' '

Un poste A d'alimentation en bouteil-
les couchées et un poste B d'alimentation en conbeneurs a

- remplir sont placés & angle droiE ; le poste A se termine

par une partie extréme qui est perpendiculaire & un trans-
porteur rectiligpne de conteneurs. Cette partie extréme du
proste A est équipée d'un dispositif qui couche les bouteil~-
les pour créer deux rangs espacés composés chacun de deux
lignes de bouteilles couchées téte-béche comme on le voit
sur la figure 1. Dans cet exemple, chaque rang comprend
25 bouteilles et lorsque les deux rangs sont repprochés
1'un de 1l'autre et déposés dans un conteneur, ils garnis-
sent toute la surface de celui-ci ; & chaque dépdt de deux
rapngs de bouteille couchées dans un conteneur, une couche
compléte est constituée dans ce dernier.

Le dispositif pour coucher les bouteil~
les est décrit dans le brevet frangais précité, il ne fait
pas partie de la machine de l'invention qui pourrait fonc-
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tionner avec tout autre moyen approprié apte & constituer
deux rangs de bouteilles couchées téte-béche dans chaque
range.

La machine décrite ici en exemple com~
prend un support vertical 1 sur lequel un bras horizontal
2 est monté pivotant sur un arc de cercle de 90° de fagon
qu'une premiére partie extréme libre 24 de ce bras puisse
occuper une premiére position dans laguelle elle surplombe
le poste A et une seconde position dams laquelle elle sur-
plombe le poste B. Ce bras 2 est équipé de quabtre poulies
3, 4.5, 6 qui sont entrainées en rotation, en synchronis-
me. A cet effet, ces quatre poulies 3 a 6 sont calées sur
un méme arbre 7 qui est lui-méme accouplé a un groupe moto-
réducteur électrigue. 8., Pour des réisons d'équilibrage des
masses, il est préférable de monter l'ensemble des pouiies
3 & 6 et du groupe 8 d la deuxiéme partie extréme 2B du
bras 2 opposée & la premiére partie extréme 24, de l'autre
c8té du pivot 9 pprﬁé par le support 1, L'arbre 7 est placé
transversalement au bras 2; deux poulies 3, 4 sont calées
3 upne extrémité, & l'extérieur de la face latérale du bras
2 et les deux autres poulies 5, 6 sont calées & l'autre
extrémité de 1l'arbre 7 également a l'extérieur de la face
latérale opposée du bras 2,
’ ' Sur chaque poulier 3 & 6 est fixée une
extrémité de chacune-de quatre chaines respectivement¥9, 10,
11, 12 qui s'étendent, paralldélement au bras 2, jusqu'a la
premiére partie extréme 2A. Chague chaine 9 & 12 passe au-
tour d'une poulie correspondante, respectivement 13, 14, 15,
16 puis descend verticalement pour traverser une ouverture
correspondante ; deux ouvertures seulement, références 17,
18 sur la figure 4, faisant partie des quatre ouvertures
sont visibles sur les dessins. ,

Les poulies 13 a 16 sont calées deux
& deux aux extrémités opposées de deux arbres transversaux
19, 20 supportés par des paliers appropriés montés sur la
face supérieure du bras 2. Les arbres transversaux 19, 20
sont espacés dans le sens longitudinal du bras 2 d'une dis-
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tance qui correspond & 1'espacement des deux rangs de bou-
teilles couchées dans le dispositif de couchage des bou-
teilles au poste A.

Les quatre ouvertures par lesquelles
passent les chaines 9, 10, 11, 12 sont ménagées dans des
plaques latérales fixées sur les cbdtés du bras 2. A son
extrémité libre, chaque chaine 9 & 12 est munie d'une tige
21. Cette tige 21 passe aussi par 1'ouverture correspon-
dante, 17 ou 18, et elle est munie 4'un moyen d'amortisse-
ment 22 et d'un moyen de détection désigné par la référen~-
ce 23. Ces moyens 22 et 2% seront décrits plus loin.

Chaque chaine 9 & 12 est réunie par
l'intermédiaire de la tige 21 qui la termine & un plateau,
désigné par la référence générale 24, comprenant deux pan-
neaux 25, 26 qui peuvent é&tre écartés et rapprochés symé-
triguement. Chaque panneau 25, 26 est équipé de deux sé-
ries de ventouses & dépression 27 capables de saisir des
bouteilles couchées téte-béche qui ont été mises 3 cette
position au poste A, On ne décrira pas en détail le plateaun
24 dont on peut trouver une description dans le brevet fran-
gais N° 73-06236, ni les ventouses 27 qui sont decrltes
dans le brevet frangais N° 76-34150. '

Les panneaux 25, 26 sont montés dépla~
¢ables l'un par rapport & 1l'autre grice a des glissiéres

‘de guidage et a un vérin de manoeuvre (non représentés).

Les glissiéres sont fixées & un élément supérieur 28 du
Plateau 24 ; c'est aussi & cet élément 28 que sont réunies
les tiges 21 des quatre chaines 9 & 12, de la fagon sui-
vante. En-dessousd chaque ouverture 17, 18, chaque tige
2% porte une bague 29 montée coulissante & frottement dur ;
cette bague 29 ne peut pas passer par 1l'ouverture 17 ou 18
a l'entrée de laquelle elle est arrétée pendant son mouve~
ment vers le haut. Chaque tige 21 s'étend en-dessous de

la bague 29 et pénétre dans un logement vertical 30 qui
fait partie de 1'élément 28, Chaque logement 50 est fermé
sa partie supérieure en-dessous de la bague 29 et ouvert
son extrémité inférieure. A 1'intérieur du logement 30

Ve s
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la tige 21 est entourée d'un ressort de compression 31 qui
est retenu en sens longitudinal entre le fond du logement
30 et une rondelle elle-méme arrétée par un renflement 32
prévu & l'extrémité inférieure de la tige 21, Les quatre
logements 30 font partie intégrante de 1'élément supérieur
28 et leur combinaimon avec la btige 21, la bague 29 et le
ressort 31 constitue un moyen d'amortissement 22. En ajou-
tant sur le c6té des logements 30 un micro-interrupteur
33 ayant un élément de manoeuvre 34 qui est tenu en posi-
tion de fermeture par la face inférieure de la bague 29,
on obtient un moyen de détection 23,

~ Pendeant la descente des chaines 9 & 12
et, par conséquent, de 1'élément supérieur 28 et du pla-
teau 24, les bagues 29 accompagnent les tiges 21 et les
micro-interrupteurs 33 restent fermés. Il en est de méme
pendant le mouvement de montée des chaines 9 & 12 mais,
quand elles arrivent aux ouvertures 17, 18, les bagues 29
sont arrétées et les tiges 21 continuent a monter en glis-
sant & l'intérieur de ces bagues 29 et en comprimant les
ressorts 31. Ainsi est obtenu 1l'amortissement souhaité de .
la fin de la course des chaines 9 a 12 vers le haut. Pen-
dant les mouvements qui viennent d'étre décrits, les micro-
interrupteurs 33 restent fermés,

On supposera maintenant que les bagues

29 sont encore éloignées des ouvertures 17, 18 pendant

leur mouvement de montée avec les chaines 9 & 12 et avec
les tiges 21, S'il arrive pendént ce mouvement que le pla-
teau 247rencontre un obstacle, par exemple si l'un de ses
cOtés accroche un c6té d'un conteneur, en remontant aprés
y avoir déposé des bouteilles, une (ou plusieurs) tige 21
continue son mouvement par rapport au logement 30 en compri-
mant le ressort 31 et en entrainant aussi la bague 29 grace
au frottement dur de celle-ci sur la tige 21. Aprés un fai-
ble déplacement de cette derniere, 1'é&lément de manoeuvre
34 est 1ibéré de son contact avec la bague 29 et un circuit
est ouvert pour commander 1'arrét du mouvement de montée.
Bien entendu, l'invention n'impose pas
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le type de moyeﬁ d'amortissement 22 ni le type de moyen de
détection 23 décrits ci-dessus. Tout moyen quelconque ap~-

' proprié pourrait &tre employé en remplacement.

‘ En plus des moyens d'amortissement 22
et de détection 23, deux au moins des tiges 21 sont pour-
vues d'un moyen de centrage 35. Ce dernier est constltue
Par une piéce profilée se rétrécissant en p01nte vers le
haut et montée autour de la tige 21 au~dessus de la bague
29, A la fin du mouvement de montée des chaines 9 a 12, les
pieces profilées 35 entrent dans les ouvertures 17, ou 18,
et assurent progressivement un centrage satisfaisant des
tiges 21 en s'ajustant dans ces ouvertures. Les piéces pro~
filées 35 sont également montées avec un frottement dur
sur les tiges 21 afin de ne pas génér les déplacements re~
latifs de ces tiges & l'intérieur des bagues 29,

Les ressorts 31 ont une force suffisan—
te pour remettre les tiges 21 & leur position initiale par
rapport aux bagues 29 et aux piéces profilées 35 quand
les chaines 9 & 12 n'ont plus que la tension due am poids-
du plateau 24 et des bouteilles transportées.

' Les quatre poulies 3 & 6 ont un diamé-
tre choisi pour que les chaines 9 & 12 s'y enroulent sur
moins d'un tour quand le plateau 24 est remonté & sa posm-
tion la plus élevée, comme le montre la figure 4. Dans cet
état, le plateau 24 occupe une position bien définie gréce
aux moyens de centrage 35 et il est fermement tenu dans
cette position grice & la tension avec laquelle les chaines
9 & 12 sont elles-mémes tendues. Des moyens de détection 36
sont montés sur le bras 2, sur le trajet des chaines 9 & 12,
entre les poulies 3 4 6 et les poulies 13 & 16, Ces moyens
36 sont d'un type quelconque approprié, par exemple des
cellules photoélectriques. Leur réle est de détecter toute
baisse de tension des chaines 9 & 12 qui dépasse une valeur
prédéterninée, et de provoquer alors 1'arrét de la machine.

Au-dessus du pivot 9 par lequel il est
supporté, le bras 2 est équipé d'un secteur denté 37 st'éten-
dant sur 90° avec lequel s'engage un pignon denté 38 entrai-
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né en rotation par un moteur 39, Ce dernier est supporté
au nivesu voulu par une console 40 fixée au support 1.

Le fonctionnement de la machine qui
vient d'étre décrite est le suivant,

Le plateau 24 est mis et tenu & sa po=-
sition la plus élevée grice & la tension des chaines 9 a
12, cette tension é&étant contrblée par les détecteurs 36 ;
dans cet état le plateau 24 occupe par rspport au bras 2
une position précise déterminée par la coopération des
moyens de centrage 35, des ouvertures 17, 18 et des bagﬁes
29, Le bras 2 est alors mis, par pivotement, & sa position
visible sur la figure 1 dans laquelle le plateau 24 sur-
plombe le poste A de couchage des boubteilles. Les poulies

3 & 6 laissent alors se dévider les chaines 9 a 12 pour

que le plateau 24 descende Jusqu'a ce que les ventouses
27 saisissent les bouteilles couchées. Les détecteurs 36
contrdlent la fin de ce mouvement ainsi que tout accrocha-
ge accidentel pendant la descente.

Quand les bouteilles ont été saisies,
de la fagon expliquée dans les brevets déja mentionnés
plus haut, les poulies 3 & 6 font s'enrouler les chaines
9 & 12 et remonter le plateau 24 Jjusqu'd sa position la -
plus élevée (figure 1) ol il est fermement tenu en position
comme on l'a déji dit. Dans cet &tab, le moteur 39 fait
tourner le bras 2 de 90° jusqu'a ce que sa partie extréme
surplombe le conteneur se trouvant au poste B. Pendant ce
déplacement, les panneaux 25, 26 du platesu 24 sont rappro-
chés l'un de l'aubre si bien que le plateau prend un encom-
brement plus faible lul permettant de descendre dans le
conteneur pour y déposer les bouteilles qui doivent composer
une couche compléte., Aprés immobilisation du bras 2, les
poulies 3 & 6 laissent & nouveau dévider les chaines 9 a 12
et descendre le plateau 24 sous le contrdle des détecteurs
36 qui commandent 1l'arrét-total dés qu'une baisse prédéter-
minée de la tension des chaines 9 & 12 est détectée, soit
par suite d'un accrochage du plateau 24 avec les cdtés du
conteneur, soit par suite de l'arrivée des bouteilles a
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A ce moment, les ventouses 27 libérent
les bouteilles et les poulies 3 & 6 font s'enrouler les
chaines 9 a 12 et remonter le plateau~24. Les moyens de dé-
tection 23 contrflent ce mouvement qu'ils interrompent en
cas d'accrochage du plateau 24 avec les cdtés du conteneur
ou & la fin de la course de montée, comme on 1l'a expliqué
plus haut. “wand le plateau 24 est solidement immobilisé
8 sa position la plus haute sous le contrdle des détecteurs
36, le bras 2 pivote de 90° pour revenir & sa position de
départ ; pendant ce mouvement les panneaux 25, 26 sont écar-
tés 1l'un de l'autre et le cycle recommence,

On notera que la constitution de la mg-
chine de l'invention est notablement simplifiée en compa-
raison de celle de la machine décrite dans le brevet fran-
cais déja cité N° 73-06236,. Elle a, néanmoiné; une marche
automatique qui offre toute la sécurité désirable, Ce ré-
sultat est obtenu, ainsi qu'on 1l'a démontré, par une combi-
naison judicieuse d'organes mécaniques simples et de détec- '
teurs convenablement disposés,

Ia machine est pourvue de cibles élec-
triques et de tubes d'air sous pression et de vide qui ne

sont pas représentés pour la clarté des figures.
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REVENDICATIONS

1) Machine pour remplir ou vider des
conteneurs d'objets rangés fonctionnant entre un poste A
réservé aux objets et un poste B réservé aux conteneurs,
comprenant un support vertical (1) disposé & proximité du
poste A et du poste B, un plateau (24) équipé de ventou~
ses (27) de préhension des objets et mobile en sens verti-
cal, caractérisée en ce qu'un bras (2) est monté sur le
support (1) avec une possibilité de pivotement & 90° en—
tre une position dans laguelle une partie extréme libre
(24) au bras (2) surplombe le poste A et une position dans

‘laguelle elle surplombe le poste B, ce bras (2) étant équi-

pé de quatre poulies (3 4 6) d'enroulement et de déroulement
en synchronisme de quatre chaines (9 & 12) qui s'étendent
chacune jusqu'd la partie extréme libre (24) du bras (2) ou
elles descendent en passant chacune respectivement & tra-
vers quatre ouvertures (17, 18) jusqu'en-dessous du bras 2
ou elles sont réunies chacune & un élément (28) du plateau
(24) par 1l'intermédiaire de moyens de détection de force
(23) et d'an moins deux moyens de cemtrage (35) agissant

en position la plus élevée du plateau (24), des moyens de
détection (36) étant disposés sur le trajet des chafnes

(9 & 12) pour contrdler la tension de ces chalnes,.

2) Machine selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que les chaines (9 & 12) sont réunies au
plateau (24) par 1'intermédiaire de moyens d'amortissement
(22) agissant quand ce plateau arrive & sa position la plus
élevée ou quand il est arrété par un obstacle dans son mou-
vement vers le haut.

3) Machine selon la revendication 1, ca~
ractérisée en ce que les quatre poulies (3 & 6) sont montées
sur up méme arbre transversal (7) accouplé & un groupe mo-
teur (8), les chaines (9 a 12) s'étendant parallélement wu-
dessus de la face supérieure du bras (2) jusqu'a quatre
poulies (13 & 16) portées deux & deux par des arbres trans—
versaux (19, 20) espacés, ces quatre poulies (13 & 16) étant
situées respectivement au-dessus des trous (17, 18)s
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4) Machine selon la revendication 3,
caractérisée en ce que le groupe moteur (8), 1'arbre trans-
versal (7) et les quatre poulies (3 & 6) sont montées sur
la partie extréme du bras (2) opposée & la partie exbtréme
libre (24) par rapport au pivot (9) et les moyens de dé~
tection contrblant la tension des chaines (9 & 12) sont
montés sur le bras (2) entre les poulies (3 & 6) et les
poulies (13 & 16),

5) Machine selon la revendication 1,
caractérisée en ce que les moyens de centrage (35) compren-
nent une tige (21) fixée a l'extrémité de chague chaine (9

& 12) et passant 3 travers les ouvertures (17, 18), tandis

qu'une piéce profilée (35) se rétrécissant vers le haut et
s'ajustant progressivement dans une ouverture (17, 18) cor-
respondante est montée sur la tige (21).

6) Machine selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que les moyens d'amortissement (22) compren-
nent chacun un logement vertical (30) fermé & son extrémité
supérieure, ouvert & son extrémité inférieure et faisant
partie de 1'élément (28) du plateau (24), ce logement (30)
étant traversé par une tige (21) fixée & 1'extrémité infé-
rieure de la chaine (9 & 12) correspondante et contenant un
ressort de compression (31) retenu par un renflement extré-
me (32) de la tige (21), 1le ressort (31) étant comprimé pen-
dant le mouvement vers le haut de la btige (21) quand le pla~-
teau (24) est arrété dans son mouvement vers le haut,

' 7) Machine selon la revendication 6y Ca=
ractérisée en ce que les moyens de détection (23) compren-
nent chacun une bague (29) montée coulissante a frottement
dur sur la tige (21) en~dessous de 1'ouverture correspondan~
te (17, 18) cette bague (29) ne pouvant passer a travers
cette ouverture (17, 18), tandis qu'un micro~interrupteur
(23) est réuni & la paroi du logement (30) avec son élément
de manceuvre (34) tenu dans une de ses deux positions par
la bague (29), le déplacement de celle-ci en méme temps que
la tige (21) pendant la compression du ressort (31) libérant
1'élément de manoeuvre (34).



2482059
12

8) Machine selon les revendications
5 & 7 réunies caractérisée en ce que‘les piéées profilées
(35) sont montées chacune coulissantes & frottement dur
sur les tiges 21, au-dessus des bagues (29).
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