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Formovacia _priloika pre edektrotroskové zvaranie hlinika a jeho zliatin

1 2

Formovacia priloZka je urfend pre elek-
trotroskové zvaranie hlinika alebo jeho zlia-

-tin. Formovacia priloZka méa nalievaci otvor

pre ‘nalievanie trosky umiestneny v -dolnej Ai

polovici svojej diZzky. Tymto sa umoZni na-
lievat roztavend trosku do zvarovej medze-
ry medzi zvdrany materidl a elektrody a za-
Catie elektrotroskového procesu.
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Vyndlez sa tyka formocvacej priloZky pre
elektrotroskové zvdranie hlinika a jeho zlia-
tin.

Je zname, Ze pre zacmame elektrotrosko-
vého zvarac1eho» procesu sa pouwZiva okrem
spoOsobu, kedy sa troska wo zvarovej medze-
re tavi pomocou elektrického oblika aj spd-
sob, Ze tekutd troska sa tavi vo zvarovej
medzere .pomocou elektrického obhldka.

Dal3i postup pri zadinani elektrotrosko-
vého zvédrania hlinika a jeho zliatin, Ze sa
tekutd troska vopred pripravi v kelimku a
naleje do zvarovej medzery a okamfZite zad-
ne elekitrotroskovy proces.

Cielom tohoto postupu je vylumt fdzu roz-
tavenia taviva vo zvarovej medzere pomo-
cou elektrického obldka a tym skratit né-
behovi ¢€ast zvaru. Pri elektrotroskovom

zvdrani hlinika je zadinanie zvdracieho pro-.

cesu pomocou. elektrického oblika tieZ zdl-
havé a obtiaZne, takZe nébehovd dast tvori
tasto aZ polovicu dizky zvaru.

Zatinanie zv4rania pomocou nalievania
vopred roztaveunej trosky znemoZiiuje kon-
Strukcia formovacich priloZiek, ktoré si vy-
robené ako jeden kus pre celi dlZku zvaru.
Pri nalievani trosky cez hornt &ast zvaru
na dlhej drdhe troska rychlo chladne alebo
tuhne na zvarovych hrandch a elektrode,
takZe kym pretefie do nébehovej &asti zva-
ru jej teplota je nizka a neumoZiiuje okamzi-
ty vznik elektrotroskového procesu. Vzniké
opét elektricky oblik a musi sa pouilt rov-
naky postup ako pri tradiénom za&inani

zvdrania. Pri tomto zvdrani sa nemdZu po-
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uZit kratke posuvné ;priloZky,' lebo troska
je velmi tekutd a po€as postivania priloZiek

- vznikéd nehezpefie jeji vytetenia a tym pre-

ruSenie zvéaracieho pracesu.

Uvedené nevyhody do znafnej miery od-
strafiuje formevacia priloikva podla vynéle-
zu, ktorej podstata spotiva v tom, Ze je po
dlzke az do vzdialenosti rovnajicej sa naj-
menej hrabke prilozky od spodnej hrany
opatrend drédZkou pre formovanie povrchu
zvarového kovu, prifom nalievaci otvor. je
umiestneny az do polovice dlzky prilozky
od jej spodnej hrany.

Formovacia priloZka podla vynalezu umoZ-
Nuje naliatie roztavenej trosky do zvarovej
medzery medzi elektrédy a zvarovy mate-
rial a tym okamZité zalatie elektrotrosko-
vého procesu.. Tym sa dosiahne skrédtenie
ndbehovej Casti zvaru a dokonaly zvarovy
spoj zvaranych materidlov.

Na vykrese je zndzorneny priklad preve-
denia formowvacej priloZky pre elektrotros-
kové zvdranie, obr. 1 v €elnom pchlade a
obr. 2 v reze.

Formovacia prilozka 3 ma po svojej dizke
vyrobend drdZku 1 pre formovanie povrchu
a zvarového kovu. V dolnej &asti drazky 1
je nalievacl otvor 2, ktory je umiestneny v
dolnej polovici dlzﬁky formovacej priloZky.
Po naliati trosky do zvarovej medzery sa
otvor 2 upché .grafitovou zatkou. Nalievaci
otvor 2 sa umiestiiuje do takej vy3ky, aby
svojou spodnou hranou urdoval optimélnu
vySku troskového ktpela pri zvdrani.

PREDMET VYNALEZU

Formovacia prilo¥ka pre elektirotroskové
zv@ranie hlinika a jeho zliatin vyzna&ujica
sa tym, Ze je po diZzke, aZ do vzdialenosti
,rovnajicej sa najmenej hribke. priloZky od
spodnej hrany (4) opatrena drazkou (1)

pre formovanie povrchu zvarovéhe kovu,
prifom nalievac! otvor (2] je umlestnexny
aZ do polovice di¥ky prilozky od spodnej
hrany [4]
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