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Um  die  beiden  inneren  Zylinder,  beispielsweise  Gummi- 
tuchzylinder  (3,  4),  eines  aus  vier  Zylindern  (2  bis  5) 
bestehenden  Offset-Rollenrotationsdruckwerkes  voneinan- 
der  zu  trennen,  ohne  daß  eine  Bewegung  der  äußeren 
Zylinder  (2,  5)  erforderlich  ist,  werden  die  Zylinderzapfen  (6, 
7)  der  inneren  Zylinder  (3, 4)  auf  Doppelexzenterbüchsen  (8, 
9;  10,11)  positioniert.  Durch  Zugstangen  (16  bis  19)  werden 
alle  Exzenterbüchsenpaare  (8,  9;  10,11)  gemeinsam  um  den 
gleichen  Winkelbetrag  verschwenkt,  so  daß  sich  eine  ausein- 
anderstrebende  Linearbewegung  (P  oder  P')  der  inneren 
Zylinder  (3,  4),  bezogen  auf  die  Gerade  (G),  nach  links  oder 
rechts  oder  in  entgegengesetzter  Richtung  ergibt. 





Die  Erfindung  b e t r i f f t   eine  S c h a l t v o r r i c h t u n g   für  die  Gummituchzyl inder  

e iner   R o l l e n r o t a t i o n s - O f f s e t d r u c k m a s c h i n e ,   in  der  auf  e iner ,   bezogen  a u f  

eine  etwa  hor izon ta l   ver laufende   D r u c k t r ä g e r b a h n ,   schräg  g e s t e l l t e n   Gera -  

den  übereinander   vier  Druckwerkzyl inder   angeordnet   sind,  wobe i ' zwi schen  

den  beiden  inneren,   als  Gummituchzyl inder   a u s g e b i l d e t e n   D r u c k z y l i n d e r n  

die  Druckträgerbahn  durchführbar   is t   und  m i t t e l s   e x z e n t r i s c h e r   S t e l l m i t -  

tel   die  Druckwerkzylinder  a u s e i n a n d e r f a h r b a r   s i n d .  

Aus  der  Patentanmeldung  P  32  37  961.7-27  i s t   b e r e i t s   eine  R o l l e n r o t a t i o n s -  

Of f se td ruckmasch ine   mit  einer  Anzahl  h i n t e r e i n a n d e r   angeordneter   Druck-  

werke  der  vorangehend  s p e z i f i z i e r t e n   Art  bekannt .   Wenn  die  beiden  m i t t -  

leren  Zylinder  d e r a r t i g e r   Druckwerke,  das  sind  in  der  Regel  die  sogenann-  
ten  Gummituchzylinder,   voneinander  g e t r e n n t   werden  so l l en ,   um  b e i s p i e l s -  

weise  neue  Gummitücher  aufzuspannen,   muß  mindestens   einer  der  ä u ß e r e n  

Zyl inder   zuvor  abgeschwenkt  werden.  In  ü b l i c h e r   Weise  sind  die  Zapfen 

a l l e r   Druckwerkzylinder  in  sogenannten  Exzenterbüchsen   ge l age r t ,   so  daß 

durch  Drehen  d e r a r t i g e r   Exzenterbüchsen   die  gewünschten  Ab-  und  A n s t e l l -  

bewegungen  in  en t sprechender   Re ihen fo lge   du rch füh rba r   s i n d .  

Aufgabe  der  vor l iegenden  Erfindung  i s t   es,  m i t t e l s   einer  e inzigen  S t e l l -  

vo r r i ch tung   die  beiden  m i t t l e r e n   Zy l inde r   in  einem  Druckwerk  der  e i n g a n g s  
beze ichne ten   Gattung  voneinander  zu  t r e n n e n ,   ohne  daß  vorher  die  ä u ß e -  

ren  Zylinder  abgeschwenkt  werden  müssen .  



Diese  Aufgabe  wird  durch  die  Anwendung  der  Merkmale  der  k e n n z e i c h n e n d e n  

Te i l e   der  P a t e n t a n s p r ü c h e   1  und  2  g e l ö s t .  

V o r t e i l h a f t e   W e i t e r b i l d u n g e n   ergeben  sich  aus  den  U n t e r a n s p r ü c h e n .  

Aus  der  US-PS  3  527  165  i s t   es  bekannt,  m i t t e l s   e iner   e i n z i g e n   S t e l l v o r -  

r ich tung   die  beiden  m i t t l e r e n   Zylinder  voneinander  zu  t r e n n e n ,   ohne  daß 

vorher  die  äußeren  Z y l i n d e r   abgeschwenkt  werden.  Des  we i t e ren   ze ig t   d i e  

US-PS 3  800  698  die  Lagerung  eines  Gummituchzylinders  in  zwei  i n e i n a n d e r  

ge lager ten   E x z e n t e r b ü c h s e n .   Die  eine  Exzenterbüchse   ist   zur  An-  und  Ab- 

s t e l l ung   und  die  andere   für  die  F e i n e i n s t e l l u n g   vorgesehen.   Bei  d i e s e n  

bekannten  Druckmaschinen  sind  jedoch  die  Achsen  a l l e r   Zy l inde r   n i c h t  

übereinander   auf  e i n e r   schräg  zur  Bahn lau f r i ch tung   l i egenden   Geraden  

angeordnet .   Die  e rwähnten   Probleme  bei  der  gattungsgemäßen  Druckmaschine  

t r e t e n   somit  n ich t   auf.   Bei  der  erf indungsgemäßen  D r u c k w e r k s k o n z e p t i o n  

e rg ib t   sich  der  V o r t e i l   daß  zwei  m i t t l e r e ,   d.h.  zwischen  zwei  ä u ß e r e n ,  

etwa  auf  der  g l e i c h e n   gemeinsamen  M i t t e l l i n i e   angeordneten  Z y l i n d e r n  

p o s i t i o n i e r t e   Z y l i n d e r   durch  eine  e inz ige   S t e u e r v o r r i c h t u n g   v o n e i n a n d e r  

ge t rennt   und  g e g e n e i n a n d e r   a n s t e l l b a r   sind,  wobei  auch  eine  T rennung  

von  dem  j e w e i l i g e n   äußeren  Zy l inder ,   das  is t   ü b l i c h e r w e i s e   ein  P l a t t e n -  

zy l inde r ,   e r f o l g t .   Dadurch  ist   es  nicht  mehr  e r f o r d e r l i c h ,   die  ä u ß e r e n  

Zylinder  ve r schwenkbar ,   b e i s p i e l s w e i s e   in  einem  Exzente r ,   zu  p o s i t i o n i e r e n .  

Im  folgenden  wird  die  Erf indung  anhand  d re i e r   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   be-  

sch r i eben ,   wobei  Bezug  auf  die  be i l i egenden   Zeichnungen  genommen  w i r d .  

In  diesen  z e i g e n :  

F i g . l   e ine   e r s t e   Ausführungsform  der  S c h a l t v o r r i c h t u n g ,   bei  der  

die  be iden   inneren  Zylinder  in  e n t g e g e n g e s e t z e r   R i c h t u n g  

a u s e i n a n d e r   bewegt  werden  und 

Fig.2  und 3  zwei  w e i t e r e   Ausführungsformen,   bei  denen  die  b e i d e n  

inne ren   Zyl inder   in  g l e i che r   Richtung,   d.h.  entweder  nach 

r e c h t s   oder  nach  l inks ,   auseinander   bewegt  werden .  

Da  in  allen  drei   F i g u r e n   i den t i s che   Baute i le   vorhanden  s ind,   werden  j e -  

weils  die  g l e i chen   Bezugszeichen  ve rwende t .  



Die  d a r g e s t e l l t e n   Druckwerke  1  gemäß  F i g . l   bis  3  können  j ewe i l s   mehr- 

fach  zum  Aufbringen  von  Mehrfarbendrucken  auf  beiden  Sei ten  e i n e r  

Druckgutbahn  T  h i n t e r e i n a n d e r   angeordnet   werden,  wobei  d e r a r t i g e   Druck- 

werke  j e w e i l s   vier  ü b e r e i n a n d e r l i e g e n d e   Z y l i n d e r   2,  3,  4,  5  umfassen ,  

die  etwa  auf  einer  gemeinsamen  M i t t e l l i n i e   G  p o s i t i o n i e r t   sind.  Dadurch 

s t ü t z e n   sich  die  Zyl inder   2,  3,  4,  5  gegene inande r   ab,  wodurch  die  Gefahr  

e ine r   Durchbiegung  und  somit  einer  ungüns t igen   Einwirkung  auf  das  Druck- 

e rgebn i s   vermieden  bzw.  r e d u z i e r t   wird.  Wie  aus  den  Zeichnungen  h e r v o r -  

geht ,   wird  j ewei l s   die  zu  bedruckende  Druckgutbahn  T  etwa  hor izon ta l   durch  

die  beiden  m i t t l e r e n   Zylinder  3,  4,  den  sogenannten   Gummi tuchzy l inde rn ,  

h i n d u r c h g e f ü h r t ,   so  daß  diese  b e i d s e i t i g   bedruckbar   i s t .   Um  eine  e n t s p r e -  

chende  Umschlingung  der  Druckgutbahn  T  um  die  beiden  inneren  Zylinder  3,  4 

zu  e r r e i c h e n ,   ist  die  Gerade  G  mehr  oder  weniger   geneig t ,   das  heißt  s i e  

s t eh t   nicht  r e ch tw ink l ig   zur  Bewegungsr ich tung  der  Druckgutbahn  T. 

In  e iner   jeden  Druckwerksseitenwand  1  der  d a r g e s t e l l t e n   Druckwerke  gemäß 

den  Figuren  1  bis  3  für  eine  R o l l e n r o t a t i o n s - O f f s e t d r u c k m a s c h i n e   sind  j e -  

weils   für  die  beiden  mi t t l e r en   Zyl inder   3,  4  Bohrungen  A,  8  für  die  Lage- 

rung  der  Zylinder  3,  4  vorgesehen.   In  d iesen   werden  die  Zy l inderzapfen   6,  7 

der  Gummituchzylinder  3,  4  j ewei l s   in  zwei  Exzen t e rbüchsen ,   nämlich  e i n e r  

e x z e n t r i s c h   ausgebohrten  Außenbüchse  8  und  e iner   e x z e n t r i s c h   ausgebohr t en  

Innenbüchse  9  für  den  Zyl inderzapfen   6  und  e iner   e x z e n t r i s c h   ausgebohr -  

ten  Außenbüchse  10  sowie  einer  e x z e n t r i s c h   ausgebohr ten   Innenbüchse  11 

für   den  Zyl inderzapfen   7,  p o s i t i o n i e r t .   Jeder   der  Exzenterbüchsen  8  b i s  

11  i s t   ein  S t e l l h e b e l   12,  13,  14,  15  z u g e o r d n e t .   Die  S t e l l hebe l   12,  14 

für   die  inneren  Exzenterbüchsen  9,  11  sind  mit  e iner   Zugstange  17  und 

die  S t e l l h e b e l   13,  15  für  die  äußeren  Exzen te rbüchsen   8,  10  mit  e i n e r  

Zugstange  16  verbunden.  Des  wei teren   i s t   mit  einem  E x z e n t e r b ü c h s e n p a a r ,  

b e i s p i e l s w e i s e   dem  unteren,   eine  S t e l l v o r r i c h t u n g   20,  21  verbunden,  mi t  

deren  Hilfe  über  Zugstangen  18,  19  die  Exzen te rbüchsen   10,  11  v e r d r e h -  

bar  s ind.   Die  Bewegung  der  Zugstangen  18,  19  und  somit  die  Verdrehung 
der  Exzenterbüchsen  10,  11  e r f o l g t   mit  H i l f e   e iner   S t e l l v o r r i c h t u n g   20 ,  

21,  die  einen  Schwenkhebel  20  umfaßt,  der  auf  e iner   V e r s t e l l s p i n d e l   21 

angeordnet   i s t .   Die  V e r s t e l l s p i n d e l   21  kann  motor i sch   oder  von  Hand  ge-  
dreht   werden.  Wird  b e i s p i e l s w e i s e   die  V e r s t e l l s p i n d e l   21  in  U h r z e i g e r -  

r i c h t u n g   zur  S te l lung  21'  gedreht ,   so  nehmen  die  S t e l l h e b e l   12  bis  15 

und  die  Zugstangen  16  bis  19  die  g e s t r i c h e l t   d a r g e s t e l l t e   Lage  12',   1 3 ' ,  

14 ' ,   15',  18',  19'  ein,  so  daß  auch  eine  e n t s p r e c h e n d e   Verdrehung  der  

Exzenterbüchsen  8  bis  11  e r f o l g t .  



Die  S t e l l h e b e l   12  bis  15  und  die  Zugstangen  16  bis  19  sind  so  d i m e n s i o -  

n i e r t ,   daß  a l l e   Exzen te rbüchsen   8  bis  11  beim  Drehen  der  V e r s t e l l s p i n d e l  

21  um  das  g l e i c h e   Maß,  also  um  die  gleichen  Winkel grade,  gedreht   werden .  

Dadurch  i s t   s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  beim  An-  und  Abs te l l en   die  innere   Exzen-  

te rbüchse   9  um  den  g le ichen   Winkelbe t rag ,   jedoch  in  e n t g e g e n g e s e t z t e r  

Richtung,   wie  die  äußere   Exzenterbüchse   8  gedreht   wird.  Das  g l e i che   g i l t  

für  die  innere   Exzen t e rbüchse   11  und  die  äußere  Exzen te rbüchse   10.  Die  

Zugstangen  18,  19  könnten  aber  auch  d i rekt   auf  die  Zugstangen  16,  17 

e i n w i r k e n .  

Durch  die  v o r b e s c h r i e b e n e   Ausbildung  der  S t e l l h e b e l   12  bis  15  und  d e r  

Zugstangen  16  bis  19  wird  bei  der  S c h a l t v o r r i c h t u n g   gemäß  Fig .1   e r r e i c h t ,  

daß  durch  eine  e i n z i g e   S t e l l v o r r i c h t u n g   20,  21  bei  f e s t s t e h e n d e n   ä u ß e r e n  

Zylindern  2,  5  die  inneren  Zyl inder   3,  4  g l e i c h z e i t i g   aber  in  e n t g e g e n -  

g e s e t z t e r   Rihtung  P  bzw.  P'  von  der  gemeinsamen  Geraden  G  g e r a d l i n i g   un-  

ter   900  zu  d i e s e r   wegbewegt  oder  auf  diese  zubewegt  werden  können.  Da- 

durch  e rg ib t   s ich  die  Mögl ichke i t ,   die  inneren  Zyl inder   3,  4  v o n e i n a n d e r  

-  und  von  den  Z y l i n d e r n   2,  5  zu  t r e n n e n ,   indem  der  obere  innere   Zyl inder   3 

nach  l inkns  und  der  un te re   innere  Zylinder  4  nach  rechts   bewegt  werden .  

Bei  dieser  Bewegung  t rennen  sie  sich  auch  von  dem  j e w e i l i g e n   ä u ß e r e n  

Zylinder  2  bzw.5.   Bei  der  e n t g e g e n g e s e t z t e n   Bewegung  e r f o l g t   die  E i n -  

s t e l lung   der  i nne ren   Zyl inder   3,  4,  d.h.  sie  werden  j e w e i l s   in  R i c h -  

tung  P  auf  die  Gerade  6  zubewegt,  bis  sie  g e g e n s e i t i g   Kontakt  bekommen 

und  auch  die  äußeren   Zyl inder   2  bzw.  5  berühren.   Bei  den  S c h a l t v o r r i c h -  

tungen  gemäß  F ig .2   und  3  hingegen  werden  die  inneren  Zyl inder   3,  4  j e -  

weils  in  Richtung  P  bzw.  P'  von  der  gemeinsamen  Geraden  G  g e r a d l i n i g  

le ich t   a u s e i n a n d e r l a u f   von  d i e se r   nach  rechts   (F ig .2)   oder  l inks  ( F i g . 3 )  

weg-  oder  wieder  zurück  auf  diese  zubewegt.  Dadurch  werden  diese  Z y l i n -  

der  3,  4  e b e n f a l l s   voneinander   und  von  den  äußeren  Zyl indern   2,  5  g e t r e n n t .  
Die  S c h a l t v o r r i c h t u n g e n   gemäß  F i g . l   bis  3  sind  i d e n t i s c h   au fgebau t ,   l e d i g -  
lich  die  E x z e n t e r b ü c h s e n   nehmen  u n t e r s c h i e d l i c h e   P o s i t i o n e n   ein,   die  im 

einzelnen  um  180°  j e w e i l s   d i f f e r i e r e n .  

Es  ist   zwar  n i ch t   unbedingt   e r f o r d e r l i c h ,   jedoch  kann  es  zweckmäßig  s e i n ,  

die  äußeren  Z y l i n d e r   2,  5  e x z e n t r i s c h   zu  lagern.   Dadurch  kann  auch  i n d i -  

v iduel l   die  A n s t e l l k r a f t   zwischen  dem  äußeren  Zy l inde r ,   b e i s p i e l s w e i s e   2 ,  

und  dem  zugeo rdne t en   inneren  Zy l inde r ,   b e i s p i e l s w e i s e   3,  auf  das  g e -  



wünschte  Maß  bzw.  auf  den  gewünschten  Anpreßdruck  e i n g e s t e l l t   werden.  

Die  Bezugszeichen  22,  23  geben  die  Mitte  der  Zyl inder   3,  4  in  a b g e s t e l l -  

tem  Zustand  und  die  Bezugszeichen  24,  25  die  Mitte  der  Zyl inder   in  an- 

g e s t e l l t e m   Zustand  an.  G l e i c h z e i t i g   deuten  die  Bezugszeichen  24,  25  d i e  

Mitte  der  Bohrung  und  die  Mitte  der  inneren  Exzen te rbüchsen   9,  11  an. 

Die  Bezugszeichen  26,  27  sowie  2 6 ' ,  2 7 '   und  2 6 " ,   27 ' '   hingegen  b e z i e -  

hen  sich  auf  die  Mitte  der  Bohrungen  der  äußeren  Exzenterbüchsen   8,  10. 

Insgesamt  lassen  die  Bezugszeichen  22,  27  gemäß  F i g . l   erkennen,   daß  d i e  

erwähnten  Mi t t e lpunk te   des  oberen  inneren  Zy l inder s   3  s t e t s   auf  der  l i n -  

ken  Seite  der  gemeinsamen  Geraden  G  und  die  erwähnten  Mi t t e lpunk te   des 

unteren  inneren  Zyl inders   4  auf  der  rechten  Sei te   der  gemeinsamen  Gera-  

den  G  zu  liegen  kommen.  Bei  den  S c h a l t v o r r i c h t u n g e n   gemäß  Fig.2  und  3 

l iegen  die  Bezugszeichen  22,  27'  bzw.  22,  27 ' '   und  somit  die  M i t t e l p u n k t e  

der  Zyl inder   3  und  4  entweder  auf  der  rechten  Sei te   (F ig .2)   oder  auf 

der  linken  Sei te   (Fig .3)   der  Geraden  G.  Dadurch  ist   bei  einer  Bewegung 

der  inneren  Zylinder  3,  4  in  Richtung  der  P f e i l e   P  (Ans t e l l bewegung)  

g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  die  Zyl inder   3,  4  mit  der  e r f o r d e r l i c h e n   Kraft  gegen- 
e inander   a n g e s t e l l t   werden  können.  Vorzugsweise  s o l l t e n   im  a n g e s t e l l t e n  

Zustand  die  Z y l i n d e r m i t t e l p u n k t e   24,  25  mögl i chs t   nahe  an  der  gemein- 

samen  Geraden  G  l i e g e n .  

Bei  Fig.  2,  3  ist   es  v o r t e i l h a f t ,   die  äußeren  Zyl inder   2,  5  j ewei l s   ge-  

r i n g f ü g i g ,   bezogen  auf  die  Gerade  G,  s e i t l i c h   (Fig.2  nach  l inks ,   F i g . 3  

nach  r ech t s )   zu  v e r s e t z e n .   Dadurch  werden  die  Herausbewegung  der  i nne ren  

Zyl inder   3,  4  nach  rechts   (Fig .2)   bzw.  nach  l inks  (F ig .3 )   und  der  

j e w e i l i g e   Ans te l lvorgang   e r l e i c h t e r t .  

Die  Größe  der  A n s t e l l k r a f t   zwischen  den  inneren  Zyl indern   3,  4  und  zwi-  

schen  diesen  und  den  j e w e i l i g e n   äußeren  Zyl indern   2,  5  wird  durch  in  den 

Zugstangen  16,  17,  18  und  19  b e f i n d l i c h e ,   Links-  und  Rechtsgewinde  a u f -  

weisende  Gewindebüchsen  28  bestimmt,  durch  die  die  Zugstangen  16,  17,  18,  

19  v e r l ä n g e r t   oder  ve rkürz t   werden  können.  



1 .  S c h a l t v o r r i c h t u n g  f ü r   die  Gummituchzylinder  eines  Druckwerkes  für  e i n e  

R o l l e n r o t a t i o n s - O f f s e t d r u c k m a s c h i n e ,   in  dem  auf  e ine r ,   bezogen  auf  

eine  etwa  h o r i z o n t a l   v e r l a u f e n d e   Druckt rägerbahn,   schräg  g e s t e l l t e n  

Geraden  ü b e r e i n a n d e r   vier  Druckwerkzyl inder   angeordnet   s ind ,   wobei 

zwischen  den  beiden  i nne ren ,   als  Gummituchzylinder  a u s g e b i l d e t e n  

Druckwerkzy l indern   die  Druck t rägerbahn   durchführbar   i s t   und  m i t t e l s  

e x z e n t r i s c h e r   S t e l l m i t t e l   die  Druckwerkzyl inder   a u s e i n a n d e r b e w e g b a r  

s ind,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Z y l i n d e r z p a f e n   (6,  7)  der  Gummituchzylinder  (3,  4)  j e w e i l s  

in  zwei  i ne inande r   angeordne ten ,   in  der  Druckwerksei tenwand  (1)  i n  

Bohrungen  (A,  B)  p o s i t i o n i e r t e n   Exzenterbüchsen  (8,  9;  10,  11)  ange-  
ordnet  s i n d ,  

daß  die  Exzen te rbüchsen   (8,  9;  10,  11)  die  gleiche  E x z e n t r i z i t ä t   au f -  

w e i s e n ,  

daß  j ewe i l s   die  äußere   Exzen te rbüchse   (8,  10(  mit  e iner   gemeinsamen 

Zugstange  (16)  und  die  innere  Exzenterbüchse   (9,  11)  mit  e iner   ge-  
meinsamen  Zugstange  (17)  verbunden  s i n d ,  

daß  über  zwei  w e i t e r e ,   j e w e i l s   mit  einer  inneren  und  e ine r   äußeren  

Exzenterbüchse   (10,  11)  verbundene  Zugstangen  (18,  19)  m i t t e l s   e i n e r  

V e r s t e l l v o r r i c h t u n g   (20,  21)  a l le   Exzenterbüchsen  (8,  9;  10,  1 1 )  

um  den  g le ichen   W i n k e l b e t r a g   in  den  Bohrungen  (A,  B)  v e r d r e h b a r   s i n d ,  

in  der  Weise,  daß  s ich   die  Gummituchzylinder  (3,  4)  j e w e i l s   in  e n t -  

g e g e n g e s e t z t e r   Rich tung   (P,  P ' ) ,   bezogen  auf  die  Gerade  (G),  unter  90° 

g e r a d l i n i g   bewegen,  wobei  die  Achsmit te l   (24,  25)  der  Z y l i n d e r z a p -  

fen  (6,  7)  auf  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Sei ten  der  Geraden  (G)  l iegen   und 

in  der  a n g e s t e l l t e n   G u m m i t u c h z y l i n d e r p o s i t i o n   einen  m ö g l i c h s t   g e r i n -  

gen  Abstand  zu  der  Geraden  (G)  a u f w e i s e n .  

2.  S c h a l t v o r r i c h t u n g   für   die  Gummituchzylinder  eines  Druckwerkes  f ü r  

eine  R o l l e n r o t a t i o n s - O f f s e t d r u c k m a s c h i n e ,   in  dem  auf  e i n e r ,   bezogen 

auf  eine  etwa  h o r i z o n t a l   v e r l a u f e n d e   Druckt rägerbahn,   schräg  g e s t e l l -  

ten  Geraden  ü b e r e i n a n d e r   vier  Druckwerkzyl inder   angoerdnet   s i n d ,  

wobei  zwischen  den  beiden  inneren ,   als  Gummituchzylinder  a u s g e b i l d e -  

ten  Druckwerkzy l indern   die  Druckt rägerbahn  du rch führba r   i s t   und  m i t -  

t e l s   e x z e n t r i s c h e r   S t e l l m i t t e l   die  Druckwerkzylinder   a u s e i n a n d e r -  



bewegbar  sind,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Zy l inderzapfen   (6,  7)  der  Gummituchzyl inder   (3,  4)  j ewei l s   in  

zwei  ineinander   angeordneten ,   in  der  Druckwerkse i tenwand  (1)  in  Boh- 

rungen  (A,  B)  p o s i t i o n i e r t e n   Exzente rbüchsen   (8,  9;  10,  11)  angeo rdne t  

s ind,   daß  die  Exzenterbüchsen  (8,  9;  10,  11)  die  g le iche   E x z e n t r i z i t ä t  

aufweisen,   daß  j ewe i l s   die  äußere  Exzen t e rbüchse   (8,  10)  mit  e i n e r  

gemeinsamen  Zugstange  (16)  und  die  innere  Exzen te rbüchse   (9,  11)  mi t  

e iner   gemeinsamen  Zugstange  (17)  verbunden  s ind ,   daß  über  zwei  w e i t e r e ,  

j e w e i l s   mit  einer  inneren  und  einer   äußeren  Exzenterbüchse   (10,  11) 

verbundene  Zugstangen  (18,  19)  m i t t e l s   e iner   V e r s t e l l v o r r i c h t u n g  

(20,  21)  alle  Exzenterbüchsen  (8,  9;  10,  11)  um  den  g le ichen  Winkel-  

be t rag   in  den  Bohrungen  (A,  B)  ve rdrehbar   s ind,   in  der  weise,  daß  s i c h  

die  Gummituchzylinder  (3,  4)  j ewe i l s   in  g l e i c h e r   Richtung  (P,  P')  von 

der  Geraden  (G)  g e r a d l i n i g ,   l e i ch t   a u s e i n a n d e r l a u f e n d   wegbewegen, 

wobei  die  Achsmittel  (24,  25)  der  Z y l i n d e r z a p f e n   (6,  7)  auf  g l e i c h e n  

Sei ten  der  Geraden  (G)  l iegen  und  in  der  a n g e s t e l l t e n   Gummizyl inder -  

p o s i t i o n   einen  mögl ichst   geringen  Abstand  zu  der  Geraden  (G)  a u f w e i s e n .  

3.  S c h a l t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

V e r s t e l l v o r r i c h t u n g   (20,  21)  eine  V e r s t e l l s p i n d e l   (20)  umfaßt,  auf  

der  ein  mit  den  Stangen  (18,  19)  verbundener   Schwenkhebel  (21)  an- 

geordnet   i s t .  

4.  S c h a l t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Zugstangen  (16,  17)  j ewe i l s   an  ihren  Enden  mit  einem  an 

e iner   der  Exzenterbüchsen  (8,  9;  10,  11)  angeordne ten   S t e l l h e b e l  

(12,  13;  14,  15)  verbunden  s i n d .  

5.  S c h a l t v o r r i c h t u n g   nach  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,  dadurch  

gekennze ichne t ,   daß  die  Zugstangen  (16,  17;  18,  19)  zur  E i n z e l -  

e i n s t e l l u n g   ihrer  Länge  mit  e iner   ein  L i n k s - / R e c h t s g e w i n d e   a u f w e i -  

senden  Gewindebüchse  (28)  a u s g e s t a t t e t   s i n d .  








	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

