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69 Einrichtung zur Verspannung eines wellenformigen Teiles mit einem Triigerteil.

@ An einem Trigerteil (4) sind stelibare Spannmittel zur
quer zu seiner Lingserstreckung erfolgenden Beauf-
schlagung eines wellenfrmigen Teiles (5) mit einer Spann-
kraft vorgesehen. Dabei ist das das Teil (5) aufnehmende
Triigerteil (4) als hohlzylindrische Hiilse ausgebildet, deren
Wandung auf der der Spannkrafteinleitung gegeniiberlie-
genden Seite mit einem sich wenigstens iiber die Lange des
Teiles (5) erstreckenden Hohlraum (9) oder mit einer
achsparallelen Langsnut mit darin eingesetztem Material
gegeniiber der Hiilse hoherer Nachgiebigkeit versehen ist.
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PATENTANSPRUCHE rites, beispielsweise eines Zahnradmessgerétes, Bezug, fiir

1. Einrichtung zur l6sbaren, formschliissigen Verspannung ~ die der Erfindungsgegenstand insbesondere gedacht ist ohne
eines wellenférmigen Teiles mit einer diesem angepassten dass dadurch eine Einschriinkung gegeben sein soll.
Ausbuchtung eines Trégerteiles, wobei am Trigerteil stell- Bei einer solchen Einspannung eines Messtasters, dessen
bare Spannmittel zur quer zu seiner Lingserstreckung erfol- s Schaft grundsitzlich Kreisquerschnitt hat, kommt es darauf
genden Beaufschlagung des Teiles mit einer gegen die Aus- an und stellt ein Problem dar, die Einspannung mit grosser
nehmung gerichteten Spannkraft vorgesehen sind, dadurch Klemmkraft bei hoher Formsteifigkeit der beteiligten Bau-
gekennzeichnet, dass das Trigerteil eine hohlzylindrische teile vornehmen zu kénnen, um die Messgenauigkeit durch
Hiilse (4, 15, 16, 18) zur Aufnahme des Teiles (5) inihre die Tastereinklemmung nicht zu beeintrachtigen. Dies
dessen Aussenkontur angepassten Bohrung (10, 23) aufweist 10 erlangt insbesondere Bedeutung im Zusammenhang damit,
und dass die Hiilsenwandung auf der der Spannkrafteinlei- dass gerade bei Zahnradmessgeriten im Verlauf der Messar-
tung (7, 8) gegeniiberliegenden Seite mit einem sich in beiten hiufig ein Tasterwechsel in Anpassung an unter-
radialem Abstand dquidistant iiber einen symmetrisch zur schiedliche Messaufgaben durchzufiihren ist, fiir den es
Spannkraftrichtung angeordneten Umfangsteil und wenig- darauf ankommt, die Achse des Tasterschaftes wiederholbar
stens die Linge des Teiles erstreckenden Hohlraum (9,17, 15 exaktzu positionieren, damit die Justierung des Messgerites
19) versehen ist. bzw. des den Taster tragenden Messkopfes nicht verloren-

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,  geht.
dass der Umfangsanteil sich iiber einen Zentriwinkel kleiner Dies ldsst sich erfahrungsgemiss nicht erreichen, wenn
als 180° erstreckt. man den Tasterschaft gegen eine seiner Aussenkontur ent-

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 20 sprechende, kreisbogenférmig gewdlbte Fliche spannt, da
dass der Umfangsanteil sich iiber einen Zentriwinkel im dabei Berithrung entlang einer achsparallelen Linie zustande
Bereich von 60° bis 120° erstreckt. kommt, deren Lage beziiglich ihrer theoretisch genau der

4, Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ~ Klemmkrafteinleitung gegeniiberliegenden Position in der
dass die Hiilse zweiwandig durch konzentrisch fest inein- Praxis beidseits in Grenzen unbestimmt ist.
ander angeordnete Mintel (15, 16) iiber den Umfang gleich- 25 Man gestaltet daher die Auflage des Tasterschaftes im Trd-
bleibender Wandstirke ausgebildet ist und dass der Hohl- gerteil als Prisma, in das der Tasterschaft eingespannt wird
raum eine Erweiterung (17) der Bohrung des Aussenmantels  und eine definierte Positionierung dadurch erfihrt, dass er in
(15)ist. bekannter Weise entlang zweier Linien mit dem Prisma in

5. Binrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ~ Beriihrung kommt. Nachteilig ist hierbei jedoch eine verhilt-
dass die Hiilse (18) einen achsparallelen, ihre Bohrung (23) 30 nismdssig geringe Formsteifigkeit der Spannverbindung, die
mit dem Hohlraum (19) verbindenden Lingsschlitz (20) auf-  man nur dadurch kompensieren kann, dass man das Prisma

weist. sehr massiv und damit voluminds und schwer ausbildet,

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden womit sich nicht nur ein entsprechender Kostenaufwand ver-
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hiilse (18) fest bindet, sondern was auch gerade im Zusammenhang mit
in ein Stiitzteil (22) eingesetzt ist. 35 Messgeriten storend ist und zu weiteren Problemen, insbe-

7. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,  sondere Platzproblemen und Beeintrichtigungen der An-
dass die Spannmittel durch einen im Bereich der Lingsmitte sprechempfindlichkeit fiihrt.
der Paarung von Teil (5) und Trégerteil (4) im Trégerteil quer

:;;ﬁﬁ::{;;?ﬁglgf;; ;Z?;?ﬁg ri?ig];)a:zzlrll’t;e(%l)g- eingangs genannten Art in einfacher Weise so auszubilden,
dass ihre Formsteifigkeit wesentlich erh6ht und der notwen-

gebildet sind. di " .
M . ge Kraftschluss auf kiirzestem Weg herstellbar ist.
dai f:;tr;;]; tg;gézﬁii?;%rsug; %{,gi?ith dg:r kg;llsz:g%let’ Diese Aufgabe ist erfindungsgemaiss dadurch geldst, dass

ine zur Boh tfe chsparallele Liﬁ ut (25) auf- das Trigerteil eine hohlzylindrische Hiilse zur Aufnahme des
eine zur Bonrung ollene, achspara’’e STy u Teiles in ihrer dessen Aussenkontur angepassten Bohrung
weist 1.1'nd dass dlﬁ' Langsnut it einem Matc.:nal (26)..mlt. aufweist und dass die Hiilsenwandung auf der der Spann-
gegelé‘ilggiﬁifu;;iﬁ ?:ljge;ulg;cgl g&:gfrlé?t giicrf;ggf;& krafteinleitung gegeniiberliegenden Seite mit einem sich in

: . g 1z P > oK > radialem Abstand dquidistant iiber einen symmetrisch zur
dass das Fiillmaterial (26) ein Buntmetall oder ein Kunststoff Spannkraftrichtung angeordneten Umfangsanteil und
damit vergleichbarer Festigkeit ist wenigstens die Lange des Teiles erstreckenden Hohlraum
versehen ist.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Einrichtung der

3

Dadurch, dass das Teil bzw. der Schaft eines Tasters unmit-
telbar in einer Hiilse und damit in einem in sich geschlos-

BESCHREIBUNG senen Bauteil stattfindet, ist im Vergleich zu einem Prisma,

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur ldsbaren, ss dessen Flanken beim Spannen leicht auseinandergedriickt
formschliissigen Verspannung eines wellenformigen Teiles werden kdnnen, wenn man das Prisma nicht dusserst massiv
mit einer diesem angepassten Ausnehmung eines Triger- ausfiihrt, nach der Erfindung eine Aufnahme fiir den Taster-
teiles, wobei am Trigerteil stellbare Spannmittel zur querzu  schaft gegeben, die auch bei verhiltnisméssig diinnwandiger
seiner Lingserstreckung erfolgenden Beaufschlagung des Ausbildung eine hohe Formsteifigkeit hat. Andererseits ist
Teiles mit einer gegen die Ausnehmung gerichteten Spann- ¢ durch die erfindungsgemisse Hohlraumbildung erreicht,
kraft vorgesehen sind. dass sich unter der Spannkraft die Innenwand der Hiilse fl4-

Eine derartige Einrichtung kann grundsétzlich als Wellen-  chenhaft an den Tasterschaft anschmiegt, wodurch eine
kupplung angesehen werden, wobei fiir das wellenférmige exakte, wiederholbare Positionierung der Achse des Taster-
Teil nicht nur Kreisquerschnitte, sondern beispielsweise schaftes gewahrleistet ist und sich andererseits der erforder-

auch ovale, allgemein polygonférmige querschnitte in Frage s liche Kraftschluss auf bzw. nach einem dusserst kurzen
kommen. Die nachfolgende Schilderung nimmt jedoch zur Spannweg herstellen ldsst. Dabei trigt die flichenhafte
Konkretisierung auf die Einspannung eines Messtasters in Anschmiegung zwischen Tasterschaft und Hiilse zur Entste-
der Tasteraufnahme einer Messmaschine oder eines Messge-  hung vergleichsweise erheblich erhohter Reibkrifte bei, die
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den Tasterschaft zusdtzlich gegen Herausziehen bzw. eine In Abinderung des vorstehend beschriebenen und disku-

Anderung der Position sichern. tierten Losungsweges kann die der Erfindung zugrunde lie-
Durch die Erfindung sind also der Prismeneinspannung .gende Aufgabe aber auch dadurch geldst werden, dass

vergleichbare Verhilinisse geschaffen, ohne dabei die anstelle des Hohlraumes die Hiilsenwandung eine zur Boh-

geschilderten Nachteile der Prismeneinspannung in Kauf 5 rung offene, achsparallele Langsnut aufweist und dass die

nehmen zu miissen. Dabei versteht es sich von selbst, dassdie ~ Langsnut mit cinem Material mit gegeniiber dem der Hiilse

Dicke des zwischen Hohlraum und Bohrung der Hiilse gebil-  hoherer Nachgiebigkeit ausgefiillt ist, wobei als Fiillmaterial

deten Steges sowie die Grosse des vom Hohlraum eingenom-  ein Buntmetall oder ein Kunststoff damit vergleichbarer

menen Zentriwinkels je nach den Gegebenheiten des Einzel-  Festigkeit zweckmassig ist. Fiir diesen Losungsweg gelten die

falles den Erfordernissen entsprechend zu bemessen sind. 10 vorstehend beschriebenen Wirkungen entsprechend, wobei
Die Herstellung des Hohlraumes kann beispielsweise auf auch hier die friither genannten Zentriwinkel in Frage

funkenerrosivem Weg erfolgen mit Hilfe eines Erodier- kommen.

drahtes, zu dessen Einfidelung an einer den spéteren Hohl- Die Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben
raum bildenden Stelle zunéchst eine Bohrung angebracht sich aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfiihrungs-
wird. 15 formen anhand deren zeichnerischer Darstellung. In der

Als zweckmissig hat es sich erwiesen, dass der vom Hohl- Zeichnung zeigen
raum eingenommene Umfangswinkel sich iiber einen Zentri-
winkel kleiner als 180° erstreckt, wobei ein Zentriwinkel im Fig.1 die Seitenansicht der Einspannung eines Messta-
Bereich von 60° bis 120° besonders vorteilhaft ist. sters im Schnitt,

Grundsétzlich kann die Hiilse in der auch vorstehend 20 Fig. 2 eine Draufsicht auf die Einspannung gemass Fig. 1,
unterstellten Weise ein einstiickiges Bauteil sein. Ebenso Fig. 3 die Vorderansicht der Einspannung gemiss Fig. 1,
besteht jedoch auch nach der Erfindung die Moglichkeit, Fig. 4 eine Schnittansicht geméss der Schnittlinie IV-IV in
dass die Hiilse zweiwandig durch konzentrisch fest inein- Fig. 1, um 180° gedreht,
ander angeordnete Mintel iiber den Umfang gleichblei- Fig.5 eine konstruktive Abwandlung in der Darstellung
bender Wandstirke ausgebildet ist und dass der Hohlraum 25 gemidss Fig, 4,
eine Erweiterung der Bohrung des Aussenmantels ist. In Fig. 6 eine weitere konstruktive Abwandlung in der Dar-
diesem Falle entspricht also die Wandstédrke des Innenman- stellung gemiss Fig. 4, und
tels der Dicke des vorerwihnten Steges, wobei der Innen- Fig.7 eine andere Bauform in der Darstellung gemiss Fig,

mantel beispielsweise in den Aussenmantel eingeschrumpft 4.

sein kann. Andererseits besteht die Mglichkeit, vorher den 30

Hohlraum beispielsweise durch Ausfrasen des Aussenman- Die Fig. 1 bis 3 zeigen angedeutet ein Messgerit 1 oder der-
tels vorzubereiten, dessen Herstellung also vergleichsweise gleichen mit einem Tastkopf 2, in den mittels einer Schraube
einfacher zu gestalten. Zweckmassig ist es in diesem Zusam- 3 ein Trégerteil 4 eingesetzt ist, das in seiner Bohrung den
menhang, fiir die beiden Méntel das gleiche Material vorzu-  Schaft 5 eines Tasters 6 mittels eines Exzenters 7 eingespannt
sehen, um einer plastischen Verformung des Innenmantels 35 aufnimmt.

an den Kanten der Bohrungserweiterung des Aussenmantels Wie in Verbindung mit Fig. 4 deutlich wird, ist das Triger-
entgegenzuwirken, was im {ibrigen aber auch dadurch teil 4 als hohlzylindrische Hiilse ausgebildet, die gegeniiber
geschehen kann, dass die erwihnten Kanten abgerundet aus-  der durch den Pfeil 8 angedeuteten Spannkrafteinleitung
gebildet werden, so dass hinsichtlich der Materialwahl fiirdie  mittels des Exzenters 7 innerhalb ihrer Wandung einen

beiden Mintel ein gewisser Spielraum besteht. 40 sichelférmigen Hohlraum 9 aufweist, der sich zu gleichen
Eine weitere Gestaltungsmoglichkeit ergibt sich darin, Teilen beidseits der Spannkraftrichtung und im iibrigen

dass die - einteilige - Hiilse einen achsparallelen, ihre Boh- zumindest iiber die gesamte Linge des Schaftes 5 in der Wan-

rung mit dem Hohlraum verbindenden Léngsschlitz auf- dung der Hiilse 4 erstreckt.

weist. Diese Gestaltung eignet sich besonders fiir kleine Durch den Hohlraum 9 besteht gegeniiber der Bohrung 10

Schaftdurchmesser des Tasters und niedrige Spannkrifte, 45 der Hiilse 4 ein Steg 11, gegen den der Schaft 5 unter der Wir-
wobei aber selbstverstindlich die Stegdicke in der Regelent-  kung der Spannkraft 8 gedriickt wird, wodurch der Steg 11

sprechend zu vergrossern ist. Andererseits erleichtert eine geringfiigig nach radial aussen verformt wird derart, dass
solche Ausbildung die Herstellung des Hohlraumes, indem sich seine Innenwandung fldchenhaft an die Aussenkontur
mit einem Erodierdraht aus der Hiilsenbohrung unter Bil- des Schaftes 5 anschmiegt, so dass der Schaft 5 bei geringer
dung des Langsschlitzes in das Material der Hiilsenwand s0 Stellgrosse des Exzenters 7 zur Erzeugung der Spannkraft 8
gefahren werden kann. eine sichere Fixierung innerhalb der Hiilse 4 erfahrt, bei der

seine Achse bzw. Mitte in wiederholbarer Form in Richtung
der Kraft 8 gegeniiber der Achse der Hiilse 4 versetzt justiert
ist.

Nach dem in der Fig,. 1 bis 3 dargestellten Beispiel ist der
Exzenter 7 in einer Verstarkung 12 der Hiilse 4 im Bereich
der Langsmitte des Schaftes 5 derart drehbar gelagert, dass
die Achse des Schaftes 5 keine Kippung gegeniiber der Achse

Was schliesslich die Spannmittel betrifft, so kénnen diese der Hiilse 4 erfahren kann. Die Betétigung des Exzenters 7
an sich bekannte hydraulisch, pneumatisch, elektromecha- o erfolgt durch eine Handhabe 13, die auf ein seitlich tiberste-

Insbesondere im letztgenannten Falle kann es zweck-
missig sein, die Hiilse fest in ein Stiitzteil einzusetzen, bei-
spielsweise thermisch einzuschrumpfen, um so beispiels-
weise mit einem Stiitzteil aus Aluminium eine Gewichts-und *
Materialkostenersparnis zu erreichen, indem nun die Hiilse
verhéltnismissig diinnwandig ausgebildet werden kann.

nisch oder von Hand betitigbare Mittel sein, durch die der hendes Ende des Exzenters aufgeklemmt und durch eine
Tasterschaft von der dem Hohlraum gegeniiberliegenden Feder 14 in Offnungsrichtung der beschriebenen Einspan-
Seite durch die Spannkraft beaufschlagbar ist. Fiir den Nor- nung belastet ist. Es versteht sich von selbst, dass ein solcher
malfall zweckmissig und geeignet kann hier sein, dass die Exzenter 7 oder auch andere, die Spannkraft 8 erzeugende

Spannmittel durch einen im Bereich der Lingsmitte der Paa- s Mittel hydraulisch, pneumatisch oder elektromechanisch
rung von Teil und Trégerteil im Trégerteil quer zur Langser-  betétigbar sein kénnen.

streckung des Teiles drehbar gelagerten, wenigstens mittelbar  * Fig. 5 zeigt in Abwandlung der insbesondere aus Fig. 4 her-
radial auf das Teil wirksamen Exzenter gebildet sind. vorgehenden Ausfithrungsform eine aus einem Aussen-
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mantel 15 und einem dazu konzentrischen Innenmantel 16 sich zur moglichsten Wandstirkenreduzierung gleicher-
bestehende Hiilse, wobei die beiden Méntel beispielsweise massen auch bei den Ausfiihrungsformen gemaéss Fig. 4 und
durch thermisches Schrumpfen fest ineinandergefiigt sein 5 anwenden ldsst.

kénnen. Vor dieser Zusammenfiigung wurde der Aussen- Die Ausbildung gemiss Fig. 6 erlaubt die funkenerosive

mantel 15 auf der der Einleitung der Spannkraft 8 gegeniiber- 5 p .
liegenden Seite beziiglich der Spannkraft mittensymmetrisch Herstellqng des Hohlraumes 19 ohne Vorbereitung, 1n(.1'em
o7 . L e . " der Erodierdraht ausgehend von der Bohrung 23 der Hiilse 18

mit einer Erweiterung 17 beispielsweise durch Ausfrisen ver- ter Bildung des Schlitzes 20 nach radial

sehen, die sich ebenso wie der Hohlraum 9 zumindest iiber unter Bildung des Schitzes Z( nach racia _ausseq_und von

die Linge des Schaftes 5 erstreckt. Bei dieser Ausfiihrungs- dort unter Blld}m g des Hohlraumes .19 welterg_gf dhrt werd:e -

form tritt die Wandung des Innenmantels 16 bzw. dessen 10 kgnn. Zun_l gleichen Zweck muss bei der Ausfiihrung gemdss
) Fig. 4 an einer Stelle des spiteren Hohlraumes 9 zunéchst

I\)‘/If;;?eslt ?rsks;;1(161%‘:’;fifeiezsgzﬁégﬁgeﬁs;: ;gili‘nlljll\'ia te- eine Bohrung zum Einféideln des Erodierdrahtes angebracht

rial. Insbesondere zur eventuell vorteilhaften unterschied- werden.

lichen Materialwahl fiir die Mintel 15 und 16 kann es emp- Schliesslich zeigt Fig. 7 eine gegeniiber den Fig. 4 bis 6

fehlenswert sein, die achsparallelen Seitenkanten der Erwei- 15 abgewandelte Bauform, wobei die Abwandlung darin

terung 17 abgerundet auszubilden. besteht, dass in die Hiilse 24 auf der der Spannkraft 8 gegen-
Fig. 6 zeigt eine Hiilse 18 mit einem der Ausfiihrung iiberliegenden Seite eine Lingsnut 25 eingebracht ist, in die

gemiss Fig. 4 vergleichbaren Hohlraum 19, dessen Steg ein passendes Teil 26 aus einem solchen Material eingesetzt

jedoch durch einen radialen, in Richtung der Spannkraft 8 ist, das gegeniiber dem Material der Hiilse 24 eine hGhere
gefiihrten Langsschlitz 20 in zwei Steghdlften 21 unterteilt 20 Nachgiebigkeit aufweist. Ein solches Material kann ein Bunt-
ist, die jedoch zur Erzielung einer mit der Ausfiihrungsform metall, wie beispielsweise Messing oder eine Bleilegierung

gemiiss Fig. 4 vergleichbaren Wirkung in Radialrichtung sein, es kommt jedoch auch ein Kunststoff mit vergleich-
starkwandiger ausgefiihrt sind. Um die sich hieraus erge- barer Festigkeit in Frage. Die Wirkung dieser Bauform ent-
bende Verlagerung des Hohlraumes 19 nach radial aussen spricht der der vorstehend beschriebenen Bauformen, wobei
nicht durch eine entsprechend starkwandigere Ausfithrung 25 hinsichtlich des genannten Zentriwinkels zweckmissig
der Hiilse 18 kompensieren zu miissen, ist diese in ein Stiitz- beachtet wird, dass an den Seiten des Einsatzes 26 dieser
teil 22, beispielsweise aus Aluminium, eingeschrumpft, die gegeniiber der Hiilse 24 nicht gequetscht werden kann.
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