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Urzadzenie do wygniatania zagbkéw zwlaszcza dla sprzegiet zabkowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wygniatania zabkéw w sprzegtach zabkowych oraz do
wygniatania uzebieri kot zebatych o matym module.

Znany jest sposob wykonywania zabkéw w sprzegtach zagbkowych przez obrébke struganiem na obrabiarce
obwiedniowej z zastosowaniem specjalnych narzedzi i oprzyrzagdowania. Wadg tego sposobu jest dtugi proces
technologiczny. Stosowane narzedzia i oprzyrzagdowanie jest drogie i ma zfoZzony proces wytwarzania. Inny
sposdb wykonywania zabkow metoda skrawania jest zastosowanie frezarki z podzielnica. W tym procesie
wytwarzania rowniez wystepuje dtugi proces wytwarzania idodatkowg wada jest mata doktadnosé
wykonywanych zabkow.

Celem wynalazku jest uproszczenie procesu technologicznego i wyeliminowanie stosowania specjalnych
obrabiarek, drogich narzedzi ioprzyrzadowania. Cel ten zostat osiggniety przez opracowanie konstrukcji
urzadzenia, ktore ma radetko osadzone obrotowo w korpusie.

Zastosowanie urzadzenia do wygniatania zgbkéw zezwala na zmniejszenie czasu wytwarzania. Proces
produkcyjny jest tariszy od znanych proceséw metoda skrawania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym przedstawiono
urzadzenie w przekroju.

Urzadzenie do wygniatania qukow wedtug wynalazku jest wyposazone w radetko 1 na ktérym jest
osadzona ostona 2 i tozysko kulkowe 3, skrecone nakretkq 4 przez podkfadke 5. Lozyska kulkowe 3 osadzone
sq w korpusie 6 w ktorym wykonany jest otw6r 7 potrzebny do wybijania radetka 1 z korpusu 6. W otwér 7 jest
wkrecony wkret 8, ktory zabezpiecza przed zanieczyszczeniem tozysk kulkowych 3 ijednoczesnie jest
wypetniony smarem. Na rysunku pokazane jest ustawienie przedmiotu obrabianego 9 wzgledem radetka 1.

Urzadzenie do wygniatania zagbkow jest mocowane w imaku narzedziowym tokarki, a przedmiot obrabiany
w uchwycie tokarskim. Wygniatanie zabkéw nastepuje przez obrét przedmiotu obrabianego 9 ktéry obraca
radetko 1. Posuw wgtebny odbywa sie przez posuw urzadzenia rownolegle do osi przedmiotu obrabianego 9.

Urzadzenie do wygniatania zabkdw moze byé stosowane do tokarek ktowych, tokarek rewolwerowych
i p6tautomatow tokarskich.



2 93 377

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wygniatania zabkow zwtaszcza dla sprzegiet zabkowych, znamienne tym, Ze ma
radetko (1) osadzone obrotowo w korpusie (6).
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