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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do obréb-
ki obrotowych powierzchni ksztaltowych.

Dotychczas obrotowe powierzchnie ksztaltowe
obrabia sie na tokarkach nozem profilowym, lub
o ile sg obrobione cieplnie na szlifierkach optycz-
nych wazglednie tarczg szlifierskg profilowang.
W pierwiszym przypadku zachodzi konmieczno$é wy-
konania kazdorazowo odpowiedniego noza ksztalto-
wego, co przy niewielkich wymiarach toczonego
kisztaltu nie gwarantuje wlasciwej dokladnosci.

Niedogodnos$cia przy stosowaniu szlifierek op-
tycznych jest to, ze nadajg sie one do przedmiotéw
o niewielkich wymiarach zewnetrznych i nie sg
przewidziane do obroébki duzych przedmiotéw np.
powyzej 140 mm S$rednicy. Poza tym nie nadajg
sie do produkcji wiekszej liczby tych samych ele-
mentow. Szlifowanie tarczg profilowg nie ogranicza
wymiaréw przedmiotéw, wymaga jednak odpo-
wiednich urzadzen do ksztaltowania tarczy lub in-
nego urzgdzenia.

Wadg jest réwniez to, ze tarcza musi byé czesto
korygowana, co przyspiesza jej zuzycie. Potrzebny
jest zapas tarcz do szlifowania ksztalté6w o réznych
wymiarach. Zajmuje to wiele miejsca i zwieksza
koszty narzedzi. Przy malej liczbie tarcz musza
byé one czesto przeksztaltowywane, co prowadzi
do szybkiego ich 2zuzycia. Poza tym powoduje
znaczne zuzycie diamemtu w przypadku urzgdze-
nia do ksztaltowania tarczy lub narzedzia ksztal-
tujacego.

66 725

10

15

20

25

30

2

Dotychczas znane mechaniczne urzgdeenia do
obrabiania obrotowych powierachni ksztattowych
wyposazone sg W obrotowy wzornik o wiekszych
niz przedmiot wymiarach, po ktérym toczy sie rol-
ka przekazujgca poprzez odpowiednig dzwignie
uksztaltowanie wzormika na suport z nozem skra-
wajgcym obrabiang powiierzchnie. Wada tego roz-
wigzania jest konieczno$é¢ stosowania obrotowego
wzornika osadzonego na walku, do ktdérego nalezy
doprowadzi¢ naped odpowiednio zsynchromizowany
z obrabianym przedmiotem. Koniecznos§é doprowa-
dzenia napedu oraz zastosowania obrotowego wzor-
nika uniemozliwiiajg zwiekszenie odlegloSci miedzy
tymi elementami, a tym samym uzyskanie wieksze-
go przelozenia, co ogranicza zastosowanie i zmniej-
sza dokladnosé. -

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wyzej
niedogodnodci i wad dotychezasowych rozwigzan
przez skonstruowanie urzgdzenia, umozliwiajgcego
toczenie lub szlifowanie obrotowych powierzchni
ksztaltowych prostym nozem lub prostg tarcza szli-
fierskg, przy zastosowaniu konwencjonalnych obra-
biarek oraz gwarantujgcego uzyskanie odpowied-
nich dokladnosci i zachowanie ich na wiekszej
liczbie tych samych wyrobéw.

Cel ten osiegnieto dzieki zastosowaniu w urzg-
dzeniu suportu wzdluznego i wzornika ruchomego,
polaczonych ze sobg $ruba pociggows. Sruba po-
ciggowa ma na jednym koncu gwint o duzym
skoku, a na drugim gwint o malym skoku. Gwinty
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okreslaja przelozenie miedzy powlierzchnig obrabia-
ng a wzornikiem. Sruba pociggowa napedza suport
wzdluzny, a suport poprzeczny wodzik, ktéry po-
lgczony jest §lizgowo z wzornikiem.

‘Zastosowanie urzgdzenia wedlug wymalazku umo-
zliwia tanig i szybkg produkcje elementéw obro-
towych z ksztaltowa powierzchnig zewmetrzng np.
segmentéw piérowych do walcowania wiertel, przez
wykorzystanie normalnych szlifierek do plaszczyzn
lub waltkéw. Eliminuje sie tym samym potrzebe
importu wielu szlifierek optycznych lub urzgdzenia
do ksztalbowania tarczy albo innych urzgdzen,
sluzgcych do tego celu. Zwigkszy sie¢ ponadto do-
kladno$§é wykonania ksztaltu na wielu takiich sa-
mych wyrobach, co ma istotne znaczenie dla po-
witarzalnoéci wymiarowej wyrobéw ksztaltowanych
tak wykonanymi narzedziami. Zmniejszy sie réw-
niez pracochlonno§é ksztaltowamia §rednio o 30%,.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonanlia na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat w przekroju wzdluznym urzg-
dzenia do szlifowania ksztaltowego, fig. 2 schemat
w przekroju wzdluznym urzadzenia do ‘toczenia.

Urzadzenie sklada sie z suportu poprzecznego 1,
ktéry porusza sie w suporcie wzdluznym 2, slizga-
jacym sie w prowadnicach kornpusu 3 urzgdzenia.
W korpusie 3 znajdujg sie¢ réwnliez drugie prowa-
dnice do prowadzenia nuchomego wzormika 4. Su-
port wzdbluzny 2 i ruchomy wzornik 4 poruszane
sg S§rubg pociggowa 5, kiéra z jednej strony ma
gwint 6 o duzym skoku, a z drugiej gwint 7 o
malym skoku. Suport poprzeczny 1 zwigzany jest
ciegnem 8 z wodzikiem 9, ktéry drugim korcem
§lizga sie po ruchomym wzorniku 4. Wodzik 9 jest
dociskany do ruchomego wzomika 4 sprezyng 10.
Wodzik 9 obraca si¢ wokoét stalego punktu 11 zwig-
zanego z korpusem 3. Przelozenie miedzy gwinta-
mi 6 i 7 jest takie samo jak na wodziku 9.
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W przypadku szlifowania na suporcie poprzecz-
nym 1 znajduje sie napedzane wrzeciono 12, do
ktérego jest przykrecony potwyréb 13. Obroébki
pétwyrobu 13 dokonuje sie waska tarczg szlifierskg
14. W przypadku toczenia na suporcie poprzecznym
1 umocowany jest prosty néz tiokarski 15, a obra-
biany pélwyréb 13 znajduje sie w klach Ilub
uchwycie tokarki.

W trakcie pokrecania S$rubg pociggowa 5 naste-
puje odpowiednie przesuwanle sie suportu wzdluz-
nego 2, przy czym przesuniecie to okreSlone jest
skokiem gwintu 7. Podobnie przesunie sie ruchomy
wzornik 4, jednakze przesuniecie to bedzie wieksze,
w tym samym stosunku w jakim znajdujg sie do
siebie gwinty 6 i 7. W czasie przesuwania sie ru-
chomego wzornika 4 wodzik 9 poruszany jednym
konicem po tym wzorniku obraca sie wokél stalego
punktu 11 i drugim koncem poprzez ciegno 8 po-
rusza supont poprzeczny 1, do ktérego w zaleznodci
od rodzaju obrdbki zamocowany jest pétwyréb 13
lub néz tokarski 15. W wyniku tych ruchéw néz
tokarski 15 lub w przypadku szlifowania pétwyréb
13 powtarza z odpowiednim przelozeniem ksztalt
wzornika ruchomego 4, dzieki czemu na obrabianej
powienzchni przedmiotu powstaje zgadany ksztalt.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do obrébki obrotowych powierzchni
ksztaltowych, posiadajgce napedzane wrzeciono lub
noéz skrawajgcy, osadzone na suporcie poprzecznym
i wazdluznym, znamienne tym, ze ruchomy wzornik
(4) polaczony jest z jednej strony z suportem
wadluznym (2) S$rubg pociggowa (5), posiadajaca
na koncach gwint o skoku wiekszym (6) i mniej-
szym (7) a z drugiej wodzikiem (9) z suportem
poprzecznym (1) o przelozemiu takim samym jak
gwinty (6) i () na $rubie pociggowej (5).
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