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(57) Abstract

When changing a flying reel, a slip occurs at
the junction point that may induce problems in a
downstream—mounted processing station. Accord-
ing to the present invention, the paper web (1) is
guided by a deflection roller (3) so that the slip (2)
is located on the outer face and extends radially un-
der the action of the centrifugal force while being
optionally supported by air ejected from blowing
nozzles (8, 9). The slip is then cut with a blade
(7) located in the vicinity of the outer surface of
the deflection roller (3) so that only an insignificant
length of a few millimetres remains.

(57) Zusammenfassung

Beim fliegenden Rollenwechsel entsteht an
der Verbindungsstelle eine Fahne, die in einer
nachgeschalteten Verarbeitungsstation Stoérungen
verursachen kann. Gemif der Erfindung wird
die Papierbahn (1) so tber eine Umlenkrolle
(3) gefiihrt, daB sich die Fahne (2) auf der
Auflenseite befindet und durch Zentrifugalkraft,
ggf. unterstiitzt durch Luftstofe aus Blasdiisen
(8, 9), anndhernd radial aufgerichtet wird. Durch
ein Messer (7), welches nahe bei der Mantelfliche
der Umlenkrolle (3) angeordnet ist, wird sie bis
auf einen unbedeutenden, nur wenige Millimeter
langen Rest abgeschnitten.

METHOD AND DEVICE FOR REDUCING SLIP AFTER CHANGING A FLYING REEL

VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM KURZEN DER FAHNE IM ANSCHLUSS AN EINEN FLIEGENDEN
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Verfahren und Vorrichtung zum Kiirzen der Fahne im Anschluf an einen

fliegenden Rollenwechsel

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gem&R dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und
eine zur Durchfihrung dieses Verfahrens geeignete Vorrichtung gemiR dem
Oberbegriff des Anspruchs 6.

Kontinuierlich arbeitende Papierverarbeitungsmaschinen, insbesondere Rollen-
rotationsmaschinen, werden mit Papierbahnen beschickt, die von Rollen
abgewickelt werden. Wenn eine Rolle zu Ende geht, wird sie durch eine neue Rolle
ersetzt, ohne daR die Verarbeitungsmaschine stiligesetzt wird. Es sind Rollen-
wechsler bekannt, die mit dem sogenannten ,fliegenden Rollenwechsel* arbeiten.
Dabei wird der Anfang einer in Wartestellung befindlichen neuen Rolle zunichst
mit einer Klebspitze versehen. Dann wird die neue Rolle in Rotation versetzt und
auf eine Umfangsgeschwindigkeit gebracht, die mit der Geschwindigkeit der von
der fast leeren Rolle ablaufenden Bahn synchronisiert ist. Die Bahn wird im
richtigen Zeitpunkt an die neue Rolle angedriickt, so daR sie diese im Bereich der
Klebspitze berlhrt. Dadurch wird der Anfang der neuen Bahn an die ablaufende
Bahn angekiebt. Die ablaufende Bahn wird kurz hinter der Klebstelle abgetrennt.

GemaB DE 26 19 236 C3, in der ein Rollenwechsler mit der zugehérigen
Steuerung beschrieben wird, soll der als sogenannte ,Klebefahne* bezeichnete
Abschnitt der alten Bahn von der Klebspitze bis zum abgetrennten Ende eine
vorgegebene Lénge aufweisen, damit beim Durchlauf der Klebfahne durch die
Druckmaschine keine Stérungen auftreten.

Es hat sich aber gezeigt, da die Fahnen in den nachgeschalteten Verarbeitungs-
stationen auch dann Stérungen verursachen koénnen. wenn sie alle eine
gleichméRige vorgeschriebene Lénge haben. Da der Schnitt immer erst mit einer
durch die trdge Masse der Trennvorrichtung und durch die  Zykluszeiten der
Steuerung bedingten Verzégerung erfolgt, kann die Fahne nicht beliebig kurz
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abgeschnitten werden. Betragt z. B. die Verzogerungszeit 10 ms und die Bahnge-
schwindigkeit 15 m/s, so ist die Fahne mindestens 150 mm lang.

GemaR DE 29 11 268 A1, die einen dhnlichen Rolenwechsler beschreibt, ist man
bei der non stop Abwicklung von Warenbahnen bestrebt, die Fahne mdglichst kurz
zu halten, weil sie fUr die weitere Verarbeitung stérend sein kann. Diese Aufgabe
wird gemé&B der angegebenen Druckschrift dadurch geldst, daR auf der neuen
Rolle hinter dem klebféhigen Bereich eine schrdg Uber die Warenbahn
verlaufende, als Trennelement dienende ReiBleine gespannt wird, die mit einem
Mitnehmer versehen ist. Dieser bleibt beim Andriicken der Papierbahn an die neue
Rolle an der Andriickwalze haften und aktiviert die ReiRleine, so daR sie die
Papierbahn durchtrennt. Damit wird es méglich, die ablaufende Papierbahn ohne
Fahne an die neue Warenbahn anzukieben.

Die Praxis hat aber gezeigt, dal der Aufwand der Rollenvorbereitung sowie die
Kontrolle der ReiRleine nach der Klebung erheblichen Aufwand bereiten, so daf
das Verfahren sich nicht durchsetzen konnte.

Ausgehend von der Erkenntnis, da die Entstehung einer stérenden Fahne mit den
heutigen technischen Mitteln kaum zu vermeiden ist. haben sich die Erfinder die
Aufgabe gestellt, ein Verfahren anzugeben, mit dem die Fahne nachtraglich auf ein
unschédliches MaR verklrzt wird, bevor sie in nachgeschaltete Verarbeitungs-
stationen gelangt. Zu der gestellten Aufgabe gehért es auch, zur Durchfihrung des
neuen Verfahrens geeignete Vorrichtungen zu schaffen.

Der erste Teil der Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des
Anspruchs 1 gelést, der zweite Teil durch die kennzeichnenden Merkmale des
Anspruchs 6. Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung sind Gegenstand der
abhangigen Anspriche.

Die Zeichnung dient zur Efduterung der Erfindung anhand von schematisch darge-

stellten AusfUhrungsbeispielen.

GemaR Figur 1 wird eine von einem nicht dargestellten Rollenwechsler kommende
Papierbahn 1, an der noch eine Fahne 2 héngt, in der Weise Uber eine Umlenkrolle
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3 gefihrt, daf sich die Fahne 2 auf der AuBenseite, d. h. auf der vom Krimmungs-
mittelpunkt abgewandten Seite befindet. Die Papierbahn 1 umschiingt die Umlenk-
rolle 3 in einem Winkelbereich von etwa 180°. AnschlieBend gelangt sie zu einer
Rolle 4, wird dort abermals umgelenkt und etwa parallel zu der Richtung, mit der
sie der Umienkrolle 3 zulduft, weitergeflhrt, z. B. zu einer Rollenrotationsmaschine.

In einem parallel zur Umienkrolie 3 angeordneten Halter 6 ist ein Messer 7
befestigt, dessen Schneide im Umschlingungsbereich bis nah an die Mantelfldche
der Umlenkrolle 3 heranreicht. Zwischen der Schneide des Messers 7 und der
Mantelfiiche der Umienkrolle 3 besteht nur ein geringer Abstand, z. B. etwa 2 mm.
Die Schneide des Messers 7 ist vorzugsweise gezackt und erstreckt sich Gber die
gesamte Arbeitsbreite. Sie weist in eine im wesentlich tangentiale, der Bewegung
der Papierbahn 1 entgegengesetzte Richtung.

In der N3he der Umlenkrolle 3 sind zwei Blasdisen 8, 9, die mit je einem
Dasenschlitz oder mit einer Reihe von Dusendffnungen versehen sind, so
angeordnet, daB die austretenden Diusenstrahlen die Mantelfldche der Umlenkrolie
3 in dem Teil des Umschlingungsbereichs streifen, der sich zwischen der
Auflaufiinie 10 der Papierbahn 1 und der Schneide des Messers 7 befindet.

Die Vorrichtung arbeitet folgendermalen: Sobald der Ansatz der Fahne 2 mit
hoher Geschwindigkeit, z. B. 15 m/s, die Auflauflinie 10 passiert hat, wird die
Fahne einerseits durch die Zentrifugalkraft, andererseits durch den
entgegengerichteten Widerstand der Umgebungsluft in eine Bewegung versetzt,
die der Bewegung einer Peitschenschnur dhnlich ist. Bevor der Ansatz der Fahne 2
die Schneide des Messers 7 erreicht, wird die Fahne 2 von hinten aus den
Blasdiisen 8, 9 mit LuftstéRen beaufschlagt, deren Geschwindigkeit deutlich gréer
ist als die Geschwindigkeit der Papierbahn 1. Sie unterstitzen die aufrichtende
Wirkung der Zentrifugalkraft und separieren das freie Ende der Fahne 2 von der
Papierbahn 1. Diese wird dadurch zumindest annéhemnd radial ausgerichtet und
gelangt so zu der Schneide des Messers 7. Dort wird sie bis auf einen
unbedeutenden Rest von wenigen mm abgeschnitten.
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in den weiteren Figuren bezeichnen die Bezugszeichen, die bereits in Figur 1
vorkommen, die gleichen Teile wie in Figur 1. Daher ist eine emeute Beschreibung
dieser Teile entbehriich.

Das Ausfuhrungsbeispiel gemé&R Figur 2 unterscheidet sich von dem durch Figur 1
illustrierten Ausfihrungsbeispiel dadurch, daf die Halterung 6 des Messers 7 an
einem Saugkasten 11 befestigt ist. Sein Innenraum ist mit einer nicht dargesteliten
Absaugvorrichtung verbunden. Er hat einen Saugschiitz 12, der sich unmittelbar
neben dem Messer 7 befindet.

im Betrieb wird, sobald sich die Fahne 2 dem Saugkasten 11 ann&hert, im Inneren
des Saugkastens 11 ein Unterdruck erzeugt, so daR durch den Saugschlitz 12 Luft
eingesaugt wird. Dadurch wird der Luftwiderstand, der dem radialen Aufrichten der
Fahne 2 entgegenwirkt, vermindert und das Abschneiden der Fahne 2 erieichtert.

Bei dem AusflUhrungsbeispiel gemaR Figur 3 ist der Umlenkrolle 3 ein endloses
umlaufendes Saugband 13 zugeordnet. Das aktive Trum des Saugbandes verlduft
in einem Abstand von etwa 20 bis 60 mm parallel zu einer Tangente, die den
Mantel der Umlenkrolle 3 im Umschlingungsbereich an einem kurz vor der
Schneide des Messers 7 befindlichen Punkt berihrt. Zwischen dem aktiven Trum
14 und dem anderen, ricklaufenden Trum ist in Ublicher Weise ein Saugkasten
angeordnet, der an der dem aktiven Trum zugekehrten Seite offen ist.

im Betrieb wird die Fahne 2 unter der Wirkung der Zentrifugalkraft und der aus den
Blasdisen 8, 9 austretenden LuftstéRe mit ihrem freien Ende von der an der
Umienkrolle 3 anliegenden Papierbahn 1 separiert und gegen das aktive Trum 14
des Saugbandes 13 geschleudert. Dort wird die Fahne durch Saugwirkung festge-
haiten.

Vorzugsweise wird das Saugband 14 mit einer Geschwindigkeit angetrieben, die
héher liegt als die Umfangsgeschwindigkeit der Umienkrolle 3. Dadurch wird die
Fahne 2 Uber das Messer gezogen, so dal® ein sicherer Schnitt in unmittelbarer
Ndhe des Ansatzes der Fahne 2 gewéhrieistet ist.
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Das Saugband 13 kann aber auch mit einer Geschwindigkeit umlaufen, die
niedriger ist als die Umfangsgeschwindigkeit der Umlenkrolle 3. In diesem Falle
wird das freie Ende der Fahne 2 gebremst, und die Fahne 2 wird straff gehalten.
Dadurch wird ebenfalls das exakte Abschneiden der Fahne erleichtert.

Von dem soeben beschriebenen Ausfihrungsbeispiel gem&R Figur 3 unterscheidet
sich das ein Figur 4 veranschaulichte Ausflhrungsbeispiel dadurch, da das
Saugband 13 durch eine rotierende Walze 15 ersetzt ist. Sie hat einen perforierten
Mantel und ist an eine nicht dargestellte Absaugvorrichtung angeschlossen. Im
Inneren der Walze 15 ist ein Abschirmblech 16 angeordnet, welches lediglich eine
Saugzone 17 frei 1aRt, die sich Uber einen Winkelbereich von rund 60° erstreckt
und etwa dem mittleren Teil des Umschlingungsbereiches der Umlenkrolle 3
gegenlberliegt. Der Mantel der Walze 15 kann mit einem reibungserhdhenden
Belag versehen sein, z. B. mit einer Gummierung.

Die Funktion ist der Funktion des Ausfihrungsbeispiels der Figur 3 so dhnlich, dal
sich weitere Ausflhrungen ertbrigen. Es bleibt lediglich zu erwdhnen, dafl durch
den reibungserhdhenden Belag in Verbindung mit der Saugwirkung die Fahne 2
unverrtckbar auf der Walze 15 festgehalten wird.

Bei einem vereinfachten Ausflihrungsbeispiel hat die Walze 15 einen undurch-
lassigen, vorzugsweise gummierten Mantel. Das Abschirmblech 16 fehit, ebenso
natlrlich der Anschlu an eine Absaugvorrichtung.

In diesem Falle wirkt die Walze 15 lediglich als Stitz- und Fdérderorgan fir die
Fahne 2. Sie kann mit der Umlenkrolle 3 hinsichtlich der Umfangsgeschwindigkeit
synchronisiert sein, sie kann aber auch vor- oder nacheilen. In jedem Falle tragt sie
dazu bei, die Fahne 2 in einer reproduzierbaren, den Schnitt begiinstigenden
Position dem Messer 7 zuzufthren.

Das Ausfuhrungsbeispiel der Figur 5 weist zwei Umlenkrollen 3a, 3b auf, wobei die
Umlenkrolle 3a der Umlenkrolle 3b im Warenlauf vorgeschaltet ist. Die Papierbahn
1 umschlingt die beiden Umienkrollen 3a, 3b je in einem Winkelbereich von etwa
90°, so daR sie von der nachgeschalteten Umlenkrolie 3b entgegengesetzt zu der
Richtung ab geflihrt wird, in der sie der vorgeschalteten Umlenkrolle 3a zugefiihrt
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wird. Zwischen den gleichsinnig rotierenden Umilenkrollen 3a, 3b durchliuft die
Papierbahn einen geradlinigen Streckenabschnitt 18. Diesem benachbart ist ein
Saugkasten 19 mit perforierter Saugwand 20 angeordnet. Die Saugwand ist dem
Papierbahntrum zugekehrt, welches gerade den geradlinigen Streckenabschnitt 18
5 durchlduft. Der Abstand zwischen der Papierbahn 1 und der Saugwand 20 betrégt

etwa 20 bis 50 mm. Neben der vorgeschalteten Umlenkrolie 3a ist eine Blasdlise 9
angeordnet, deren Blasstrahl in den Zwickel zwischen der Umienkrolle 3a und der
Saugwand 20 gerichtet ist. Neben der nachgeschalteten Umienkrolle 3b ist ein
Messer 7 angeordnet.

10
Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel erfolgt die Separierung der Fahne 2 von der
Papierbahn 1 an der vorgeschalteten Umlenkrolle 3a durch Zentrifugalkraft,
unterstitzt durch die Wirkung des von der Blasdise 9 ausgehenden LuftstoRes.
Das freie Ende der Fahne 2 wird an der Saugwand festgehalten. Dadurch wird die

15 Fahne 2 in gestrafftem Zustand dem Messer 7 zugefihrt.
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Patentanspriiche

Verfahren zum KuUrzen der Fahne im AnschluR an einen fliegenden
Rollenwechsel, bei dem eine durchlaufende Papierbahn, die von einer zu
Ende gehenden Rolle abgezogen und einer Verarbeitungsstation zugefihrt
wird, an den mit Klebstoff versehenen Anfang einer neuen, mit der durch-
laufenden Papierbahn synchronisierten Rolle angedriickt und anschlieRend
nach einem kurzen Zeitintervall gekappt wird,

dadurch gekennzeichnet, daR die Papierbahn durch eine Krimmung gefihrt
wird, deren Mittelpunkt auf der von der Fahne abgewandten Seite der Bahn

vliegt, und daB die durch Zentrifugalkraft aufgerichtete Fahne in der N&he der

gekrimmten Strecke abgeschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Papier-
bahn und Fahne in Richtung der Bahnbewegung ein LuftstoR eingeblasen

wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Fahne
auf der dem Krimmungsmittelpunkt abgewandten Seite angesaugt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal
die Fahne durch Reibung an einer ruhenden oder langsamer als die
Papierbahn bewegten Flache gebremst wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR
die Fahne durch ReibschluR mit einer schneller als die Papierbahn bewegten
Flache beschleunigt wird.

Vorrichtung zum Kirzen der Fahne hinter einer Abwickelvorrichtung, die mit
Einrichtungen zum fliegenden Rollenwechsel ausgestattet ist, bei dem eine
durchlaufende Papierbahn, die von einer zu Ende gehenden Rolle abgezogen
und einer Verarbeitung zugefthrt wird, an den mit Klebstoff versehenen
Anfang einer neuen, mit der durchlaufenden Papierbahn synchronisierten
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1.

12.

13.

8

Rolle angedriickt und anschlieBend nach einem kurzen Zeitintervali gekappt

wird,

gekennzeichnet durch eine Umlenkrolie (3, 3b) und ein in kurzem Abstand von
der Mantelfliche der Umlenkrolle (3, 3b) angeordnetes Messer (7).

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR die Schneide des

Messers (7) gezackt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daf mit
Abstand vor der Schneide des Messers 7 mindestens eine Blasduse (8, 9) mit
Blaséffnungen zum Aufblasen eines Luftstrahls in Laufrichtung der Papierbahn
(1) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 8, gekennzeichnet durch einen
Saugkasten (11) mit einem unmittelbar neben der Schneide des Messers (7)
liegenden Saugschlitz (12).

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf
vor der Schneide des Messers (7) mit Abstand von der Papierbahn (1) ein im
wesentlichen tangential zur Umlenkrolle (3) laufendes Saugband (13)

angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf das Saugband
(13) mit einer Geschwindigkeit umlduft, die groRer ist als die Umfangs-
geschwindigkeit der Umienkrolle (3).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR
vor der Schneide des Messers (7) mit Abstand von der Umlenkrolle (3) parallel
zu dieser eine Walze (15) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daR der Mantel der

Walze (15) mit einem reibungserhéhenden Belag versehen ist.
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14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daf der

18.

Mantel der Walze (15) perforiert ist und daR das Innere der Walze (15) mit
einer Absaugvorrichtung verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6, 7 oder 9, gekennzeichnet durch
zwei Umlenkrollen (3a, 3b), zwischen denen die Papierbahn (1) einen
geradlinigen Streckenabschnitt (18) durchléuft, und durch einen Saugkasten
(19) mit perforierter Saugwand (20), die im wesentlichen auf der Lénge des
geradlinigen Streckenabschnittes der Papierbahn (1) mit Abstand gegeniiber
liegt, und durch ein Messer (7), welches in kurzem Abstand von der nachge-
schalteten Umienkrolle (3b) angeordnet ist.
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