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La présente invention concerne la fabrication de seg-
ments de pistons, et plus spécialement de segments de
pistons pour moteurs a combustion interne.

On connait un procé&dé de fabrication de chemises de
cylindres pour moteurs a combustion interne au moyen duquel
des particules d'un matériau granulaire dur tel que du
carbure de silicium sont délibéré&ment noyées dans la surface
de la paroi interne de la chemise pour en rendre la surface
extrémement r&sistance a l'usure. Cependant, il n'existe pas
de procédé pour traiter les segments de pistons d'une
manidre similaire et un objet de la pré&sente invention est
de procurer un tel procédé.

Selon l'invention, il est propos& un procédé de traite-
ment de segments de pistons permettant de rendre leurs
surfaces extrémement résistantes & 1'usure, comprenant
l'assemblage et la retenue des segments de pistons sur un
mandrin, 1'introduction du mandrin sur lequel sont montés
les segments dans un cylindre correspondant, et la soumis-
sion du mandrin et da cylindre 3 un mouvement cyclique
relatif tout en versant 3 l'intérieur une boue de particules
dures, et plus particulidrement de particules de carbure de
silicium,

Le mouvement cyclique peut comprendre une rotation
relative et un mouvement en va-et-vient simultané et le
cylindre ou le mandrin, qui est de pré&férence tubulaire,
peut comprendre des trous dans sa paroi pour permettre a la
boue de le traverser et de s'&couler au dehors.

On décrira maintenant des procé&dés de mise en oeuvre de
1'invention & titré d'exemple et avec référence aux dessins
ci~annex&s dans lesqguels:

la fig. 1 est une vue schématique et partiellement en
coupe d'un mandrin animé d'un mouvement cyclique, destiné &
porter des segments de pistons a traiter, insé&ré dans un
cylindre,

la fig. 2 est une vue en &lé&vation similaire d'un
ensemble dans lequel le cylindre se déplace cycliquement, et

la fig. 3 est une vue en perspective et partiellement en
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2
coupe de l'ensemble de la fig. 2.

8i on commence par se référer d la fig. 1, le mandrin
consiste en un tube creux vertical 11 porté & son extrémité
supérieure par un arbre 14 de diamé&tre plus faible. Les
segments de pistons 12 sont-glissés sur le tube 11 par lots
de 20 ~ 50 et jusqu'a 1000 segments, selon les dimensions du
segment, un segment inf&rieur &tant regu dans une gorge
circonférentielle 13 3 1l'extrémité inférieure du mandrin de
manidre 3 retenir les segments 3 traiter. A son extrémité
supérieure, l'arbre 14 du mandrin comprend une barre d'en-
trafnement laté&rale 15 et en dessous de celle-ci est prévu
un ressort de compression 16 qui sollicite une plaque de .
pression 17 vers le bas contre le lot de segments. A inter-
valles le long de la longueur du tube 11 du mandrin sont
percés des trous 18 & égquidistance autour de la circonfé-
rence du tube.

Le mandrin portant les segments de pisions enfilés sur
lui est inséré dans un cylindre de fonte 10 de forme corres-
pondante et est entralin& en rotation 3 vitesse constante
(170 r.p.m.) et déplacé simultanément et de fagon répétée
vers le haut et vers le bas 3 l'inté&rieur du cylindre, au:'
rythme de 5 cycles de va-et-vients & la minute. En méme
temps, une boue constituée par une poudre de carbure de
silicium passant par un tamis de mailles de 70 microns (220
mailles) m&lang8e 3 un liquide (huile) est versée dans le
cylindre. Les segments de pistons qui sont eux-mémes &lasti-
gues portent vers l'exté&rieur contre la surface de l'alésage
du cylindre et il en résulte qu'ils sont impré&gnés de fagon
permanente par les particules de carbure provenant de la
boue.

Pendant les traitement, les trous 18 du tube 11 du
mandrin permettent 3 la boue de s'&couler au dehors.

Apré&s une minute de ce traitement, on constate gque les
segments de pistons sont impré&gnés de fagon correcte par des
particules de carbure de silicium. Les particules ont des
dimensions comprises principalement entre 5 et 10 micromns et
on les trouve en gé&néral sur la surface de travail du
segment, ce qui permet d'obtenir un segment de piston

-~

extrémement résistant 3 l'usure. De pré&férence, on effectue
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un second traitement similaire pendant une autre minute en
utilisant du carbure de silicium passant par un tamis de
mailles de 38 microns (400 mailles). Ceci permet d'annuler
les saillies de particules noy&s lors de 1l'&tape précédente.

Les fig. 2 et 3 repré&sentent une disposition selon
laguelle le mandrin 20 qui porte les segments de pistons 21
se pré&sente sous la forme d'un pilier fix& sur une plaque de
base 22 qui est fix&e de son c6té& sur la base 23 de la
machine 3 rectifier. Les sedments dont le nombre peut &tre
quelcongue et compris entre 10 et 1000 sont retenus sur le
mandrin par un jonc ou organe de retenu 24. Le cylindre 25
est placé par dessus le mandrin et les segments et comprend
une barre d'entrafnement transversale 26 qui permet de
l'entrafner en va-et-vient et en rotation sur le mandrin, le
cylindre &tant dans ce but consid&rablement plus long que la
partie du mandrin qui porte les segments.

Comme prééédémment, la boue de poudre de carbure de
-silicium est introduite 3 l'extré&mité& supérieure du cylindre,
et dans ce cas des trous 27 sont prévus dans le cylindre
pour permettre 3 la boue de s'en &chapper.
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REVENDICATIONS

1. - Procédé de traitement de segments de pistons desti-

~ né a rendre leurs surfaces extrémement résistantes & 1'usure, caractérisé en

ce qu'il comprend 1l'assemblage et la retenue des segments (21) de pistons

sur un mandrin (11, 20), 1'introduction du mandrin et des segments montés sur
lui dans un cylindre (10, 25) correspondant, et la soumission du mandrin et
du cylindre & un mouvement cyclique relatif pendant qu'on verse a 1'intérieur
une boue de particules dures et plus spécialement de particules de carbure .
de silicium. ’

2. - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le mouvement cyclique comprend un mouvement de rotation relatif et un
mouvement de va-et-vient simultanés. ’

3. - Procédé selon l'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que le mandrin (11) est tubulaire et comprend des
trous (18) pratiqués dans sa paroi pour permettre a la boue de la traverser
et de s'écouler au dehors.

4. - Procédé selon 1l'une quelconque des revendications:
1 a 3, caractérisé en ce que le cylindre (25) comprend des trous (27) prati-
qués dans sa-paroi pour permettre & la boue de la traverser et de s'écouler
au dehors.

5. - Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les segments de pistons sont assemblés de .
manigre 2 former un lot sur le mandrin entre une bague de retenue (13) et '
une plaque de pression (17) soumise & la sollicitation d'un ressort (16), et
en ce que le mandrin est ensuite inséré dans le cylindre (10), lequel est
statique, et soumis & un mouvement cyclique & 1'intérieur dudit cylindre.

6. - Procédé selon 1'une quelconque des revendications
1 2 4, caractérisé en ce que les segments de pistons sont assemblés et retenus

sur le mandrin, gui est statique, et en ce que le leindre'est ensuite placé

s

_par dessus le mandrin et les segments et soumis & un mouvement cyclique.

7. - Procédé selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le mouvement cyclique consiste en un mouve-
ment de rotation relative & une vitesse qui est de sensiblement 170 r.p.m.
et en un mouvement de va-et-vient relatif qui est sensiblement de 5 cycles a la
minute. '

8. - Procédé selon l'une quelconque des revgndigatipns

. e silicium
précédentes, caractérisé en ce que la boue consiste en une poudre de carbure/

passant par un tamis de mailles de 70 microns (220 mailles) contenue dans de
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1'huile.

9. - Procédé selon la revendication 8, caractérisé en ce
qu'aprés le traitement avec une boue de particules et carbure de silicium
passant par un tamis de mailles de 70 microns (220 mailles), on a recours 2
un autre traitement similaire en utilisant une poudre de carbure de silicium
passant par un tamis de mailles de 38 microns (400 mailles).

10. - Procédé selon 1'une gquelconque des revendications
8 et 9, caractérisé en ce que chacun de ces traitements se poursuit pendant
sensiblement une minute.
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