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Wynalazek niniejszy dotyczy bebna o-
brotowego do podgrzewania oraz (albo)
suszenia przed wypalaniem materialow
mulistych, w rodzaju surowego szlamu ce-
mentowego lub podobnego. Materiat ten,
a wiec np. surowiec, ktory sluzy do wyro-
bu cementu, rozsypuje si¢ na tadunku luz-
" nych bryl, przez ktére przepuszcza sig
prad goracych gazow. W przypadku su-
rowca do wyrobu cementu, ktory nastep-
nie wypala sie w piecach obrotowych, sto-
suje sie zazwyczaj gorace gazy, uchodzace
z tych piecow.

Natenczas beben obrotowy wedlug wy-
nalazku umieszcza si¢ przed koricem wlo-
towym pieca obrotowego, przy czym moz-
na go wprawiaé w ruch obrotowy badz to

niezaleznie od tego pieca, badz tez obraca
si¢ on razem z piecem,

Wedtug wynalazku ladunek luznych
bryl umieszcza sie¢ w jednej lub kilku ko-
morach, utworzonych migedzy dwoma réw-
nolegtymi dziurkowanymi $ciankami, sta-
nowiagcymi cze$¢ urzadzenia wirujacego
jako calos¢, przy czym, gazy zmuszane sa
do przeplywania przez te komore wzgled-
nie komory, nie mogac przy tym ominaé
tadunku, a to dzieki temu, ze te czesci
$cianek, ktore podczas obrotu urzadzenia
nie sa zakrywane przez luzno ulozone
bryly, nie posiadaja otworéw wzglednie sa
odpowiednio zastoniete. Innymi stowy,
$cianki sa dziurkowane jedynie w tej cze-
$ci, ktora jest stale zakryta tadunkiem.



*W urzadzeniu wedlug wynalazku prze-

strzen pomigdzy dwoma rownoleglymi
$ciankami jest podzielona na przedzialy w
ksztalcie wycinkoéw kola za pomoca nie-
dziurkowanych promieniowych przegrod,
przy czym w kazdym z takich przedzialow
. umieszcza gsie tadunek luznych bryl, wy-
pelniajacych, czesciowo dany przedzial.

Najlepiej jest, aby urzadzenie to stano-
wilo czes¢ pieca obrotowego, przy czym
wspomniane wyzej $cianki ustawione sa
wowczas poprzecznie wzgledem tegoz,
mozna je np. umiesci¢ zl korzysciag w roz-
szerzonej strefie przy wlotowym koricu
pieca. Odstep tych scianek w poréwnaniu
ze srednicg bebna winien by¢ maty.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wy-
konania bebna wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia schematycznie przekroj po-
przeczny bebna oraz czesci pieca wzdluz
linii B — B na fig. 2, a fig. 2 przedstawia,
réwniez schematycznie, przekroj podiuz-
ny wzdluz linii A — A na fig. 1.

Na rysunku liczba 7 oznaczono wloto-
wy koniec pieca obrotowego. Na pewnej
gtebokosci wewnatrz bebna znajduja sie
dwie poprzeczne $cianki 4 i 5, pomiedzy
ktorymi umieszczone sa niedziurkowane
promienicwe przegrody 6, tworzgce dwa-
nascie przedzialéw 2 w postaci wycinkow.
Konice zewnetrzne przedzialow 2 sg prze-
dtuzone w rodzaju koryt 9, wystajacych
na zewnatrz poza obwo6d ostony 8 wloto-
wego korica bebna.

‘W celu zmniejszenia nadmiernego opo-
ru, ktéry przedzialy 2 moglyby stawia¢
przeplywowi goracych gazow, czesé beb-
na, zawierajaca przedzialy a potozona bli-
sko wlotowego korica I bebna, jest nieco
szersza, niz to zwykle ma miejsce w nor-
malnych bebnach, przy czym ta rozszerzo-
na strefa bebna polaczona jest z piecem
17 za pomoca stozkowej czesci 3. W kaz-
dym przedziale 2 znajduje si¢ tadunek luz-
nych bryt 10, zaznaczony na rysunku uko-
snym kreskowaniem, Z rysiinku widaé, ze

. przedziale,

kazdy ladunek wypelnia znaczng czesc
swego przedzialu. Bryly, znajdujace sie w
zajmujagcym podczas obrotu
bebna polozenie gorne, opadaja, ku osi o-
brotu i pozostawiaja ponad soba wolng
przestrzen mieszczaca sie w korytku 9, w
kazdym za$ przedziale, znajdujacym sie u
dotu, pozostaje takze wolna przestrzen po
stronie osi obrotu, W chwili, gdy prze-
dzialy przechodza przez swe polozenie
poziome, caly tadunek bryl przesypuje sie
w nich w kierunku zewngtrznym lub ‘wa-
wnetrznym, nie zwiekszajac przelotu wol-

nego dla gazéow, przy czym ruch ten jest

tym energiczniejszy, im mniéjszy jest la-
dunek, wypelniajacy przedzial.

Podczas praktycznych préob stwierdzo-
no jednak, ze wystepuje tu zawsze sklon-
nos¢ do powstawania pustej przestrzeni
posrodku kazdego przedzialu tak, iz gazy
moglyby przeplywaé przez te puste prze-
strzenie, nie przenikajac przez osuszany
material. Aby temu zapobiec, w $rodko-
wym obszarze kazdego przedzialu 2 u-
mieszcza sie wstawke jako czesé nieprze-
puszczalna, posiadajaca postaé o przekro-
ju serca o $ciankach podluznych 14 i
dnach koricowych 16.

Surowy material mulisty wprowadza sie
do bebna po stronie wlotowej rura 72, Ma-
terial ten zbiera sie¢ zrazu u dotu bebna,
tworzac warstwe 15, po czym przenika
przez dziurki w $ciance 4 do tadunku bryt
10, w komorze 2 i omywajac je unoszony
jest wraz z brylami 10 podczas ruchu o-
brotowego bebna, a w czasie tego ruchu
podgrzewany oraz podsuszany w wiek-
szym lub mniejszym stopniu przez gorace
gazy, ktore przeptywaja w kierunku
strzatki C przez scianke 4, tadunek bryt
10 oraz scianke 5. Aby umozliwié to prze-
nikanie obrabianego materialu oraz prze-
plywanie gazéw poprzez $cianki 4 i 5,
$cianki te zaopatrzone sg w otwory, roz-
mieszczone w obszarze pierscieniowym,
ograniczonym z zewnatrz ostona 8 bebna



a z wewnatrz kotem 117 (fig. 1). Wspomnia-
na cze$¢ $cianek moze by¢ wykonana z
dziurkowanej blachy lub tez z pretow.
Kolista czes¢ $cianek, zawarta w kole 11,
i czolowe $cianki koryt 9 sa pozbawione
otworéw. Przez caly czas obrotu bebna
odstaniane zostaja przez luzne bryly jedy-
nie te czesci Scianek 4 i 5, kiére nie po-
siadaja otworéw. Innymi slowy, dcrace
gazy moga przeplywaé jedynie przez
dziurkowang czes¢ $cianek 4 i 5 pomiedzy
okregiem 11 a oslong 8, ktora to czes¢
jest stale zakryta tadunkiem bryt.

Podczas dzialania bebna osuszany ma-
terial rozdziela si¢ samoczynnie na bry-
tach 10 wskutek cbrotu bebna, przy czym
zostaje on podgrzany i osuszeny bardziej
“lub mniej w opisany wyzej spospb goracy-
mi gazami, przeplywajgcymi przez bebzn.
Po tym zabiegu osuszony material jest
$cierany z bryt w czasie ich ruchu wzgled-
nego, zwlaszcza jezeli pewien ladunek,
wskutek zmiany polozenia przedzialow 2
przesuwa sie jako catosé od osi ku obwo-
dowi przedzialu lub na odwrét. Osuszony
materiat przechodzi nastepnie przez otwo-
ry w $ciancz 5 i jest przeprowadzany po-
przez stozkowa cze$¢ 3 za pomoca prze-
noszacych go lopatek 13, wystajacych w

glab bebna ze scianki tej w znany juz spo- .

s6b przy uzywanych dotychczas konstruk-
cjach. )

Jest rzecza oczywista, ze im wigksza
jest roznica poziomoéw materialu przed
przedzialami 2 | za przedziatami, tym
szybszy jest ruch materialu poprzez te
przedzialy. Jezeli material przechodzi
przez przedzialy 2 z duza szybkoscia, to
nie moze by¢ on w nich osuszony w do-
statecznym  stopniu, opuszczajac
przedzialy jest jeszcze wilgotny, Jezzli po-
trzebny jest szybki przeplyw materialu, to
bebnowi mozna nadaé za przedziatlami 2
wigksza $rednice, niz przed przedzialami
tak, aby w dolnej czesci bebna poziom
matenialu byt wyzszy przed przedziatami

lecz
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niz za przedzialami. Wtedy zewnegtrzng
§rednice przedziatlow 2 liczona pomiedzy
konicami koryt 9, o ile bgben jest w nie za-
opatrzeny, robi sie wiekszg od srednicy
ostony 8 wlotowego korica bebna, a stro-
ne wylotowg przedzialéow taczy sie ze
stozkowa czescia 3, zwezajaca srednice
tak dlugo, poki nie zostanie osiagnigta
normalna $rednica bebna w strefie 17. Je-
zeli natomiast potrzebny jest stosunkowo
powolny przeplyw materiatu, to $rednica
begbna za przedzialami moze byé¢ taka sa-
ma, jak jego srednica przed przedziatami,
co zaznaczono na fig, 2 przerywanga linia
3a. W kazdym razie, poniewaz przedzialy
nic powinny stawia¢, jak to juz wyzej
wspomniano, nadmiernego oporu przelo-
towi goragcych gazow, przeto czes¢ bebna,
zawierajaca przedzialy 2, powinna byé¢
szersza od strony wlotowego korica beb-
na, ktorej to cechy nie maja normalne zna-
ne dotychczas bebny.

Zastrzezenia patentowe

1. Beben obrotowy do podgrzewania oraz
(albo) suszenia przed wypalaniem ma-
terialow mulistych w rodzaju surowe-
go szlamu cementowego lub podob-
nych, ktory to beben moze pracowaé
badZz to samodzielme, badZz tez w po-
taczeniu z obrotowym piccem do wy-
palania, znamienny tym, ze beben ten
w przypadku wirowania w bezposred-
niej wspolpracy z piecem .obrotowym
tacznie albo niezaleznie od tegoz —
zawiera dwie dajace sie wprowadzic
w ruch wirujgcy wraz z nim jako calosc
rownolegle, zaopatrzone w  otwory
$cianki poprzeczne (4, 5), a przestrzen
miedzy nimi podzielona jest catkowi-'
tymi przegrodami promieniowymi (6)
na przedzialy (2) w ksztalcie wycinka,
z ktorych kazdy napelniony jest cze-

. Sciowo luZnymi brylami (10), przy
czym te czesci Scianek poprzecznych,



ktore przy obrotach begbna ulegaja ob-
nazeniu, sa pelne lub tak osloniete, iz
przeplywajace przez przedzialy w kie-
runku osiowym gazy nie moga omina¢,
znajdujacego sie w przedzialach tadun-
ku luznych bryl (10).

Beben obrotowy wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze Scianki (4, 5) csadzone
sa w rozszerzonej czesci bebna,
Beben obrotowy wedtug zastrz. 1 — 2,
znamienny tym, Ze kornce zewnetrzne
przedzialow (2) posiadaja ksztalt wy-
siggajacych z ostony (8) podtuznych
koryt (9), zaopatrzonych w pelne
$cianki czolowe.

Beben obrotowy wedltug zastrz. 1 — 3,
znamienny tym, ze posrodku kazdego
przedzialu miesci sie nieprzepuszcza-
jace gazow cialo (14) o przekroju po-
przecznym w ksztalcie serca zamknie-
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tego z obu stron dnami (16), celem za-
stoniecia otworow w sciankach (4, 5)
oraz zapobiezenia przeplywowi gazow
przez luki wytwarzajace sie zazwyczaj
w tych miejscach tadunku (10) z po-
minigciem samego ladunku.

Beben obrotowy wedltug zastrz, 1 — 4,
znamienny tym, Ze zaopatrzony jest w
skosne lopatki (13), osadzone we-
wnatrz w tej czesci (3) bebna, ktora
taczy wzmiankowane powyzej réwno-
legle, wyposazone w otwory $cianki
poprzeczne (4, 5) z czescia (17) bebna
i przeznaczone sa do przepychania
podgrzanego i wysuszonego materiatu
z przedzialow (2) do pieca obrotowe-

go.
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