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Sposéb otrzymywania tlenku magnezu i siarczanu potasu
z polihalitu

1

Przedimiotem wynalazki1 jest spos’b otrzymywa-
nia siarczanu potasu i tlenku magnezu z polihali-
tu. Siarczan potasu stanowi podstawowy surowiec
przemyslu nawozéw sztucznych oraz surowiec
wyjsciowy do produkeji zwigzkéw potasu. Tlenek
magnezu jest waznym surowcem przemysiu mate-
‘' rial6w ogniotrwalych oraz podstawowym surowcem
do otrzymywania metalicznego magnezu. Poliha-
lit, jak to wynika ze $wiatowej literatury facho-
wej, nie byl dotychczas stosowany w swiecie ia-
ko surowiec do otrzymywania zwiazk'w potasu
i magnezu. Najbardziej zblizony do przedm’oti
wynalazku jest sposiéb opisany w ,Bulletin 459
Bureau of Mines Waschington, 1914, opraccwanym
przez John E. Conley i Everett P. Partridge pt.
Potasch salts from Texas New Mexico Polyhalite
Deposits”. Dotyczy on odzysku potasu z polihali-
téw. Sposdb ten polega na ekstrakeji kalcynowa-
nego w temperaturze 500°C polihalitu gorgca wo-
da w celu przeprowadzenia do roztworu s.arczanu
potasu i magnezu i oddzielenie przez filiracje od
siarczanéw wapnia. Nastepnie rozdziela sie sole
potasu i magnezu przez strgcenie mlekiem wa-
plennym, przy czym wytracony osad, zawierajacy
wodorotlenek magnezu, zmieszany z siarczanem
wapnia, stanowi odpad, ktéry uwazany jest wpra-
wdzie za zr6dlo surowca magnezowego, lecz :ze
wzgledu na trudnosci technologiczne, autorzy wy-
zej cytowanej publikacji nie podajg sposobu jezo
wykorzystania. )
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Celem wynalazku jest opracowanie sposobu przo-
rdobki polihalitéw, zapewniajgcego odzysk siarcza-
nu potasu i tlenku magnezu.

Cel ten osigga sig przez opracowanie Ssposi.bu,
w ktérym kalcynacje rozdrobnionego surowca po-
lihalitowego przeprowadza sie w temperaturze
600°C, a z wytraconego mlekiem wapiennym osa-
du, bedacego mieszaning wodorotlenku magnezu
i siarczanu wapnia sporzadza sie zawiesing wodng,
ktérg poddaje sie karbonizacji dwutlenkiem wegla.
Wytworzony roziwér kwasnego weglanu magne-
zu, oddzielony od osadu siarczanu wapnia pod-
daje sie dekarbonizacji i czeSciowemu odparowa-
niu w wielostopniowych wyparkach prézniowych.
Otfrzymany zasadowy weglan magnezu o wzorze
Mg,CO4(OH),*3H,0O prazy si¢ w znany sposib
w celu uzyskania tlenku magnezu. Oddzielony od
osadu wodorotlenku magnezu i siarczanu wapnia
przez odfiltrowanie, roztwor siarczanu potasu, po
odpedzeniu wody w wielostopniowych wyparkach
prézniowych poddaje sie ostatecznemu wysuszeniu
w temperaturze 105°C.

Zaletg opisanego sposobu jest mozliwo$é wyko-
rzystania ubogich surowcow potasowych, jakimi
sg polihality, do otrzymania siarczanu potasu
i tlenku magnezu.

Sposéb przersbki polihalitow, wediug wyna-
lazku, polega na poddaniu urobku polihalitowezo
kruszeniu i mieleniu do uziarnienia ponizej 1 mm.
W przypadku przerabiania materialu o duzej za-



- ‘3
Wart‘oéci polihalitu, nalezy surowiec po wstepnym
rozdrobnieniu ¢o 10 mm poddal lugowaniu zimn3
wodg, w celu zredukowania jego domeszek do
1,5—3%0, & nastepnie rozdrobni¢é do uziarniena 1
mm. Tak rrzygotowany surow.ec poddaje sie kal-
.cynacii w piecach obrotowych w temperaturze
600°C. Fabieg ten powoduje utrate wody krystali-
zacyjunej oraz zwieksza wydatnie rozpuszczalnos:
polikaiitu w wodzle. Umczliwia to wytugowanie
sisrczen.w potasu i magnezu, zawartych w prie-
rabiznym materiale, Wyprazony material poddaje
sie nasigpnie ekstrokcji woda w czase ockolo 30
minut w tempe-aturze okolo 100°C, przy uzyciu
ckxolo > ton wody na 1 tone polihalitu. Otrzyma-
ny reviw’r po odfiltrowaniu nierozpuszczalnych
siarczan’w wapnia radaje sie mlekiem wapien-
nym, 7 3-procentowym nadmiarem, w stosunku do
stechiometrycznej ilosci potrzebnej do caltkow:tego
stracenia ohecnego w roztworze magnezu. Opera-
cie przenrowadza. sie w temperaturze okolo 93°C
przy integsywnym mieszaniu w czasie 5 minut.
W wyniku tej reakcji strgca sie magnez w postaci
osadu wodorotlenku, zmieszaneZo 2z siarczanem
wapnia. QOddzielony od powstalego osadu przez
odfilirowanie roztwir siarczanu potasu kieruje sig
na wielostopniowe wyparki pri{zniowe w celu od-
pedzenia wody, a otrzymany produki poddafje sig
ostatecznemu wysuszeniu w temperaturze 103°C.
Z pozostaleco po odfiltrowaniu rozitworu siarczanu
potasz, osadu, stanowigcego mieszaning wodorotlen-
ku magnezu i siarczenu wapnia, spcrzadza sie jed-
nerodng zawiesine w wodzie, stosujac na 1 tone osa-
du okclo 4,5 tory wody. Zawiesine te podaje si¢ przy
cigglym i intensywnym mieszaniu karbonizacji
dwutlonkiem wegla, zachowujgc cisnienie dwu-
tlenku wezia, wynoszgce 4—5 atm oraz tempera-
turg 21—21°C. )

W wyniku karkonizacji magnez, zawarty w za-
wi.esinie, przechodzi w rozpuszczalny w wodzie
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kwasny weglan, kti{ry odsgcza sie od pozostalego
osadu siarczanu wapnia. Ctrzymany roztw:r pod-
daje sie¢ dekarkonizacji, majacej na celu rozklad
kwénego weglanu magnezu. Proces ten polgczony
z odparowaniem czeSci wody przeprowadza sie
w wyparkach priZniowych w temperaturze okoto
65°C i cisnieniu 150 mm Hg, w wyniku czego Wy-
traca s'¢ sbl magnezu o wzorze Mg,co,(on~2-
*3H,0, kt'rg po odfiltrowaniu i wysuszeniu pod-
daje sie prazeniu w temperaturze okoto 600°C
w celu otrzymania tlenku magnezu.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb otrzymywania tlenku magnezu i siarcza-
nu potasu z polihalitu, polegajacy na kalcynacji
rozdrobnionego surowca i ekstrakcji goraca woda,
odfiltrowaniu nierozpuszczalnego siarczanu wapnia,
a nastepnie straceniu mlekiem wapiennym z otrzy-
manego ekstraktu, magnezu w postaci wodoro-
tlenku zmicszanego z siarczanem wapnia, znamien-
ny tym, Ze kalcynacje przeprowadza sie w tempe-
raturze 6¢0°C, a z wytragconego mlekiem wapien-
nym, uzytym w nadmiarze osadu, bedgcego mie-
szanina wodorotlenku magnezu i siarczanu wapnia,
sporzadza sie zawiesing wodna, ktérg poddaje sie
karbonizacji dwutlenkiem wegla, po czym wytwo-
rzony roztwir kwasnego weglanu magnezu, od-
dzielony od osadu siarczanu wapnia, poddaje sie
dekarbonizacji i czesciowemu odparowaniu w wie-
lostopniowych wyparkach prézniowych, przy czym
otrzymuje sie zasadowy weglan magnezu o wzorze
Mg,CO4(OH),3H,0,ktéry praiy si¢ w znany spo-
séb w celu uzyskania tlenku magnezuy, natomiast
oddzielony od osadu wodorotlenku magnezu i siar-
czanu wapnia, przez odfiltrowanie, roztwdr siar-
czanu potasu, po odpedzeniu wody w wielostopnio-
wych wyparkach prézniowych, poddaje sie osta-
tecznemu wysuszeniu w temperaturze 105°C.
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