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OZET

SIGARA URUNU BIRLESTIRME MAKINESI VE BiR SIGARA URUNU
YAPILMASININ YONTEMIi

Mevcut basvuru, bir sigara irlinll birlestirme makinesi ile ilgilidir. Sigara irlinii
birlestirme makinesi, filtre kagdi iletim yolunun bir agina sahiptir. Sigara Urini
birlestirme makinesi, ayrica filtre kagidi iletim yolunun agi boyunca gecen filtre
kagidinin (4) bir ag1 (11) tizerinde en az 5 mm’lik bir boyuta sahip bir hatt1 (6)
iceren bir Oriintii (5) olusturmak lzere bir kesme hareketi gerceklestirmek lizere
konfigiire edilen bir mekanik kesici (70) ve filtre kagidinin (4) agimi (11), sigara
tirlinlerinin sarilmasina yonelik segmentlere ayirmak tizere konfigiire edilen bir ag
aywrma cihazina (60) sahiptir. Mevcut basvuru, ayrica bir sigara iirlinlii yapiminin

bir yontemi ile ilgilidir.
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I.

ISTEMLER

Filtre kagidi (4) iletim yolunun bir agma (11) sahip bir sigara iirlini
birlestirme makinesidir, sigara {riinii birlestirme makinesi asagidaki
unsurlar icerir:

filtre kagidi iletim volunun agi boyunca gegen filtre kafidimin bir agi
tizerinde en az 5 mm’hk bir boyuta sahip bir hatti igeren bir &riintii
olusturmak iizere bir kesme hareket1 gerceklestirmek tizere konfigiire
edilen bir mekanik kesici (70), hat, birlestirildiginde sigara triiniini
cevresinde en az %50 uzanir,

filtre kagidi afmm sigara iriinlerinin sarilmasina yonelik segmentlere
ayirmak tizere konfigiire edilen bir ag ayirma cthaz (60) ve

filtre kagidimin agina etki etmek tizere konfigiire edilen bir kivirma
istasyonu (50),

burada mekanik kesici, filtre kagidi iletim yolunun ag1 boyunca kivirma
istasyonunun alt akisinda kesme hareketini gerceklestirmek tzere

konfigiire edilir.

. Istem 1’e gore sigara {iriinii birlestirme makinesidir, burada hat, bir ayirma

hattidir.

. Istem I veya istem 2’ye gére sigara {iriinii birlestirme makinesidir, burada

mekanik kesicinin kesme hareketi, filtre kagidinin aginin en az iki kismim

belirlemek iizere konfigiire edilir.

istemler 1 ila 3’iin herhangi birine gére sigara @riini birlestirme
makinesidir, burada mekanik kesici, filtre kadidi iletim yolunun ag
yonlindeki bir yonde olan bir hatt1 iceren Oriintiiyli olusturmak tizere bir

kesme hareketi gerceklestirmek Gzere konfigiire edilir.
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. Onceki istemlerin herhangi birine gére sigara iirlinii birlestirme

makinesidir, burada mekanik kesici, filtre kagidi iletim yolunun agi
boyunca ag ayirma cihazinin iist akisinda kesme hareketi gerceklestirmek

lizere konfigiire edilir.

. Onceki istemlerin herhangi birine gére sigara iiriinii birlestirme

makinesidir, burada mekanik kesici, bir ezerek kesme cihazidir.

. Istem 6’ya gére sigara iiriinii birlestirme makinesidir, burada ezerek kesme

cihazi, profilli bir silindir ve bir 6rs silindiri igerir, bunlar arasinda filtre

kagidi iletim yolunun agini belirlenir,

. Istem 6’ya gore sigara iiriinii birlestirme makinesidir, burada profil silindir

ile &rs silindiri arasindaki uzaklik, 3 ila 5 pm araligindadir.

. Onceki istemlerin herhangi birine gore sigara {riinii birlestirme

makinesidir, ayrnica filtre kagidi iletim yolunun ag boyunca kivirma
istasyonunun st akigina yerlestirilen bir 6n kesiciyi igerir, burada 6n
kesici, filtre kagidimin s6z konusu ag lizerinde bir birinci kesme hareketini
gergeklestirmek iizere konfigiire edilir ve mekanik kesici tarafindan
gergeklestirilen kesme hareketi, filtre kagidinin séz konusu agt iizerindeki

ikinci bir kesme hareketidir.

10. Istem 9’a gore sigara {iriinii birlestirme makinesidir, burada 6n kesici,

mekanik bir kesme hareketi gerceklestirir.

11. Istem 9 veya istem 10°a gore sigara Uriin{i birlestirme makinesidir, burada

birinci kesme hareketi, 5 mm’den az bir boyuta sahip bir kesigi igerir ve

ikinci kesme hareketi, en az 5 mm’lik bir boyuta sahip bir hatti icerir.

14
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12. Onceki istemlerin herhangi birine gore sigara {riinii birlestirme

makinesidir, burada hat, 60:1 minimum uzunluk-genislik oranina sahiptir.

13. Bir sigara i¢me triniiniin iiretilmesine yonelik bir yontemdir, asagidaki
adimlarn icerir:
bir iletim yolu boyunca filtre kagidinin bir aginin iletilmesi,
bir kivirma istasyonu kullanilarak filtre kagidinin agimin kivrilmast,
filtre kagidi ag1 Gzerinde en az 5 mm’lik bir boyuta sahip bir hatti igeren
bir oriinti olusturmak tzere filtre kagidimin agmin mekanik olarak
kesilmesi,
filtre kagidinin aginin segmentlere ayrilmasi ve
filtre kagidinin segmentleri ile sigara Griiniiniin birlestirilmest, hat, sigara

liriiniiniin ¢evresinde en az %50 uzanir.
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TARIFNAME

SIGARA URUNU BIiRLESTiRME MAKINESI VE BiR SiGARA URUNU
YAPILMASININ YONTEMI

Bulus Sahasi

Meveut bulus, bir sigara iirlinli birlestirme makinesi ile ilgilidir. Mevcut bulus,

ayrica bir sigara liriinii yapiminin bir yontemi ile ilgilidir.

Alt vap

Filtre sigaralar gibi sigara Urlinleri, genellikle bir tiitiin ¢ubugu ve kagit gibi bir
materyale sarilan bir filtreden olusur. Filtre kagidi gibi bir kagit bandi, sarili bir
titiin ve sarilt bir filtreyi bir araya getirmek lizere kullanilabilir. Farkli yap1 ve
konfigiirasyona sahip sigaralar miimkiindiir, ancak genellikle cesitli diizeneklerde

materyallerde sarlan tiitiin cubugu ve filtreler gibi gubuk sekilli bilesenleri igerir.

Bir tiitlin ¢ubugu, bir fitre veya bir titlin ¢ubugu ile bir filtrenin bir diizenegi
cevresinde bir materyal aginin hazirlanmasi ve sarilmasina yonelik making, filtre
kagidt gibi ince filtre seritlerini kullanan, ilgili bilesenler ile materyal seritlerini
diizenleyen ve hizalayan ve sigara iininii bilesenleri ¢evresine materyal seritlerini
sarmak {izere seritleri, bir sarma prosesine besleyen bir ag kullanma sistemini

icerebilir.

Onceden belirlenen yarklar veya acikliklar ile filtre kagidi gibi bir kagit
materyalinin bir ag1 ile sigara Urlinlerinin bir araya getirilmesi bilinmektedir,

bakiniz émegin WO 2014/053475 Al.
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Kisa aciklama

Bulusun acilarina gore, filtre kagidi iletim yolunun bir agina sahip bir sigara
Uriinii birlestirme makinesi saglanir, sigara {riinii birlestirme makinesi, filtre
kagidi iletim yolunun ag1 boyunca gegen filtre kagidinin bir ag1 lizerinde en az 5
mm boyuta sahip bir hatti igeren bir orintii olusturmak amaciyla bir kesme
hareketini gergeklestirmek {izere konfigiire edilen bir mekanik kesiciyi igerir, hat,
birlestirildiginde sigara liriinii ¢cevresi boyunca en az %50 uzanir, bir ag ayirma
cihazi, filtre kagidi agimi, sigara iriinlerinin sarilmasina yoénelik segmentlere
ayirmak Uzere konfigiire edilir ve bir kivirma istasyonu, filtre kagidimin agina etki
etmek tizere konfigiire edilir, burada mekanik kesici, filtre kagidi iletim yolunun
ag1 boyunca kivirma istasyonunun alt akisinda kesme hareketini gergeklestirmek
tizere konfigiire edilir.

Hat, bir ayirma hatt1 olabilir.

Mekanik kesicinin kesme hareketi, filtre kagidinin agimin en az iki kismim

belirlemek iizere konfigiire edilebilir.

Mekanik kesici, filtre kagidi iletim yolunun ag yéniindeki bir yondeki bir hatti
iceren Oriintiiyll olusturmak tizere bir kesme harcketi gerceklestirmek iizere

konfigiire edilebilir.

Mekanik kesici, filtre kagidi iletim yolunun ag1 boyunca ag aywrma cihazinn iist

akiginda kesme hareketini gergeklestirmek iizere konfigiire edilebilir.

Mekanik kesici, bir ezerek kesme cihazi olabilir. Alternatif olarak bir makaslama
hareketli kesici gibi mekanik Kkesicinin diger bir ¢esidi, érnedin bir déner makas

tipi kesici veya bir temasli kesici olabilir.

Ezerek kesme cihazi, profilli bir silindir ve bir &rs silindiri igerebilir, bunlar

arasinda filtre kagidi iletim yolunun agim belirlenir.
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Profil silindir ile ¢rs silindir arasindaki bosluk, 3 ila 5 um araliginda olabilir.

Sigara iirlinii birlestirme makinesi, ayrica filtre kagidr iletim yolunun ag1 boyunca
kivirma istasyonunun iist akisina verlestirilen bir 6n kesiciyi icerebilir. On kesici,
filtre kagidinin s6z konusu agi Ulzerindeki bir birinci kesme hareketini
gerceklestirmek lizere Kkonfigiire edilebilir ve mekanik kesici  voluyla
gergeklestirilen kesme hareketi, filtre kagidinin s6z konusu agi lizerindeki ikinci

bir kesme hareketi olabilir.

On kesici, bir mekanik kesme hareketini gerceklestirebilir.

Birinci kesme hareketi, 5 mm’den daha az bir boyuta sabit bir kesigi igerebilir ve
ikinci kesme hareketi, en az 5 mm boyuta sahip bir hatt1 igerebilir. On kesici, filtre
kagidi iletim yolunun ag1 boyunca mekanik kesicinin bir iist akisinda ve kivirma
istasyonunun alt akisinda diizenlenebilir. Daha spesifik olarak on kesici, tercihen
kivirma istasyonundan sonra, ancak mekanik kesiciden énce, iletim yolu boyunca

filtre kagidimin aginin hareketinin yoniinde diizenlenir.

On kesici, filtre kagidi iletim yolunun agi boyunca kivirma istasyonunun {ist

akigina yerlestirilebilir,

On kesici, perforajlar olusturmaya yénelik bir delgec olabilir. Alternatif olarak 6n
kesici, dénen bir makas tipi kesici, bir temaslt kesici veya bir lazer kesici gibi bir

makaslama hareketli kesicisi olabilir.

Hat, 60:1 minimum uzunluk-genislik oranma sahip olabilir.

Bulusun diger acilarina gore, bir iletim yolu boyunca filtre kagidinin bir aginin
iletilmesini, bir kivirma istasyonu kullanilarak filtre kagidinin agimin kivrilmasini,
filtre kagidinin ag1 iizerinde en az 5 mm’lik bir boyuta sahip bir hatt1 igeren bir

orintii olusturmak tizere filtre kagidinin aginin mekanik olarak kesilmesini, filtre
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kagidinin segmentlere ayrilmasini ve filtre kagidimin segmentleri ile sigara
iriiniiniin birlestirilmesini igeren, bir sigara lirlinliniin yapilmasimin bir yontemi

saglanir, hat, sigara iiriniinlin ¢cevresinde en az %50 uzanir.

Sekillerin kisa aciklamasi

Bulusun diizenlemeleri burada sadece 6rnek yoluyla, eslik eden ¢izimlere referans
ile a¢iklanacaktir, burada;
Sekil 1, bir sigaranin kismi parcalara ayrilmig bir goriintimiidiir;
Sekil 2, bir sigaranin olusturulmasina yonelik filtre kagidinim bir
segmentinin bir plan gdriinlimiidiir;
Sekil 3, bir sigara yapim makinesinin sematik bir yan cephe goriintimiidiir;
Sekil 4, sigara yapim makinesinin bir ezerek kesme cihazinin sematik bir
yandan goriintimiidiir;
Sekil 5, Sekil 3°te gosterilen sigara yapim makinesi yoluyla
gergeklestirilen proses adimlarinin gematik bir agiklamasidir; ve
Sekil 6, bir sigara yapim makinesinin diger bir sematik yan cephe

gortiniimidiir.

Detayh aciklama

Burada kullanildig1 gibi, "sigara triini" ifadesi, tiitiin, tiitiin tiirevleri, sisirilmis
tiitlin, pestil tiitlin veya tiitiin alternatifleri ve aynt zamanda yakmadan 1sitilarak
kullanilan iirtinler bazli olsun veya olmasin sigara, puro ve sigarillo ve elektronik
sigaralar dahil olmak {zere aerosol iiretim cihazlart gibi diger nikotin dagitim
oriinii gibi igilebilir Grlinleri kapsar. Sigara Griin{i, sigara icen kisi tarafindan
cekilen gaz akisina voOnelik bir filtre ile saglanabilir. Burada aciklandigi gibi
sigara Urinlerinin Omekleri, tiitlin gibi igilebilir bir materyalin bir ¢ubugu
uzerindeki bir sabit lokasyondaki bir filtreye sahip bir sigarayi i¢erebilir, digerleri

konfiglirasyon acisindan teleskopik olabilir.
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Sekil 1’e referans ile, bir sigara (1) bigimindeki bir sigara triini, klasik bir
bicimde, bir kagit kaplayiciya sarilan, tiitiin veya tiitlin igeren materyal gibi
igilebilir materyali iceren bir tiitiin ¢ubugunu (2) igerir. Sigara ifadesinin, burada
sigara Orinii ifadesiyle degistirilebilecegi anlasilacaktir. Filtre materyalini,
Ornegin bir kagit tampon sargisina sarilan selilloz asetati igeren, genellikle
silindirik bir filtre segmenti (3), tlitlin ¢ubuguna (2} bitisik olarak diizenlenir.
Filtre segmenti (3), yaprak materyalin (4) bar iletim katmani, tercihen filtre kagidi
yoluyla tiitiin gubuguna (2) baglanir. Alternatif olarak tiitiin gubugu (2), boylamsal
olarak hizali olan igilebilir bir materyali ve ikinei bir filtre kismim

(gosterilmemistir) igerebilir.

Sekil 2’deki filtre kagidi, daha sonra agiklanacagi {lizere bir sigara yapim
makinesinde arka arkaya iki sigarayr (1) sarmaya yonelik uygun bir genislige
sahip filtre kagidinin bir aginin (11) bir segmenti (10) olarak gosterilir. Agin (11)
her bir uzunlugu (L), arka arkaya her bir sigara ¢iftini olusturmak {izere kullanilir
ve kullammda ag (11), her bir segmentin (10) 6n ve arka kenarlarini olusturan
ayirma hatlan (12, 13) boyunca kesilir. Sigara Uriinlerini (1) olusturmak tzere
filtre kagndinin (4) sarilmasi iizerine, filtre kagidinin (11) agmm segmenti (10),

ayirma hatti (14) boyunca boliiniir.

Sekil 2°de gosterildigi {izere filtre kagidi (4), bir driintii (5) ile olusturulur, Oriintii
(5), hatlarin (6) bir dizisi yoluyla olusturulur. Hatlar (6), filtre kagidint (4)
olusturan yaprak materyaline kesilir. Sekil 2°de gosterilen filtre kagidinin (4}
agmin (11) segmenti (10), bir islenmemis parcay1 olusturur. Mevcut diizenlemede
hatlar (6}, bir mekanik kesme hareketi yoluyla olusturulur. Hatlarin (6) en az bir
kisminin derinligi, yaprak materyalin kalinligi boyunca uzanir. Diger bir deyisle
hat (6), bir ayirma hatti olusturur. Ancak hatlarin (6) bir kismi, yaprak materyalin
kalinlig1 boyunca yalnizca kismen uzanabilir. Bir ayirma hatt1 olusturan bir veya
her bir hat (4), filtre kagidinm (4) en az iki kismuni belirler. Ormegin hat (4a),
Sekil 2 deki filtre kagidinin iki kismuni (8a, 8b) belirler.
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Bir hat (6) dizisinin, orintiiyl (5) olusturdugu gésterilmesine ragmen, orlintliniin
(5) bir hattan (6) yapilabildigi anlasilmalidir. Her bir hat (6) uzundur. En az bir hat
(6), S mm’ye esit veya bundan biiyiik bir uzunluga sahiptir. Tercihen en az bir hat
(6), 10 mm’ye esit veya bundan biliylik bir uzunluga sahiptir. Birlestirildiginde, en
az bir hat (6), sigaranin (1) cevresinde en az %350 uzanir. Birlestirildiginde,

tercihen en az bir hat (6), sigaranun (1) ¢evresinde en az %80 uzanuir.

Aynica filtre kagidi (4), bir perforaj (7) dizisi ile olusturulur. Perforajlar (7), lazer
kesme, pim kabartma gibi kabartma veya herhangi bir uygun ydntem ile
olusturulabilir. Perforajlar (7), tiltre kagidi (4) boyunca havalandirma saglar. Her
bir perforajin (7), tipik olarak 0.5 mm’ye kadar bir capa sahip oldugu
anlagilacaktir. 0.5 mm’den daha biiyiik bir ¢apa sahip perforaj deliklerinin, CO-

tiretimine neden olabildigi bulunmustur.

Sigara (1) iiretimine uygun bir sigara yapim makinesi, burada Sekiller 3 ve 4’¢
referans ile agiklanacaktir. Makinenin, sigaralarin iretilmesinde filtre kagidinin
(4) agmn (11) bir rulosunun (22a) kullamilmas1 amaciyla adapte edilen Hauni
Maschinenbau AG’den bir makinenin bir modifikasyonu oldugu diisiiniilebilir.
Ayrica Sekil 3’de aciklanan makinenin gesitli pargalan yoluyla gerceklestirilen

proses adimlarim sematik olarak agiklayan Sckil 5’¢ referans yapilir,

Arka arkaya iki sigaranm olusturulmasina uygun bir uzunluga sahip tiitiin
cubuklar1 (20), Sekil 3’te gosterilen bir tiitlin ¢ubugu besleyiciye (33) tedarik
edilir. Ayrica filtre cubuklart (21), bir besleme hunisinden (35) makineye tedarik
edilir. Filtre cubuklar (21), iki sigaranin arka arkaya olusturulmasina uygun bir

uzunluga sahiptir.

Titiin ¢ubuklart (20), bir yiklenme makarasi (36) izerine tedarik edilir ve tiitiin
gubuklarmni (20), bir ayirma makarasi (39) yoluyla eksenel olarak ayrilan ve her

bir filtre gubugunun (21) Sekil 5°te gosterildigi gibi bunlar arasina verlestirildigi
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bir filtre besleme makarasina (40) gegirilen iki parcaya (20a, 20b) kesen ilgili bir
bigak ¢arki (38) ile bir tiitlin ¢ubugu kesme makarasina (37) gecirilir.

Filtre cubuklari (21), tedarik silindirleri (32a, 32b, 32¢, 32d) voluyla filtre
besleme makarasina (40) beslenir ve Sekil 3°te gosterildigi gibi, filtre besleme
makarasi (40), ortak bir boylamsal eksen iizerinde filtre ¢ubuklarinin (21) zit

uclarma karsi, tiitiin ¢ubuklarma (20a, 20b) dayanmak iizere hareket eder.

Akabinde cubuklarin (20a, 21, 20b) dayanma dlzenegi, bir calkanti saci
makarasina (41) transfer edilir, bunlar burada, 6rmegin ayirma hatlan (12 ve 13)
arasmda, Seckil 2’de gosterilen filtre kagidinin (4) aginmn {11} bir kesme kismim
igeren bir filtre kagidi segmenti (10) yoluyla bir araya getirilir. Daha sonra
agiklanacag: gibi filtre kagidi segmenti (10), agdan (11) kesilir ve yapistiricy ile
kaplanir, béylece diizenegin silindir makarasina (43) transfer edilmesi durumunda,
filtre kagid1 segmenti (10) filtre gubugu (21) g¢evresine sarilir ve Sekil 5’teki
diizenek yoluyla gosterildi gibi bir araya gelecek sekilde, tiitiin cubuklarinin (20a,
20b) uglar lizerine denk gelecek sekilde boyutlandirilir.

Birlestirilen ¢ubuklar {20a, 21, 20b), akabinde birlestirilen ¢ubuklarn (20a, 21,
20b), her bir ¢ifte ait sigaralarin (1, 17) paketlemeye hazir olan ayn1 yone bakmak
lizere diizenlendigi bir dondiirme makarasina (49) bir transfer makaras: (48)
yoluyla beslenen iki ayr1 sigara (1, 17) halinde kesen ilgili bir donen bigak (47) ile
bir kesme makarasina (46) beslenecek sekilde bir transfer makarasina (45)

gegirilir.

Filtre kagidinin (4) ag1 (11), filtre kagidinin (4) aginin (11) siirekli bir tedariki bir
sigara vapun makinesine saglanacak sekilde, iki ruloyu (22a, 22b) igeren bir
besleme diizeneginden beslenir. Dolayisiyla tedarik rulolarindan (22a) birinin
bosalmasi durumunda, tedarik diger rulodan (22b) devam edebilir ve bos rulo,

degistirilebilir.



10

15

20

25

30

02272-P-0001

Sigara yapim makinesi Uzerindeki tedarik rulolarinin  (22a, 22b)
degistirilmesinden 6nce, bos ag rulolari, filtre kagidinin (4) aginda (11) perforajlar
(7) olusturmak amaciyla bir perforaj istasyonu (gosterilmemistir) yoluyla etkiye
tabi olur. Perforaj istasyonu (gosterilmemigtir), tipik olarak sigara yapim
makinesinden uzaktadir veya sigara yapim makinesine dahil edilebilir. Ayrica ag
(11), sigaraya bitisik bir perforaj istasyonunda delinebilir ve sigara yapim

makinesine bitisik istasyondan tedarik edilebilir.

Yine Sekil 3’e referans ile filtre kagidinin (4) agi (11), rulolardan (22a, 22b)
birinden bir kivirma istasyonuna (50) beslenir. Kivirma istasyonu (50), Sekiller 3
ve 5’te gosterildigi gibi makaralar (41, 43) iizerindeki ¢ubuklar (20a, 20b, 21}
gevresine sarildiginda, kolay bir bigimde bir silindire kivrilmasini saglamak iizere
bir taraftaki yapisal biitlinligiini zayiflatmak amaciyla, filtre kagidinin (4) ag:
(11) iizerinde galisir. Kivirma istasyonunda (50) filtre kagidi (4), bir yiizey
tizerinde filtre kagidinin yapisal biitiinliigiini hafif¢e zayiflatmak amaciyla, bir
kivirma bar olarak da bilinen sabit bir kivirma kenan iizerinden gegirilir. Klasik
sigara yapim makinelerinde, perforajlara sahip ag (11), kivirma uygulamasina
mukavemet gosterebilir. Ancak, kivirma istasyonundan (50) gecen filtre kagidimin
agi (11} iizerinde en az 5 mm’lik bir boyuta sahip bir hatt1 (6) i¢ceren bir driintiiniin
(5) bulunmasinin, agm en azindan kismen zarar gdérmesine neden olabildigi

bulunmustur.

Sekil 3°te gosterildigi iizere filtre kagidinin (4} ag (11), kivirma istasyonunun
(50) alt akiginda bir mekanik kesicinin (70) etkisine tabi olur. Mekanik kesici
(70), oriintlintin (5) en az bir hattin1 (6) olusturmak lizere filtre kagidinin agina
(11) etki eder. Mekanik kesici (70), filtre kagidi (4) iletim yolunun ag (11)
boyunca mekanik kesiciden (70) gecerken, filtre kagidinin (4) agmna (11) bir
kesme eylemi uygular. Mekanik kesici (70), baskin olarak makine y&niinde, diger
bir deyisle filtre kagidinin (4) ilerleme yoniine dik olan ¢apraz yon yerine, filtre

kagidinin (4) iletildigi yonde, filtre kagidinin (4) aginda (11) kesikler olusturur.
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Bir ag gerici (65), Sekil 3°te gosterilen diizenlemede kivirma istasyonunun (50)
st akisinda saglanir. Ag gerici (65) veya ag rezervuari, mekanik kesicideki (70)
filtre kagidinin (4) agimin (11) gerilmesinin tam olarak kontrol edilmesini saglar.
Alternatif bir diizenlemede ag gerici (65), kivirma istasyonu (50) ile mekanik
kesici (70) arasina yerlestirilir. Bir kagit kilavuzu (gdsterilmemistir), filtre kagidi
iletim yolunun (4) ag1 (11) yoniline ¢apraz bir yonde, filtre kagidinin (4) agin (11)
hizalar. Kagit kilavuzu, filtre kagidmin (4) agimin (11), mekanik kesici (70)

yoluyla alinmasindan 6nce tam olarak hizalanmasini saglar.

Sekil 4’e referans ile mevcut diizenlemedeki mekanik kesici (70), bir ezerek
kesme cihazidir. Ezerek kesme cihazi, 6rlintliniin (5) bir veya her bir hattim (6)
olusturmak amaciyla, ag (11) iizerinde, ani kesme olarak da bilinen bir ezerek
kesme gerceklestirmek lizere, filtre kagidinin (4) agina (11) etki eder. Mekanik
kesici (70) islevi goren ezerek kesme cihazi, bir profilli silindir (71) ve bir 6rs
silindirini (72) igerir. Profilli silindir (71) ve ors silindiri (72}, bir boglugu (73)
belirlemek amaciyla birbirine aralikhdir. Bogluk (73), filtre kagidi (4) iletim
yolunun agimin (11) pargasim belirler. Diger bir deyisle ag (11), profilli silindir

(71) 1le ors silindiri (72) arasindan geger.

Profilli silindir (71), silindirik bir dis yiizeye (74) sahiptir. Kaldirilan ¢ikintilar
(gdsterilmemistir), profilli silindirden (71) vzanir, Kaldirllan ¢ikintilar, ériintiiniin
(5) bir veya her bir hattin1 {6) belirler. Kaldirilan ¢ikintilar, donen bir kalib
belirler. Ors silindiri (72), silindirik bir dis yiizeye (75) sahiptir. Ors silindirinin
(72) silindirik dis yiizeyi (75) dizdir. Diger bir deyisle, ors silindirinin (72)
silindirik dig yiizeyi (75), herhangi bir kaldirilmis ¢ikintiya sahip degildir.

Profilli silindir (71) lizerindeki kaldirilmis ¢ikintilarin serbest kenan ile ors
silindirinin (72) silindirik dis yiizeyi (75) arasindaki bosluk, mevcut diizenlemede
3 ile 5 um arasindadir. Filtre kagidinin (4) agimn (11) kalinlig, tipik olarak 0.025-
0.055 mm’dir. Ancak boyutlarin degisebilecegi anlasilacaktir. Profilli silindir (71)

ile Ors silindirinin (72) donmesi senkronizedir. Profilli silindir (71) ile ors
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silindirinin (72} donme hizi, filtre kagidinin (4) aginin (11) 1s hizina karsilik gelir.
Ag (11), profilli silindir (71) ile ors silindiri (72) arasindan gegerken, silindirler
(71, 72), agn (11) her iki tarafina etki eder. Profilli silindirin (71) kaldirilan
cikintilarn ile ors silindirinin (72) silindirik dis yiizeyi (75) arasindan alinan agin
(11) pargas1 sikistirilir. Diger bir deyisle materyal, bunlar arasinda ezilir. Kesme
hareketinin gerceklestirildigi materyal, filtre kagidinin (4) aginin (11) kalinliginin
en az %801 yoluyla ezilir. Ezme hareketi, materyalin, profilli silindir (71) etkisine
tabi olan materyal hatt1 boyunca ayrilmasina neden olur, béylece bir ayrilma hatt1
olusturur. Bu hareket ile filtre kagidinin (4) aginin (11) delinmesini gerektirmeyen
bir ayirma hareketinin gerceklestirilmesi miimkiin olur. Mevcut diizenlemede bir

veya her bir hat (6), 60:1 uzunluk-genislik oranina sahiptir,

Kivirma istasyonunun (50) alt akisindaki filtre kagidinin (4) ag1 (11) iizerinde bir
kesme hareketi gerceklestirilerek, sigara yapim makinesindeki (4) filtre kagidinda
(4) zarar meydana gelmeksizin daha 6nce miimkiin olmayan, filtre kagidinin {4)
ag1 (11) tizerinde oriintiiler (5) olusturulmasinin miimkiin oldugu bulunmustur.
Omegin mevcut diizenlemede mekanik kesici (70), filtre kagidi iletim yolunun (4)
ag1 (11) yonii boyunca olan bir yondeki hatlan igeren Griintilyil (5) olusturmak
lizere bir kesme hareketi gergeklestirmek lizere konfigiire edilir. Ayrica, sigara
yapim makinesi hattinda ¢n az 5 mm’lik bir boyuta sahip hatlar1 (6} igeren bu tiir
bir ériintiiniin (5) olusturulmast miimkiindiir. Ayrica mekanik kesicinin (70), bir

sigara yapim makinesine yeniden uyarlanabildigi anlasilacaktir.

Sekil 3’e referans ile filtre kagidinin (4) ag1 (11), mekanik kesiciden (70) bir
yapistirma istasyonuna (55) gecger. Bu, bir tabladan (58) bir transfer silindiri (57)
yoluyla transfer edilen, agin (11) bir tarafina 6nceden belirlenen bir yapistirici
Oriintiisiinii uygulayan bir yapistirma silindirini (56) icerir. Yapistirict uygulanan
ag (11), akabinde bir besleme silindiri (59) lizerinden bir ag ayirma cihazina (60)
gecer. Ag ayirma cihazi (60), Sekil 5'te gdsterildigi gibi art arda titin ve filtre
cubugu diizeneklerine uygulanmak iizere, ag1 (11) filtre kagidi segmentlert (10)

halinde kesen ¢ok sayida radyal olarak uzanan bigagi igeren bir dénen parca
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kesicisine sahiptir. Sekil 2’te referans ile ag ayirma cihazi (60), her bir filtre
kagidi segmentini (10} olusturmak tlizere, ayirma hatlar1 (12, 13) boyunca ag1 (1)

keser.

Yukanda aciklanan diizenlemelerde bir kesme hareketi, filtre kagidinin (4) ag
(11) iizerinde en az 5 mm ¢ap1 olan bir veya daha fazla hat (6) olusturmak
amaciyla ve istege bagli olarak filtre kagidinin (4) aginin (11) rulolarinin (22a,
22b), perforajlar (7) olusturmak Uzere sigara yapim makinesine alinmasindan
once, mekanik kesicide (70) gergeklestirilir. Ancak diger bir diizenlemede, sigara
yapim makinesinin, perforajlar (7) olusturmak tlizere filtre kagidinm (4) ag1 (11)
tizerinde bir kesme hareketi ger¢eklestirmek {izere bir 6n kesiciye sahiptir, Bu tiir
bir diizenleme, Sekil 6’da gosterilir. Sekil 6’da gdsterilen diizenleme, genel olarak
yukarida agiklanan diizenlemeler ile aynidir ve boylece detayli bir agiklama dahil
edilmeyecektir. Ancak bu diizenlemede sigara yapim makinesi, filtre kagidi (4)

iletim yolunun ag1 (11) boyunca yerlestirilen bir 6n kesiciye (80) sahiptir.

Bu diizenlemede 6n kesici (80), filtre kagidi (4) iletim yolunun agi (11) boyunca
kivirma istasyonunun (50) iist akisma yerlestirilir. On kesici (80), kesiklerin 5
mm’den az bir boyuta sahip oldugu perforajlan veya diger kesme hareketlerini
olusturmak {izere konfigiire edilir. On kesici (80), bir lazer kesme cihazi, bir pim
kabartma cihazi veya bir makaslama hareketli kesici dahil olmak {izere farkli

formlara sahip olabilir.

On kesici (80), filtre kagidinin (4) ag1 (11) iizerinde birinci bir kesme hareketini
gerceklestirmek tizere konfigilire edilir. Mekanik kesici (70) tarafindan
gerceklestirilen kesme hareketi, filtre kagidinin (4) s6z konusu agr (11) iizerindeki
ikinci bir kesme hareketidir. Kivirma istasyonunun (50) Uist akisinda 6n kesici (80)
saglanarak, bir birinci kesme hareketinden bir ikinci kesme hareketinin ayrilmasi
mimkindir. Bu tir bir diizenek, ¢ubuklar (20a, 20b, 21) ile kombine etme
oncesinde, ag (l11) 1lizerinde gerceklestirilecek diger bir kesme hareketi

saglanirken, kivirma istasyonu (50) i¢inden gecirmek lizere bunun iizerinde
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gerceklestirilen hat tizerinde bir kesme hareketine sahip bir saglam bir ag1 (11)

saglar.

Diger bir diizenlemede, 6n kesicinin, kivirma istasyonunun (50) alt akisinda ve
filtre kagidi (4) iletim yolunun a1 (11) boyunca mekanik kesicinin (70) iist
akisinda diizenlenir. Bu tiir diizenekler ile, sigara yapim makinesi hatti lizerinde
mekanik kesici (70) yoluyla gergeklestirilmeyen perforajlar veya diger kesme
hareketlerinin olusturulmasi mimkiin olur. Cesitli sorunlart ele almak ve teknigi
ilerletmek amaciyla bu tarifnamenin tamam, istemlerde tanimlanan bulusun
(buluslarin) uygulanabildigi ve Ustlin sigara iirtini birlestirme makinesi ve/veya
bir sigara Uriinii yapim yontemini saglayan c¢esitli diizenlemeleri 6rnek yoluyla
gosterir. Tarifhamenin avantajlar1 ve dzellikleri yalmizca diizenlemelerin temsili
bir 6rnegidir ve detayll ve/veya dislayici degildir. Bunlar sadece, istemlerde
belirtilen 6zelliklerin anlasilmasinda ve ogretilmesinde yardimci olmak {izere
sunulmaktadir. Tarifnamenin avantajlan, diizenlemeleri, Ornekleri, islevleri,
yapilar1 ve/veya diger agilariin, istemler yoluyla belirlendigi iizere tarifname
tizerinde  smirlamalar  oldugunun  dusiiniilmemesi  gerektigi  ve  diger
diizenlemelerin  kullamilabildigi ve tarifnamenin kapsamimdan ayrilmaksizin
modifikasyonlarn yapilabildigi anlasilmahdir, Cesitli diizenlemeler, aciklanan
clemanlarin, bilesenlerin, &zelliklerin, pargalarin, adimlarin, yollarin  ve
benzerlerinin ¢esitli kombinasyonlarin1 uygun bir bigimde igerebilir, bunlardan

olusabilir veya temel olarak bunlardan olusabilir.
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