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69 Corps de chauffe électrique destiné a étre incorporé i une garniture intérieure d’un élément d’habillement

ou d’un accessoire destiné a étre appliqué contre une partie du corps humain.

@ Le corps de chauffe est constitué d’un fil métallique

ductile revétu d’un vernis isolant, par exemple un fil
de cuivre isolé du commerce, fixé sur toute sa longueur sur
au moins une feuille métallique, de préférence une feuille
d’aluminium présentant une face adhésive sur laquelle le
fil est fixé.
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REVENDICATIONS

1. Corps de chauffe électrique destiné 4 étre incorporé 4 une gar-
niture intérieure d’un élément d’habillement ou d’un accessoire des-
tiné 4 &tre appliqué contre une partie du corps humain, caractérisé
par le fait quil est constitué d'un fil en métal ductile revétu d’un ver-
nis isolant et fixé sur toute sa longueur sur au moins une feuille mé-
tallique.

2. Corps de chauffe selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que le fil métallique est recouvert d’une feuille de matiére iso-
lante.

3. Corps de chauffe selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que le fil métallique est fixé sur et entre deux feuilles métalliques.

4. Corps de chauffe selon I'une des revendications 1 & 3, caracté-
risé par le fait que la feuille métallique présente une face adhésive sur
laquelle est fixé ledit fil métallique.

5. Corps de chauffe selon I'une des revendications 1 4 3, caracté-
risé par le fait que le fil métallique est en cuivre et présente un dia-
metre de 0,1 4 0,4 mm.

6. Corps de chauffe selon I'une des revendications 1 4 3, caracté-
risé par le fait que Ia feuille métallique présente des découpes.

7. Procédé de fabrication d’un corps de chauffe selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce quon dépose et presse le fil sur la face
adhésive d’une feuille métallique.

8. Procédé selon la revendication 7, caractérisé en ce qu’on dis-
pose le fil de maniére approximativement rectiligne, sans tension, en-
tre deux peignes, puis qu’on fait passer les dents de 'un des peignes
de l'autre c6té des dents de I"autre peigne en entrainant le fil, de ma-
niére 4 former des méandres, avant de presser le fil sur la surface
adhésive de la feuille métallique.

9. Utilisation du corps de chauffe selon la revendication 1 pour
le thermoformage d’une garniture intérieure en matiére thermofor-
mable d'un élément d’habillement ou d*un accessoire destiné 4 &tre
adapté & une partie du corps humain, caractérisée en ce qu’on met
réciproquement sous pression ladite garniture et ladite partie du
corps humain tout en portant la température de la garniture 4 sa
température de thermoformage en faisant passer un courant &lectri-
que adéquat dans le corps de chauffe.

La présente invention a pour objet un corps de chauffe ¢lectrique
destiné 4 étre incorporé 4 une garniture intérieure d’un élément d’ha-
billement ou d’un accessoire destiné & &tre appliqué contre une par-
tie du corps humain.

Dans la demande de brevet EP N° 0004829 est décrit un procédé
pour obtenir un élément d’habillement ou accessoire, en particulier
une chaussure de ski, étroitement adapté & une partie du corps hu-
main, par thermoformage d’une garniture intérieure en matiére ther-
moformable, au moyen d’un corps de chauffe électrique incorporé &
ladite garniture, cette garniture et la partie du corps humain concer-
née étant mises réciproquement sous pression aprés avoir amené la
garniture a sa température de thermoformage au moyen du corps de
chauffe. Le corps de chauffe utilisé est obtenu par attaque chimique
d’un support en polyester revétu d'une couche d’aluminium, de ma-
niére & former un méandre susceptible de constituer un corps de
chauffe de longueur suffisante. Il s’est toutefois avéré a l'usage que,
si ce corps de chauffe est chauffé plusieurs fois, le polyester durcit et
provoque des cassures de I'aluminium, c’est-a-dire une coupure du
corps de chauffe qui devient alors inutilisable. De toute fagon, I'alu-
minium mince se comporte mal 4 la fatigue et se casse ou se déchire
rapidement lorsqu’il est sollicité en flexion de fagon répétée, comme
C’est le cas, par exemple, dans une garniture intérieure de chaussure
de ski. Il nest dés lors plus possible de procéder & un nouveau ther-
moformage, par exemple pour réadapter une chaussure de ski aux

pieds de I'utilisateur, ni d'utiliser le corps de chauffe comme moyen
de chauffage de I'é1ément d’habillement, par exemple une chaussure
ou un gant.
La présente invention a principalement pour but de réaliser un
5 corps de chauffe résistant a des sollicitations répétées en flexion.

Le corps de chauffe électrique selon I'invention est constitué d’un
fil en métal ductile revétu d’un vernis isolant et fixé sur toute sa lon-
gueur sur au moins une feuille métallique.

Le fil, trés mince, par exemple en cuivre, supporte toute fexion et -
méme des plis répétés, car son diamétre est toujours relativement fai-
ble par rapport au rayon de courbure de la flexion ou du pli. Son
faible diamétre associé au caractére ductile du métal utilisé fait que
le corps de chauffe supporte méme un froissement.

D’autre part, le support métallique du fil réduit le gradient de
température 4 une valeur négligeable et assure une répartition quasi
uniforme de la chaleur. Le fil étant fixé sur toute sa longueur sur son
support métallique, il est en contact en tout point avec ce support,
de telle sorte qu'il ne se forme pas de point chaud. )

Le corps de chauffe selon I'invention peut étre utilisé aussi bien
pour le thermoformage d’une garniture intérieure en matiére ther-
moformable que comme &lément de chauffage destiné 4 chauffer 1é-
gérement des piéces d’habillement telles que des chaussures ou des
gants.

Selon une forme d’exécution de I'invention, un fil de cuivre d’un
diamétre de 0,1 mm, revétu d’un vernis isolant émail supportant une
température supérieure 4 la température 4 laquelle le corps de
chauffe est porté lors de son utilisation, tel qu’on le trouve dans le
commerce, est fixé sur la face adhésive ou autocollante d’une feuille
d’aluminium d’une épaisseur de 0,02 mm. Sur cette méme face adhé-
sive est fixée ensuite une mince feuille de matiére isolante, par exem-
ple du Mylar (marque déposée), qui recouvre le fil et contribue 4 le
maintenir en place, en empéchant surtout son arrachement par frot-
tement. Les deux extrémités du fil sont relides a des fils ou cables
d’alimentation électrique. Le fil étant isolé, il est sans autre possible
d’avoir des croisements.

Le fil est disposé en méandres, par exemple de la maniére sui-
vante: on dispose le fil de maniére approximativement rectiligne,
sans tension, entre deux peignes, puis on croise les peignes, Cest-d-
dire qu'on fait passer les dents de I'un des peignes de Pautre coté des
dents de I'autre peigne en entrainant le fil. Celui-ci forme alors un
méandre entre les deux peignes et il ne reste plus qu’a le presser sur
la face adhésive de la feuille d’aluminium pour sa fixation sur cette
feuille.

Au lieu de Ia fenille de matiére isolante, il est possible d’utiliser
une seconde feuille d’aluminium adhésive, de sorte que le fil de cui-
vre isolé se trouve fixé sur et entre deux feuilles d’aluminium, ce qui
augmente encore le contact entre le fil et son support diffuseur de
chaleur. :

Pour réaliser un corps de chauffe pour le thermoformage d*une
30 garniture intérieure de chaussure de ski, une longueur de fil de cuivre

de 2 m est suffisante. Le fil occupe trés peu de surface et il est facile
de doser le chauffage en faisant varier la longueur de fil par unité de
surface.
La surface de la feuille d’aluminium peut &tre continue ou ajou-
55 rée, par exemple si 'on désire éviter le chauffage de certaines parties.
Au lieu d’une feuille d’aluminium, il est possible d’utiliser toute
autre feuilie métallique. Quant au fil, il peut étre constitué par un
autre métal ductile, par exemple du maillechort. D*une maniére gé-
nérale, le fil de cuivre pourra présenter un diamétre de 0,1 4 0,4 mm,
6 selon Pusage, et la feuille métallique pourra présenter une épaisseur
allant de 0,02 & 1 mm. De maniére générale, le fil meétallique aura un
diamétre compris entre 0,05 et 2,5 mm, selon la nature du métal et
'usage du corps de chauffe.
La feuille métallique peut avoir n’importe quelle forme, en parti-
6 culier une forme adaptée 4 la partie de la garniture devant é&tre
chauffée, respectivement thermoformée, par exemple une des formes
décrites dans la demande EP N° 0004829.
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