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Przedmiotem wynalazku jest ércdek do c2ysze
czenia blach okretowych i urzadzehh przemyslo-

- wych. Srodek stuzy do usuwania zanieczyszczen

nieorganicznych { orgamicznych z blach i konstru-
kejl stalcwych przed, nalozeniem kazdej warstwy
ochronnej w postaci farb i lakieréw, co zapswnia

. uzyskamie wlasciwej przyczepnosci, jednorodnosci
oraz trwalo$ci nakladanego filmu lakierniczego.

Dotychczas brak jest $rcdkéw do usuwania za-
nieczyszczen wystepujacych ma powierzchniach
malarskich w czasie budowy i remontu statkéw
oraz urzgdzen przemyslowych, ktére charaktery-
zowalyby sie jednoczesnie bardzo dobrymi wiasno-
fclami myjgcymi w stosunku do zabrudzen orga-
nicznych | nieorganicznych, cdpornoscig na twar-

" dq wode, niska zdolnoécig pianotwércza i niskim

wskaZndkiem trwalodci piany, 100%-wg biodegra-
dacjg, brakiem toksycznego dzialania dla ludzi,
flory i fauny morskiej oraz rzecznej, brakiem dra-
#nigcego 1 uczulajacego dzialania na blony $luzo-
we | skére, brakiem niepozadanych dzialan ubo-
cznych na t{worzywa mytych powierzchni metalo-

" wych 1 lakierowanych, brakiem wlasnosci palnych

i wybuchowych, dobrg rozpuszczalnodcia w wo-
dzie oraz usuwa-lmuéc-iq z mytych powierzchni przy
pomacy wody. Znane srcdki do mycia | czyszcze-
nid" powierzchni metalowych oraz laklerowanych
nie posiadajg wielu z wymlenionych zalet, a po-

nadto nle usuwajq w sposoéb kompleksowy wszy-
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‘zawierajgcej

stkich 2abrudzen z tych powierzchni oraz nie za-
bezpiéczaja ochrony naturalnego Srodowiska.

Znane z polskiego opisu patemtowego nr 54676
dotergenty zmniejszaja energie adhezji produktéw
termicznej pirolizy organicznych pochodnych we-
gla do powierzchni lakierowanych lub nielakiero-
wanych tworzyw kenstrukeyjnych, metalowych
i niemetalowych. Sposéb ten polega na tym, ze
frakcje smoly weglowej, wysokotemperaturowej
mono- | wielometylonaftaleny oraz
zawierajgcej lub niezawierajacej zasady chinolino- .
we i fenolcwe, w ktérej co najmneij 90% skiad-
nikbw wrze w temperaturze powyzej 225°C { kt6-
rej temperatura zaniku krysztalow jest niZsza od‘
+10°C emulguje sie ze $rodkiem powlerzchniowo |
czynnym typu .anionowego, kationowego, niejono-
wego lub z mieszaning tych srodk6w. Znana jest
takze pasta do oczyszczania powierzchni metalj
zawierajgca od 1 do 20% wagcwych wodorotlen-
ku sodowego, od 40 do 95% wagpwych wody, od
0 do 5% wagowych weglanu sodowego, od 0 do 5%
wagowych wodnego roztworu krzemianu sodowego
o gestoscl od 39 do 42°Bé oraz od 3 do 12% wa-
gawych maczki drzewnej.

Pianke do czyszczania powierzchni zarnleczysz-
czonych olejaml, smarami i tluszczami w przemy-
8le stoczniowym, oraz czyszczenia sprzetu komu-
nikacyjnego | budowlanego wediug polskiego opi-
su patentowego nr 70512 otrzymuje sie w ten spo-
86b, 2e do 100 czescl wagowych wody wprowadza
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sie przy ciaglym silnym mieszaniu na przemian 15
czeéci wagowych kokosalu, 25 czes$ci wagowych
benzyny lakowej, 2 czesci wagowe bentonitu a na-
stepnic po uzyskaniu jednolitej pianki, dodaje sig
6 czesci wagowych dyspersji polioctanu winylu.

Celem wynalazku jest opracowanie srodka czysz-
czgcego, nie posiadajacego wyzej wymienionych
wad.

Srodek, wedlug wynalazku, zawiera 2—6% wa-
gowych soli sodowych estrow kwasu siarkowego
i alkoholi lojowych, 3—10% wagowych dodecylo-
benzenosulfonianu sodowego, 9—14% wagowych
metakrzémianu sodowego, 18—22% wagowych we-
glanu_sodowego, 40—52% wagowych tréjpolifo-
sfqrmu' sodowego, ..,02—0 4% wagowych kompozy-

. ¢ji zapachowej ,a reszte stanowi woda, przy czym
wzajemny stosunek wagowy soli sodowych estrow
kwasu ‘siarkowege~d alkoholi lsjowych do dodecy-
lobenzenosulfonif® sodu wynosi od 1:3 do 2:3,
a wzajemny’ stosunek wagowy metakrzemianu so-
dowego do weglanu sodowego 1 tréjpolifosforanu
sodowego wynosi od 1:2:5 do 3:5:13.

. Srodek otrzymuje sie ogélnie znanymi metodami
wytwarzania proszkéw pioracych, myjacych i czy-
szczacych, jak metodg rozpylowa, napylowa lub
przez mechaniczne  wymieszanie skladnikéw. Dzie-
ki prawidlowo dobranemu skladowi recepturalne-
mu pod wzgledem jakosciowym i ilo$ciowym $ro-
dek charakteryzuje sie bardzo dobrymi wlasnos-
ciami myjacymi w stosunku do komleksowych za-
brudzeni nieorganicznych i organicznych w posta-
ci grafitu i sadzy, tlenkéw, weglikéw, wodorotlen-

.kéw, siarczk6w, chlorkow, fosforéw i krzemkoéow
metali oraz kwas6w organicanych, estrow kwasow

. tluszczowych, weglowodoréw wielko-czasteczko-
wych, celulozy i innych zanieczyszczen, wystepu-
jacych w naturalnych warunkach stoczniowych
{ przemyslowych. Jednoczesnie $rodek wedlug wy-
nalazku wykazuje: brak toksycznego dzialania w
stosunku do ludzi, fauny i flory wodnej, brak
draznigcego 1 uczulajacego dzialania na blony s$lu-
zowe skoére, brak wilasnosci palnych i wybucho-
wych, dobra rozpuszczalno$é w wodzie, niska zdol-
nos¢ pidnotwoércza i niski wskaznik trwalbosci pia-
ny oraz prawie 100%-wa bicdegradacja. Jego wod-
ne roztwory o stezeniu mniejszym od 0,01%/c mo-
gaq by¢ odprowadzane do miejskich urzadzen ka-

‘nalizacyjnych i nie stanowia trwalego zagrozenia
dla s$rodowiska w odbiornikach wodnych, na przy-
klad. w basenach -wyposazeniowych stoczni.

Najlepsze efekty mycia uzyskuje sie przy uzyciu
wodnych roztwor6w o stgzemiu 14 16% w
temperaturze 65—75°C, za pomocg znanych mecha-
nicznych urzadzen myjacych, wyposazonych wdy-
sze okragle, lub plaskie o Srednicy 3 mm i kacie
nachylenia natrysku 20° do 90°. Im cisnienie stru-
mienia kapieli myjacej jest wyzsze, tym efekt my-
cia jest lepszy. Znane urzadzenia myjgce dajg
cidnienie od 20 do 80 kG/cm?.

Srodek w postaci proszku, bedacy przedmiotem
wynalazku, moge byé stoscwany do czyszczenia po-
wierzchni blach 1 konstrukeji stalowych malowa-
nych i niemalowanych w przemysle okretowym
oraz innych przemyslach przed procesem kolejnego
'nak!adania na nie powlok z farb i lakierow.
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“cieklych
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Przedmiol wynalazku przedstawiono w ponw-
szych przykladach wykonania.

Przyklad I: Do mieszalnika wsypuje siec 20
kg metakrzemianu scdowcgo, 40 kg weglanu so-
dowego i 100 kg tr6jpolifosforanu sodowgeg. Na-
stegpnie miesza sie dokladnie trzy sypkie skiadniki

_ze sobg przez 5—10 minut w temperaturze 15 do

40“C. Nastepnie do tak otrzymanej mieszanki
skladnikéw sypkich dozuje si¢ za pomocy urzy-
dzenia natryskowego lub rozpylowego mieszaning
skladniké6w powierzchniowo-czynnych o
temperaturze 70—80°C skladajaca sie z 4 kg soli
sodowej estru kwasu siarkowego i alkoholi lojo-

- wych, oraz 12 kg dodecylobenzenosulfonianu sodu

20

40

rozpuszczonych w 23,6 kg wody.

W czasie natryskiwania zawartos¢ mieszadla
miesza sie celem uzyskania rGwnomiernego rozpro-
wadzenia skladnikéw. Po wprowadzeniu substancji
powierzchniowo-czynnych w temperaturze 15—30°C
do otrzymanego w mieszadle proszku dozuje sie
za pomocg urzgdzenia natryskowego 0,4 kg kompo-
zycji zapachowej. Po wymieszaniu proszek z mie-
szalnika transportuje sig przencénikiem pneuma-
tycznym lub innym do zasobnika proszku, skad
podaje sie do autcmatycznej pakowaczki. Proces
wytwarzania $rodka wedlug wynalazku moze by¢é
prowadzony w sposab periodyczny lub ciagly. W
ten sam sposOb sporzadza sie $rodki, ktérych sklad
recepturowy podaje tabela 1.

Tabela 1. ’
i Zawarto$é skladnika
w %-tach w recepturze
. Skladnik Nr.
Lo srodka
1 II III v
l.'.. Sole sodowe
estréw kwasu
siarkowego i al-
kohcli lojowych 2,0 2,5 6,0 2,6
2. Dudcceyloban-
. zencsulfonian
sodu 6,0 5,0 9,0 39
3. Metakrzomian .
sodowy 10,0 | 11,0 9,0 120
4, Weglan scdowy 20,0 | 22,0 | 18,0 20,0
5. Troéjpolifosforan
sodowy 50,0 | 48,0 | 46,8 520
G. Kompgozycja za- :
pachowa 0,2 0,4 0,2 0,3
1. Wizda 11,8 | 11,1 | 11,0 9,2

Przyktad II: Srodek do czyszczenia otrzy-
many wedlug receptury I tabeli 1 pcddano bada-
niom zdolno$ci mycia w por6wnaniu ze znanym
preparatem myjacym typu detergentcwego, kto-
rego zdolno$¢ myjgcag- wyrazong za pomocg zwil-
zania metodg wagowg przyjeto za wzorcowg czyli
réwng 100%. Jako zabrudzenie standartcwe zisto-
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sowano kompozycje zawierajaca 60 g olejow. (30
g marinolu i 30 g superolu), 20 g towotu {20 g
-smaru grafitowego oraz 24 g sztucznego brudu,
w sklad ktdorego wchodzil czarny i z6ity tlenek
ielaza, sadza lampowa i zwykta, grafit, opitki ze-
laza, chlorek sodowy i wegiel aktywny. Standar-
towo brudzone plytki myto w standartowych wa-
runkach $rodkiem wzorcowym i Srodkiem wg re-
ceptury Nr I z przykladu I Zwilzalno$é plytek
stalowych pokrytych powlokami malarskimi: stan-

dartcwo brudzonych i mytych za pomoca 1%-wych -

roztworéw wodnych $rodka wg receptury Nr Iw
" temperaturze 50°C i pod cidnjeniem strumienia
przed wylotem réwnym 3,42'102 kPa obliczano we-
dlug wzoru: '

. a %
= — X 100
X b .

gdzie:

x — wzgledna zdolno$é myjaca badanego $rodka

w procentach,

a — zwilzalno$é plytki woda po umyciu roztwo-
rem badanego §rodka (w gramach),

“b — zwilzalnoéé plytki po umyciu roztworem $rod-
ka wzorcowego (w gramach).

Wyniki .badain wzglednej zdolnosci myjacej do
czyszczemia blach okretowych i urzadzen przemy-
slowych, otrzymanego wedlug receptury Nr I z
przykladu I przedstawia tabela 2.

Tabela 2.
Zdolnosé
" myjaca
w %e-tach
L.p. Rodzaj powloki $rodka
Nr I
2 przykla-
dul
1.. Emalia ftalowa nad-
wodna 187
T2 Farba przeciwkorozyij- .
mna olejno-zywiczna
do podwodnych czesci 111
3. Farba przeciwkoro-
zyjna winylcwa 80
4, Farba epoksydowo-
~cynkowa przeciwko-
ToZyjna 136
Zawarte w tabeli 2 wyniki wskazuja, ze $rodek

otrzymany wg wynalazku posiada lepszg zdol-
nost myjaqcy niz znany $rodek wzorcowy.:
Przyktad III: Srodek otrzymany wedlug re-
ceptury Nr IV tabeli 1 poddano badaniom apli-
kacyjnym w stoczniach w poréwnaniu do eteru
p-ncnylofenylowego glikolu o$mioetylenowego o
_ wzorze Cngg—Cgl-I.—(OC,H‘)g—OH stosowanym
mxgdzy innymi do usuwania zanieczyszczeh z po-
wick w stoczniach produkcyjnych.
Badania przeprowadzono z L5%-wymi roztwora-
m wodnymi obu S$rodkéw w temperaturach 12 i

18
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50°C i pod cisnleniem 68,64-102kPa przy pomocy
urzadzenia myjacego |, Ipro-70-OE”. Myto s$ciany
sekcji pomalowangj farbg epoksydowo-cynkowy
przeciwkorozyjna i pokrytej zabrudzeniami chara-
kterystycznymi dla warunkéw panujacych w sto-
czniach. Ocene stopnia umycia powierzchni prze-
prowadzcno wedlug nastepujacych skali trojstop-
niowej:
1° — ma pcwierzehnl powloki malarskiej po umy-
. «ciu znajduje sie lekko rozmyta warstwa za-
nieczyszczenh i $lady blonki olejowej,
2° — na powierzchni powloki malarskiej po umy-
ciu w nielicanych miejscach moga wystgpié
Slady blonki olejowej, a czas zerwania filmu
wodnego jest mniejszy lub réwny 60 sekund, .
3° — brak jakichkclwiek zanieczyszczen na umytej
+ powierzchni, a czas zerwania filmu wodnego
jest wiekszy od 60 scekund.
Uzyskane wyniki badan przedstawia tabela 3.

- Tabela 3.
Stopien umycia
L.p Wyszczegblnienie w temperaturze
$rodka 129C 50°C
1. | CoHyp—CeH— '
—(OC2H,)s—OH 1° 00
2. | Srodzk wg recep
tury Nr IV
z przykladu I 20 3°

W tabeli 3 widaé, ze $rodek bedacy przedmiotem
wynalazku w temperaturze 50°C w pelni spelnia
wymagania odnosnie czysto$ei powierzchni przed
malcwaniem i jest znacznie skuteczniejszy od
eteru p-nonylofe.iylawego glikolu o$mioetylenowe-
g0 w usuwazniu zabrudzen z powierzchni malar-
skich drogg myecia.

Przyktad 1IV: Przeprowadzono badania
wplywu $rodka otrzymanego wedlug receptury
Nr iV z tabeli 1 i eteru p-nonylofenylowego gli-
kolu o$mioetylenowego na przyczepnos$é . miedzy-
warstwowg powlck nalozonych na testowo za-
brudzong i zmytq powloke oraz odporno$¢ powlo-
ki nalozcnej na dzialanie wody morskiej po 400
dobach. Badania przeprowadzono w spos6b po-
rébwnawczy, stosujgc . jako uklad odniesienia ze-
stawy malarskie mnatozcne zgodnie =z instrukcjg
stoscwanie. Do badan .uzyto statndartowe plytki
stalowe.

Na plytki nakladano przy pomocy pedzla od-
pcwiednia ilosé warstw przewidziang dla wytypo-
wanych zestaw6w farb zachowujac odstepy
miedzy nakladaniem poszczegélnych warstw icza-
sy aklimatyzacji zgodnie z instrukcjami stosowa-
nia dla badanych wyrob6w malarskich. Uzyskane
wyniki badan obrazuje tabela 4.
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Tabela 4.
. Przyczepnosé Odpornosé na dzia-
Badane zestawy mig¢dzywarstwiowa lanie wody morskiej
CoHyp— |Srodek CoHyp— Srodck
. Ilo$é Cg¢Hy— |wedlug CgHy— wedlug
Nr Redzaj farby warstw (OCoHy)g |receptury {OC3Hy)g | receptury
—OH Nt IV —OH Nr IV
!

1. Farba epsoksydowo-cynkowa 1 bez bez '10%e bez
przeciwkorozyjna ) . .
Farba przeciwkorozyina 3 zmian zmian korozji zmian
olejno-zywiczna

2. Farba epoksydowo-cynkowa 1 bez boz 5% bez
przeciwkorozy jna ‘ N .
Farba przeciwkorozyjna 3 _zmian zmian korozji zmian
bitumiczna ’ :

- 3. ‘Farba epoksydowo-cynkowa 1 bez bez bez bez
przeciwkorozy jna :
Farba, przeciwkorozyjna 2 -zmian zmian zmian zmian
bitumiczno-epoksydowa.

4, Farba, epoksydowo-cynkowa 1 bez bez [ 10% bez
przeciwkorozyjna ' :
Farba przeciwkorozyjna 2 zmian zmian koroziji zmian
chloro-kauczukowa

/

Uzyskane wyniki badah wskazujq, ze Srodek be-

dacy przedmiotemm wynalazku nle dziala ujennie
na powloki malarskie 1 jest znacznie lepszy od

Tabela 5,
' A Wyniki badan srodka
Wyszczegblnienie Nr 1V

rodzaju badah miano liczba
pH 1'/0-\4wego roztworu l—_ m,2
pH 0,61%s-wego roztwo-
ru —_ 7,6
Zawartosé subs'ta.ncjl
powierzohnlowo-czyn-
nej V0 6,5

mval
Zasadowo$é 1%s~wego _mva. -
roztworu do pH =17 dem 28,4
ChZT roztworu 1%-we’ &O:
‘ dem 1074

BZTjg 1%/s-wego roz-
tworu ' -n 90
Biodegradacja SPA po”
10-dobowej -inkubacji
0,01% roztworu srodka
z dodatklem éciekoé6w
zawierajgcych pozywke
mineralng A 068

\

40

stosowanego dotychczas w stoczniach eteru p-no-
nylofenylowego glikolu oSmioetylenowego.

Przyktad V: Srodek otrzymany wedlug re-
ceptury IV z tabell 1 poddano wielcstronnym ba-
daniom w zakresie jego wplywu na procesy za-
nieczyszczania i samooczyszczania sie¢ wéd — z
punktu widzenia ochreny naturalnego $rod:wiska,
Uzyskane wynikl badan chemiczn,ch i biochemicz-
nych zawiera tabela 5.

Amnaliza krzywych BZT nie wykazala ujemnago
‘wplywu $rodka w granicach stezen do 0,04%. Sro-
dek spelnia wymc»gi w zakresie ochrony fauny
i flory wéd powierzchniowych, a jego stezenie w
odbiorniku (np. basenie wyposazeniowym) ponizej
0,01% nie stancwi trwalego zagrozenia dla $rodo-
wiska.

Zastrzezenie patentowe -

Srcdek do czyszezenia blach okretowych. i urzg-
dzeh przemyslowych, znamienny tym, Ze zawiera
2—6 procent wagowych soli scdowych estrow kwa-
su siarkcwego i alkoholi lojowych, 3—10 procent
wago-wy‘ch dodecylober.zenosulfonainu  scdowago,
18—22 procent wagowych weglanu scdowego,
40—52 procent wagcwych tréjpolifosforanu sodo-
wego, 0,2—0,4 procent wagowych kompoezycjl za-
pachcwej, przy czym wzajemny stosunek wagn-
wy soli sodowych estréw kwasu slarkowego i al-
koholi lojowych do dodecylobenzenosulfcnianu so-
dowego wynosi od 1:3 do 2:3, a wzajemny sto-
sunek wagowy metakrzemianu sodow:go do we-
gTa-nu sodowego i tréjpolifosforanu sodowcgo wy-
nosl od 1:2:5 do 3:5:13. )

Prac. Poligraf. UP PRL nak+ad 120+18



	PL98664B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


