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Anwendungsgeblet der Erfindung

"Die Erfindung kann insbesondere in Verpackungsmasvhlncn

éngewendet werden.

" Charakteristik der bekannten technisohen L&éungen

" Aus der DDR-Patentschrift 130 023 ist eine Vorrichtung

zZum Stumnfverblnden zweler Paplerb ‘nder od. dgl be=
kannt, bei der der vordere Endabschnitt eines von einer
vollen Eréatzpule abzﬁziehenden, neuen Papierbandes
unter oder #iber der hinteren Endabschnitt éines von

~ einer verbrauchten Arbeitspule ablaufenden, alten
Papierbandes eingestellt und auf dessen Geschwindigkeit
durch ein vortibergehend antreibbares Treibwalzenpazr
beschleunigt wird, worauf beide Papierbinder mit Hilfe
einer Messerwalze gleichzeitig durchgeschnitten werden
und das abgeschnittenelvordere Anfangsstlick des neuen
Paplerba.des mit Hilfe einer zugeordneten, auf der
entsprechenden Seite der Papierlaufbahn vorgesenenen,
vortibergehend antrelbbaren Aqu1Cﬂelwalze aus der

- Papierlaufbahn entfernt wird und ancchllessend das
nach hinten gerichtete Schnittende des weiterlaufenden,
alten Papierbandes und das stﬁmpf dagegen anliegende,
nach vorn gerichtete Schnittende des ebenfalls weilter=
laufenden, neuen Papierbandes durch ein die Schnitt= o
llnle &berbruckendes Klebestrelfenstﬁck miteinander

vverbunden werden; das von einer vorlbergehend
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~antreibbaren, umfangsseitig einen Saughalter fiir das
“Klebestreifenstlick aufweisenden, auf der der Messei:
" walze entsprechenden Seite der Papierlaufbahn ange=

v ordneten Klebestreifen-Auftragwalze angeklebt wird.

Diese bekannte Vorrich%ung weist den Vorteil auf,
dass das unter oder #ber das alte Papierband gelegte,
neve Papierband derart eingestellt werden kann, dass

- nach dem‘Durchschneidén und dem Verbinden der beiden ‘
Papierbinder die im allgemeinen vorhandenen Beschrift=
'ungen'und/bder'Zeichnungen dés'alten Papiertendes '
genau passend d.h. mit dem selben Teilungsschritt in -
die Beschriftungen und/oder Zeichnungen des neuen
Papierbandes libergehen. Ein anderer Vorteil der be=
karnten Vorrichtung besteht darin, dass die Halter
fir die beiden Papierbandspulen (Arbeits— und Ersatz=
spule) ortsfest Ubereinander angeordnet sein kBnnen.
‘Bei der bekannten Vorrichtung ist jedoch auch auf der
der llesserwalze entgegengesetzten Seite der Papier=
laufbahn eine Klebestreifen-Auftragwalze angeordnef
und je nachdem, ob das neue Papierband éuf die der
llesserwalze zugekehrie oder abgekehrte Seite des alten
'Papierbandes gelegt wird, muss bei der Vorbereitung

- des Verbindungsvorgangs daé Klebestreifenstﬁck auf der
entsprechenden, d.h. auf der selben Seite der Messer=
walze angeordnetén Klebéstreifen—Auftragwalze oder guf

der entgegengesetzten Klebestreifen-Auftragwalze

LA 100 e g e
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befestigt werden. Diese,ﬁecﬁselweise Anbringung des
Klebestreifenstiicks auf der einen und der anderen

- Klebestreifen-Auftragwalze kann leicht zu Bedienungs=
fehlern fihren, die ihrerseits grlssere Betriebs=

st8rungen und l¥ngere Ausfallzeiten verursachen.

diel der Erfindung

Ziel der EZrfindung ist es, Fehlbedienungen und die
 davon bewirkten BetriebsstSrungen mit Sicherheit zu
vermeiden. | | )

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, die Vorrichtung mit
einer einzigen KlebestreifenmAuftragwalze auszubilden
und dadurch die bis-her erforderliche abwechselnde
Anbringung des Klebestreifenstilicks auf zwel verschie=
denen, auf entgegengesetzten Seiten der Papierlaufbahﬁ

angeordneten Klebestreifen-Auftragwalzen zu vermeiden.

Diese Aufgaﬁe wird erfindurigsgemiss dadurch gellst,
dass auf der der Messerwalze ehtgegengeéetzten Seite
der Papierlaufbahn gegeniiber der Klebestreifenu
~Auftragralze eine‘frei drehbar gelagerte Stﬁtzwalze
angeordret ist, und die Messefwalzé unfangsseitig
eineh in ihrer Umlaufrichtunu'der Schneidkante nachges=
schalteten Sauggrewfer flir das nach vorn gerichtete
Schnltuendﬂ des abﬁeschnlttenen, hinteren Endstiick

des alten ablaufenden Papierbandes aufweist, wobei

+
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I*»Steuermittel zum Einschalten des Saugzugs durch den

.. Sauggreifer der Messerwalze nur beim Einstellen des

. neuen Papierbandes auf die der Messerwalze entgegen=

vgeseﬁzten Seite des alten Papierbandes vorgesehen sind.‘
| . r .
Die erfindungsgemisse Vorrichtung weist also eine ein=
zige, auf der Seite der Messerwalze angeordnete Klebe=
‘.streifen—Auftragwalze auf, die allein vor jedem Ver=
bindungsvorgang zweier Papierbinder mit einem Klebe=
stréifens}ﬂck ausgerlistet werden muss. Wenn das neue
B Papierband auf die déf Messerwalze zugekehrite Seite
“des alten, ablaufenden Papierbandes gelegt wird, ar=
beitet die Vorrichtung in der bisher bekannten Weise,
d.h. der Saugzug durch den Sauggreifer der KMesserwalze
wird nicht eingeschaltet und das nach vorn gerichtete
Schnittende des neuen Papierbandes lHuft in der ngiér:

laufbahn weiter, wobei es nach dem Abziehen des ebge=

w

schnittenen, vorderen Anfangsétucks des neuen Papier=
bandes beiﬁ Vorbeilaufen an der Klebestreifen-
-Auftragnalze durch das von dieser aufgetragene
Klebestrelfenstuvk mit dem nach hinten gerichteten
Schnittende des alten Papierbandes Verbunden wird.
Wird dagegen das néue Papierband auf die der llesser=

, 'walze abgekehrte Seite des alten, ablaufendev Peapier=
bandes eingestellt, wird auch der Sauvzug durch den
Sauggreifer der Mesoerwalze nit Hilfe der entaprecnen_
' den Steuermlttel handm¥ssig oder automatisch einge=

: scha.uet, und nach dem Durchschnelden der belden
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Papierbdnder wird das nach vorn gerlchtete Schnittende

des abgeschnittenen, hinteren Endstilcks des alten,

ablaufenden -Papierbandes vonm genannten Sauggreifer

‘erfasst und.abgehoben und anschliessend zumindest

' teilweise um die Messerwalze gewickelt. Dadurch wird’

das bisher auf der Seite der Klebestrewfen~£a4traFWalve

vom darttberliegenden, alten Papierband abgedeckie,

hach vorn gerichtete Schnittende des neuen Papierbandes

freigelegt und kann infolgedessen beim Vorbeilaufen
an der Klebestreiféh—Auftragwalze durch das von dieser

gelieferte Klebéstfeifenstuck mit dem nach hinten ge=

~richﬁeten Schnittende des alten Papierbandes verbunden

werden. Da bei der erflndunasgemassen Vorrlchtuno die

Klebestreifenstlicke auf einer e1n21ben Klebestrelfepu '
~huftragwalze angebracht werden mﬁssen, sind Fehlbe=
dienungen und die davon abh#ngigen BetriebsstBrungen .
bzw. Ausfallzeiten mit Sicherheit ausgeschlossen.,
Gleichzeitig wird weiterhin ein schnelles und genaues

Stumpfverbinden der beiden Paplprbé_der od. dgl. mit

‘schmzler und rogelm5351ver Stossfuge und passernd

ineinander fibergekhenden Beschriftungen und/oder

Zeichnungen der Papierbinder gewdhrleistet.

Eine besonders einfééhe und wirtschaftliche Ausge=

staltung der Erfindung kann dadurch erreicht werdén,

‘dass der umfangsseitig auf der I:Iessérwalzo vorgesehen

Sauggreifer aus mindestens eﬁner achsparallelen Reihe

von Saugbohrungen bestehu.

A 100N.C s o -
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' 'Dér unfangsseitig auf der‘MesSerwaize vorgeséheﬁe<Sauo=

greifer kann ausserdem das nach vorn gerichtete

Schnittende des abgeschnittenen, hinteren Endstiicks

 f{des alten, auf der Seite der Hesserwalze liegenden -

Papierbandes mit besonders grocser Sicherheit erfassen;
'; mltnehmen und vom neuen Paplerohnd abheben, wenn in
Welterentwicklung des Erflndungsvedankens die Saug=

-+ bohrungen des Sauggreifers der}degserwalze in elner.
'achsparallelen, muldenf8rmigen Aussennut der Messe::
walze liegen. ' 4
",‘Der Saughalter flir das Klebestreifenstlick auf der
Klebestreifen-Auftragwalze kann beliebig ausgebildet
sein. Ein besonders sicheres Festhalten des Klebe=
streifenstlicks gquf der Klebestreifen—Auftragwalzé wird
jedoch erfindungsgem#ss dadurch erzielt, dass der
Saughalter ftr das Klebestreifenstiick auf der Kleba=
stremfen—Auftragwalze aus zwel achsparallelen, im
Abstand voneinander angeoranetcn Unfangsnuten und zwei
guer dazu gerichteten; ebenfalls im Abstand voneinander
angeordneten Umfangsﬁuten der Klebestreifen-Auftrag=
walze besteht, wobei diese Unfangsnuten ein etwas
Kleineres Rechteck als das Klebestreifensttick bilden
und in ihrem Bodenbereich mit Saugbohrungen versehen

sind.

~ Vorzugsweise kann ausserdem dem Saughalter guf der

- Klebestreifen-Auftragwalze ein Stanzvorsprung zum

SO GRALCE f o~
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Karkieren der beiden Papierbinder éugeordnet sein.
‘Jeder Aufwickelwelze ist vorzugsweise eine Einstelle=
vorrichtuhg flir das entSprechendé Pepierband zuges
ordnet, die ebenfalls beliébig ausgebildet sein kann,
jedoch in einer zweckmissigen erfindungsgem&sseﬁ
Ausflhrungsform aus einer zur Aufwickelwalze paralle=
len, lingsverschiebbar jedoch unverdrehbar im Maschi=
‘nengestell gelagerﬁen, in der-eingestellten Stellung
 festlegbaren Stange und einem am freien Ende dieser
Stange befestigten, zur Aufwickelwalze koaxialen, mit
einer Winkelskala versehenem~Ringabéchnitt bestehs,
wobei auf diesem Ringébschnitt ein gweiter, zur Auf=
wickelwalze koaxialer, mit einem Zeiger versehener
Ringabschnitt drehbar gelagert ist, der sich dicht

bis zur Mantelfliche der Aufwickelwalze erstrecks.

Ausfihrunegsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungs=
beispiel n#her erliutert werden. In der zugeabrigen

Zeichnung zeigen:

Fig. 1

und 2: zwei verschiedene Arbeitsstellungen einer
erfindungsgemdssen Vorrichtung, in seitlichem

Aufriss,

Fige 3: eine ebene Abwicklung der aufeinanderfolgenden

LD Q0D S e o~ o
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Teile der Vorrichtung nach Fig. 1 wnd 2, in

'Draufsicht.

bis T:

die. aufeinanderfolgenden Schritte zur Verbins

“dung eines ablaufenden alten Papierbandes mit

einem daruntergelegten neuen Papierband mit

 . Hilfe der Vorrichtung nach Fig. 1 bis 3, in

.‘ . Figo 8:
Fig. 9:

schematischen seitlichem Aufriss.

den Saughalter des Klebestreifenstiicks auf der
Klebestreifen-Auftragwalze, in schaubildlicher

Darstellung.

die einer Aufwickelwalze flir das neue Papier=

band zugeordnete Einstellvorrichtung, in

" Draufsicht und teilweise im Schnitt.

die Einstellvorrichtung nach Fig. 9, in Vor=

deransicht.

- Die dargestellte Vorrichtung zum Stumpfverbinden

zweler

dnder aus beliebigem flexiblem Werkstoff,

- insbesondere zweier Papierbinder N1 und N2 in Vers

packungsmaschinen, besteht aus einem Maschinengestell

1, in dem zwel seitlich vorspringende Einlaufwalzen

© 2 und 3 fiir die beiden Papierbinder N1, N2 frei

drehbar gelagert sind. In dem Méschinéngestell 1 sind

ALINN AmA e
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ausserdem seitlich vorspfingend zwel aﬁfeiﬁanderfol:
- gende, antreibbare Treibwalzenpeare 4, 104 und 17, 18 7
gelagert. Das Treibwalzenpaar 4, 104 besteht aus einer
unteren Treibwalze 104 nit voller Umfangsfliche und.
a.einer-damit zusammenwirkenden, oberen Treibwalze 4,

die in einem Teil 4' ihres Umfangs einen kleinéren
Radiﬁs aufweist ﬁﬁd infolgedessen mit diesem Umfangs=
teil 4' die untere Treibwalze 104 nicht bertthrt. Mit
ihrem restlichen Umfangsteil kommt die opere Treib=
walze 4 mit der unteren Treibwelze 104 in Eingriff..

~ In dem dargestellteh Ausfﬁhrungsbeiépisl entspricht

| der‘in seinem Radius reduzierte Umfangsabschnitt 4!

der oberen Treibwalze einem Zentriwinkel von etwa

180¢°, kann aber grbssér oder auch kleiner sein. Das
é;dére Treibwalzenpaar 17, 18 bestent aus einer orts=
fest gelagerten Treibwalze 17 mit voller Umfangsfl#che
~und einer auf einem Schwinghebel um @ie Schwingachse-J
_20~mit Hilfe eines Gestdnges 19 und eines doppel=
ﬁirkégaen Kolbentriebs 21 von und zu der orisfesten
i;giﬁﬁglze 17 veréchwenkbafen.Tréibwalze'18; die

éﬁéﬁf%ils eine volle Umfangsflfiche aufweist.

Die Ausbildungen der beiden‘Treibwalzenpaare 4, 104
“und 17, 18 sind praktisch gleichwertig. Es ist infols
gedessen mbglich, das Treibwalzenpaar 4, 104 mit einer
‘vollen, jedoch verschwenkbaren Treibwalzem4'aﬁszubil=
; den bzw. bei dem Treibwalzenpaar 17, 18 eine ortsfeét

gelagerte Treibwalze 18 mit einem in seinem Radius
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-f reduzierten Umfangsabschnift,vorzusehen, o&er fta beide
| Tfeibwalzenpaare 4, 104 und 17, 18 eine dieser beiden
Ausfithrungen zu wéhlen. chhtlg ist es nur, dass d;e
beiden Treibwalzenpaare 4, 104 und 17, 18 wahlwelse

_ ‘.vorubergehend aktiviert werden k8nnen, d.h. von einer
i .Ruhestellung, in der sich die beiden Walzen 4, 104 bzw.
| 17, 18 nicht gegenseitig bertthren und einen offenen
*Zw1schenspalt fir den ungehlnderten Durchlauf eines

- Pgpierbandes oder zWeier uberéinanderliegender Papier=
‘bander freilassen, zeitweise in eine F8rderstellung
gebracht werden k8nnen, in der die beiden Walzen 4,

104 bzw. 17, 18 miteinander 1n Bingriff kommen und

das dazw1schen11egende Paplerband bzw. dle dazwischen=
liegenden Papierbinder zwangslauflg mlt bestimmter

,Laufgeschw1nd1gke1t antreiben.

Wichtig ist es ausserdem, dass die beiden Treibﬁalzen:
paare 4, 104 und 171.18 derart angetrieben und ausge=
legt sind, dass sie das ergrif*ene Papierband bzw.

die ergriffenen Papiérbé‘der mit der selben Laufge=
schwindigkeit in dem selben, in der Zeichnung von

~ rechts nach links gerichteten Sinn antreiben.

Zwischen den beiden Tréibwalzenpaaren 4,'104 und 17,
18 ist am lMaschinengestell 1 eine Schneidéorrichtungv
angeordnet, die aus einer umlaufenden, zwangsliufig
antreibbaren Messerwalze 10 und einen ortsfesten

Gegenmesser 11 besteht. Zwischen dieser Schneids

: “.,j) R1 Rﬂ*\t PO
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vorrichtung wnd dem nachgeschalteten Treibrollenpaar
17, 18, ist auf der der Messerwalze 10 entsprechenden;
Aim dargestellten‘Ausfﬁhrungsbeispiel,oberen Seite der
Papierlaufbahn eine Klebestreifen-Auftragwalze 5 zum
Anbringen eines Klebestreifenstlicks S auf der Vgr:

: biﬁdungsstelle zweier Papierbinder N1, N2 vorgeschen.
Auf der der Messerwalze 10 entgegenzesetzten, im dar=
gestellten Ausfihrungsbeispiel unteren Seite der ‘
-Papierlauibahn ist‘gegenuber der'Klebéstreifen—
—Auftragwalze 5 eine frei drehbar gelagerte Stiitz=
walze 105' vorgesehen. Die Klebestreifen-Auftragvalze
5 ist 4hnlich wie die vorgééchaltete Treibwalze 4
éusgebildet, d.h. sie weist auf einem Teil 5% ihres
Umfangs einen reduzierten Radius auf und verfiart
infolgedessen mit diesem Umfangsteil 5°' die darunter=
liegende Sthtzwalze 105° nicht.'Mit inrem restlichen 3
Umfangsteil kommt die Klebestreifen-Auftragwalze 5
mit der unteren Stlitzwalze 105" bzw. mit den durch=
laufenden Papierbfndern N1, N2 in Berfthrung. Etwa im
mittleren Bereich dieses in seinem Radius nicht redus=
. zierten Umfangsabschnitis der Klebestreifen—&uftrag='
walze 5 weist diese unfangsseitig einen Saughalter '
fiir ein etwa rechteckiges’Klebéstreifénstﬁck S.auf.
Dieser Saughalter.ist vorzugsweise in der in Fig. 8
dargestellten VWeise ausgebildet und besteht aus zwei
achsparzllelen Umfangsnuten 53; 54 und aus zwel quer
dazu gerichteten Umfangsnuten 55, 56, die ein etwas

kleineres Rechieck als das in Fig;:8 gestrichelt
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eingezeiéhnete Klebestreifenstiick S bilden und deshalb
- von diesem abgedeckt werden. Die Unfangsnuten 53, 54,
- 55, 56 sind tiber darin ausmiindende Saugbohrungen 6,

 tber einen zentralen Saugluftkanal 106 def Walée 5 und
tber éinen Drehanschluss 50 mit einer nicht darge= :

stellten Saugluftquelle verbunden.

Es ist selbstverstindlich mbglich, die Klebesireifen-

- —Auftragwalze 5 genau.so wie die Treibw¢lze 18 als von
und zu der Papierbahn bewegbare, eine volle Umnfangs=
fllche aufweisende Walze auszubilden. Die Klebestreifen-
‘:-Auftragwalée 5 weist ausserdem in der Néhé.des Saug=
nalters flir das Klebestreifenstlick S einen kleinen
Stanzvorsprung 57 zum Markieren der Verbirdungsstelle .

zwischen den beiden PapierbZndern N1 und N2 auf.

In dem Bereich zwischen der Schneidvorrichtuhg 10; "
und der Klebestreifen-Auftragwalze 5 ist auf der dem.
Gegenmesser'11 entspfechenden Seite der Papieflaufbahn
eine ortsfeste Flthrung 12 vorgesehen, die sich vom
Gegenméssér 11 nach vorn parallel zur Papierlaufbain ‘
erstreckt. Uber und unter'dieseerﬂhrung 12 ist im
Maschinengestell 1 je eine seitlich vorspringende Auf=
‘ wickelwalze 13 bzﬁ, 14 gelagert. Jede Aufwickelwzlze
13, 14 weist umfahgséeitig einen l#ngsgerichteten
Schlitz 213 bzw. 214 miﬁ eventuellen Klemmvorrichtun=
gen zum Einfithren und Festhalten einesiPapierbandeades

auf. Ausserdem kamn jede Aufwickelwalze 13, 14 auch
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héﬁdméssig gedreht werdeh; Der oberén Aufwickélwalze
13 ist eine Umlenkftthrung 15 zugeordnet. Der unteren
Aufwickelwalze 14 ist als Umlenkwalze die Stiltzwalze
105' zugeordnet. Die untere Aufwickelwalze 14 liegt
aiso unterhalb der Klebestreifen-Auftragwalze 5 und

‘der Stltzwalze 105°%, ’ | , v

Jeder Aufwickelwalze 13 bzw. 14 ist eine Binstells
.)vorrichtung 62, 63 fiir das betreffende Parierband N1
bzw. N2 zugeordnet, wie insbesondere in Fig. 9 und 10
~ fir die obere Aufwickelwalze 13 dargestellt ist. Diese
':Eiﬁstellvorrichtung besteht aus einem Eusseren, zur
Aufwickelwalze 13 koaxialen, mit einer Winkelskala
versehenen Ringabschnitt 62, auf dem um die L#ngsachse
der Aufwickelwalze 13 drehbar ein innerer, mit einenm °
Zeiger 64 versehener, zu der Aufwickelwalze 13 koaxia=
ler Ringabschnitt 63 gelagert ist, der sich mbglichst
dicht bis zur Mantelfllche der Aufwickelwalze 13 er=
streckt. Der Hussere, mit der Winkelskala versehene
Ringabschnitt 62 ist an dem vorderen Kopf 61 einer
‘Stange 58 befestigt, die sich parallel zur Aufwickel=
walze 13 erstreckt und léngsverschiebbér in einer am
'Maschinepgestell 1 befestigten Flhrungsbuchse 56 ge=
lagert ist. Die Stange 58 is% débei unverdrehbar ge=
fthrt und weist zu diesem Zweck eine abgeflachte,
ebene I#ngsfliche 158 auf, die mit einer radizl zur
Stange‘58 durch dié'Fﬂhruhgsbuchse 59 geschréubté

Klemmschraube 60 zusammenwirkt. Bei.gelﬁster Klemm=

STEODIQ0NLE 2 g o,
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. schraube 60 kann die Stange 58 in inrer LAngsfichtung‘
parallel zur AufWickelwalze 13.zusammenimit den beiden
ineinandérgreifenden_Ringabséhnitten 62, 63 verschoben
‘werden. In ihrer,eingestellteﬁ Stellung, in der der
innere Ringabschnitt 63 als seitlicher Einstellanschlag
fiir das um die'Aufwickelwaize 13 gelegte Papierband

N2 dient, kann die Stange 58 mit Hilfe der Klemm=

- schraube 60 festgelegt werden.

Die Messerwalze 10 der Schneidvorrichtung weist um¥
fang;seitig eineﬁ in der Umlaufrichtung dieser Walze
b'ihrem Messer nachgeschaltetéﬁ Sauggreifer auf, der aus
einer échsparallelen, etwa muldenfdrmigen Aussennut 52
und mehreren darin ausmiindenden Saugbobhrungen 51 be=
steht. Diese Saugbohrungen 51 kSnnen Uber nicht darge=
stellte, an sich bekannte Stéuérmittel wahlweise miv
einer ebenfalls nicht dargestellten Saugluftquelle

verbunden werden.

Die Vorriéhtung wird von einép Elektromotor 26 ange=
trieben, der fiber einen Kebtentrieb 27, 28 und ein
Zahnradgetriebe 30 dauernd mit einer Vorgelegewelle 29
| gekuppelt ist, die Uber einen Kettentrieb 34, 35 die
ortsfést gelagerte Treibwalze 17 des nachgeschalteten
irgibwalienﬁaares 17, 18 antreibt. Die Vorgelegewelle

29 kann tiber eine "elekfromagnetische Kupplung 3i, 12,

33 zeitweise mit einem Zahnradgetriebe 24 verbtunden

werden, das die beiden Treibwalzen 4, 104, die
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Klebeétreifen—Auftragwalze 5, die beiden Aufwickel=
walzen 13, 14 und die Messerwalze 10 untereinander
Verbindet und mit der gewlinschten Drehzahl in dem -
.erforderlichen'Drehsinn antreibt. Das Zahnradgetriebe
24 und die damit verbundenen Vorrichtungstelile x&nnen
ﬂbgr ein Z2ahnrad 36 und einen'Justierknopf 40 éuch
baﬁ&massig gedreht werden. Die Welle 39 des Justier=
knopfs 40 ist drehbar und 1éng=versch1ebbgr in einem
.celtllch vem Maschinenges tell 1 voroprlncenicn Geh8use
- 38 gelagert und kann durch Eindrficken entgegen der v
- Kraft.einer Ausrlickfeder mit der Welie 37 des Zahnrads

W

- 36 gekuppelt.werden.

Die elektromagnetische Kupplung 31, 32, 33 ist gleich=
zeitig auch als Bremse ausgebildet, die das Zahnrad=
_'getriebe 24 und die demit verbundenen Vorrichiungs=
‘teile sofort nach dem Ausriicken von der Vorgelegewell;
29 am maschinengestell-1“festhélt,’bzw. erst beim
RKuppeln mit der Vorgelegewelle 29 freigibt. Die elektroz
magnetische Kupplung 31, 32, 33 und der Kolbentrieb 21
der verschwenkbaren Treibwalze {8 werden von einem
Fihler 23 gesteuer+ der auf ein zuf dem Papierband

- vorgesehenes Zeichen anspricht;und zwischen dem
nachgmschaltéten freibwalzé;pawfr17,r18 und der Klebe=
strelfen—Auftravwalze 5 angeordnet ist. Der Fiinler 23

kann z.B. eine Photozelle selno

In der in_Fig.'1 dargestellten Ausgangsstellung der
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beschriebenen-Vorrichtung zum Stumpfverbinden zweler
| Papierﬁander N1 und N2 ist die elekiromagnetische |
Kupplung 31, 32, 33 ausg gertickt und die Walzen der
‘beiden Treibwalzenpaare 4, 104 und 17, 18 befinden

- sich nicht im Bingriff miteinander, d.h. die Treibs
 walze 18 ist von der angetriebenen Trelbwalze 17
, weggeschwenkt, wéhrend die stillstehende,obere Treib=
'i}walze 4 mit ihrem im Radius reduzierten>Umfangs= o
_abschnitt 4' gegen die zugeordnete, ebenfalls still= .
stehende Treibwalze 104 gerichtet ist. Auch die Xlebe=
streifen;Auftragwalzé 5 ist mit ihrem im Radius redu=
zierten Unfangsabschnitt 5' gegen die zugeordnete
Stltzwalze 105' gerichtet. Die Schneidkante der
lesserwalze 10 ist vom ortsfesten Gégcnmesser 11 an=
gehoben, Das von einer unteren, nicht dargestellten
Arbeitsspule abgezogene Papierband N1 l4uft also frei
Uber die Einlaufwalze 3 durch das vorgeschaliete Treib=
walzenpaar 4, 104, die Schneldvorrlcnuunv 10, 11 und
das nachgeschaltete Treibwalzenpaar 17, 18 hindurc ch,
wie insbesondere in Fig. 1 dargestellt ist, und wird

einer nicht dargestellten"Verpackungsmaschine zugeflihrt.,

Das von einer oberen, vollen Ersatzspule abgezogene,in
Flg. 1 gestrmcnelt dargestellte Papierband N2 wird
‘ﬁber die zugeordnete E¢nlaufwalze 2 und tiver das,
untere, dur"hlaufende Pa plerba d N2 gelegt und parallel
dazu durch das Trelbwalzennaar 4, 104 und die Schneid=

. vorrichtung 10, 11 durchgeftthrt. Das Anfangsende dieses
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oberen Papierbandes N2 wird durch die Unlenkfihrung 15
gefihrt und in dem Lfngsschlitz 213 der oberen Auf=
wickelwalze 13 befestigt, wie ebenfalls in Fig. 1 dar=
| gestellt ist. Durch handmissiges Drehen der Aufwickel=
walze 13 in Verblnavng mit der Elnstellvorrlchtung 62,
63 wird das Anfangsende des Papierbandes N2 soﬁei% auf
diese Walze 13 gewickelt, bis eine auf dém Papiertard
N2 vorgesehene Markierung eine geénau bestimmte, z.B.
_durch den Zeiger 64 des Husseren, verdrehbaren Ring=
rausschnittis 63 feotgelegte Lage gegenliber dem faschis= :
nehgeétell 1 einmimmt. Bei dieser Ein stellun” der
Ausgangslage des'Papierbandes N2 werden hach dem
Stumpfverbinden der beiden Eénder N1 und N2 die darauf
vorgesehenen Beschriftungen und/oder Zeichnungen genau

passend ineinander Utbergehen.

Auf den in der Ausgungsstellunﬁ der Vorrichtung nach
oben gerichteten Saughalter der Klebestreifen-
‘~Auftragwalze 5 wird ein mit seiner Hafiseite nach
aussen gekehrtés Klebestreifenstiick S gelegt, das

durch den Saugzug fesfgehalten wird.

Wenn sich das untere von der Arbeitsspule abla"*ende'
Papierband N1 selnem Ende nkhert, d.h. kurz bevor die
Arbeitsspule ganz verbraucht wird, lbst ein auf den
'Papierband N1‘vorgesehenes.2eichen den automatischen
_Vorgaﬁg zwn Stumpfverbinden‘des alten, von der vers

brauchten Arbeitsspule ablaufenden Papierbandes N1

o'no,au” Tson -
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mit dem neuen, von der vollen Ersatzspule abzuziehen=
den Papierbandes N2 aus. Auf dieses Zeichen spricht

- .der Ftthler 23 an und bewirkt dadurch das Einriicken der.
_elektromaegnetischen Kupplung 31, 32, 33. Gleichzeitig
wird auch der Kolbentrieb 21 derart beaufschlagt, dass-
ér die ireibwalze 18 gegeﬂ‘die zugeordnete angetrie=
bene Treibwalze 17 verschwenkt und mit dieser in
Eingriff bringt. Nun werden die Treibwalzen 4, 104,
die Klebestreifen-Auftragwalze 5, die Messerwalze 10
und die Aufwickelwalzen 13, 14 in dem eingezeichnefen ’
Drehsinn angetrieben. Das neue, von der Ersatzspule
abgezogene Papierband ﬁ2 wird auf die zugeordnete, '
obere Aufwickelwalze 13 aufgewickelt und dadurch auf
die Laufgeschwihdigkeit des darunterliegenden, weiter
ablaufenden, alten Papierbandes N1 beschleunigt.
Gleichzeitig wird auch das' Treibwalzerpaar 4, 104
aktiviert, d.h. die beiden Treibwalzen 4, 104 kommen
miteinander in Eingriff und erfassen treibend die
dazwischen durchlaufenden, fbereinanderliegenden

" Papierbiinder N1 und N2. Praktisch wird dies dadurch
erreicht, dass die obere Treibwalze'4 mit ihrem vollen.
Unfangsteil auf die untere Treibwalze 104 aufliuft.

Die beiden Treibwalzenpaare 17, 18 bzw.b4, 104 und
die Aufwickelwalze 13 siﬁd‘zur Erzielung der gleichen
Laufgeschwindigkeit des durchlaufenden bzw. aufge=

- wickelten Papierbandes Nt bzw. N2 ausgelegt. Dedurch

wird mit gr8sster Sicherhéit-gewahrleistet, dass der

SN0 N.C s A A
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:zwischen'den Treibwalzenpéafen 4, 104-und'17, 18 lie=
gende Abschnitt des alten Papierbandes N1 und das
daruntergelegte neue Papierband N2 wdhrend des Vers=
bindungsvorgangs mit der genau gleichen, von H#usseren
~ Virkungen, etwa von einem maschinenseitig ausgelbien
Zug unbeeinflussiten Geschwindigkeit laufen. In diesem
Zdétand einss gesicherten Gleichlaufs trifft die
Schneidkante der lMesserwalze 10 auf das ortsfesie
Gegenmesser 11 auf und durchschneidet mit einem ein=
zigen, quergerichteten Schnitt gleichzeltig beide
ﬁbefeinan@erliegende, durch die‘Schneidvorrichtuhg‘
durchlaufende Papierbinder Ni und N2. Das abge=
:schnittene, vordere Anfangsstlick des neuen Papier#
bandes N2 wird ganz auf die Aufwickelwalze 13 aufge= Y
rollt und dadurch aus der Laufbahn der Papierbinder
N1, N2 weggezogen. Dadurch werden auf der_Oberséite
der Papierbandlaufbahn im Bereich der Schnittlinie
der vorlaufende Abschnitt des alten Papierbandes N
und der nathaufende Abschnitt des neuen Papierbandes
N2 freigelegt. Da die beiden Papierbinder N1, N2 mit
der selben Geschwindigkeit weiterlaufen, liegen auf
der Oberseite dieser Binder im*Bereich der Schnitis
linie das hintere Schnittende des alten Eapierbandés
N1 und das vordere Schnitfende des neuen éapierbandes
N2 stumpf gegeneinander an. Die Stossfuge zwischen
‘diesen Schnittenden der beiden Papierbinder I{1 und N2
ist dabei Husserst schmal undvregelméssfg, da sie

durch den selben einzigen Scanitt gebildet vurde.
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Ausserdem wird diese Stossfuge infolge des strengen
Gleichlaufs der beiden Papierbinder N1, N2 praktisch
»unverandeft beibéhalten, d.n. bleibt auch beim Weiter=
laufen der stumpf aneinanderstossenden Pap*er“ﬁ¢ der

. N1, N2 geschlossen.

Wenn die Schnittlinie, d.h. die Stossfﬁge zwischen denJ
 beiden Papierbfndern N1 und N2 zwischen die Xlebe=
streifenuAuftragwalzé_5 und die zugeordnete Stltzwalze
105" durchléuft, wird das von der Klebestreifeen~
'-Auftrapwalze 5 getragene Klebestreifenstlick S infolge
der inzwischen ausgefﬁhrten Drehbewegung der Valze 5
ﬁerart auf die freigelegte Oberseite des vdrlaufendén,
hinteren Endabschnitts des alten Papierbandes N1 und
‘des néchlaufendén, vorderen Endabschnitis des neuen
Papierbandes N2 gelegt, dass es die Stossfuge zwiécheﬁ
diesen beiden Papierbinder N1, N2 ﬁberbrﬁckf. Debei
kommt die Klebestreifen-Auftragwalze 5 mit der darunter
liegenden Sttitzwalze 105' in Eingriff, d.h. der volle
Unfangsteil der Klebestreifen—Auftragwalze 5 l4uft

auf die untere Stlitzwalze 105' auf und drﬂckt dadurch
das Klebestrelfenstuck S auf die belden Paplerbander _i
'N1 und N2 auf. Das alte und das neuo Papierband M1
bbzw. N2 werden infolgedessen mlt ihren Scnnlttrérde“n
stumpf anelnande*Suossend mltelnander verklebt und |

verbunden.

Der Verbindungsvorgang wird in einer einzigen vollen.

A I9R0x85 1697
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Um&rehung der'umlaufenden:Vofrichtungsteile, insbesén:
dére des Treibwalzenpaares 4, 104, def Kletestreifen~
~Auftragwalze 5 und der Messerwalze 10 vollzogen. Wenn
diese'Vorrichtﬁhgsteile wieder ihre der»Ausgangsﬁ |
stellung nach Fig. 1 entsprechende Winkelstellgng ein=
nehmen, wird die’eléktromagnefische Kupplung 31; 32,
"33 z.B..dur¢h einen nicht dérgeétellten, auf einer

. Welle vorgesehenen Steuernocken éusgerﬁCKt und gleich=
zeitig auch der Kolbentrieb 21 derart beaufschlagt,
dass er die verschweﬁkbare Treibwalze 18 von der =

- zugeordneten ortsfesten Treibwalze 17 zurlickzieht. Die
Treibwalzen 4, 104 stehen in'ihrer Ausgangsstellung.
‘ausser Eingriff, d.h. die Treibwalze 4vist mit ihrem,
einen reduzierten Radius aufweisenden Unfangsteil 4° )
gegen die zugeordnete Treibwalze 104 gerichtet. In der
gleichen Weise ist auch der in seinem Radius reduzier=
- te Unfangsteil 5' der Klebestreifen-Auftragwalze 5
gegen die darunterliegende Stittzwalze 105 gerichtét.
Das neue, ven der Ersatzspule abgezogene Papiertand

N2 kann deshalb frei und ungehindert durch die Vor=
richtuﬁg durchlaufen und in unmittelbaren Anschluss

an das alte Papierbaﬁd N ohne'Unterbreéhung des
Betriebes der Verpackupgsmaschine zugeflhrt werden.
Nach der Zurlickflhrung der Vorrichtung in ihre Aus=
gangsgfellung nach Fig. 1 wird das abgeschnittene _
Reststuck dés alten fapiérbandes N1 von keinem

" treibenden Qrgan-mehr ergriffen und kanﬁédeshalb

‘zusammen mit der verbrauchten Arbeitsspule frei aus
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- der Vorrichtung abgezogen werden.

" Bei dem oben bezugnehmend auf Fig. 1 beschriebenen

"Verbindungsvorgang, bei dem das neue, gestrichelf dar=

gestellte Pzpierband N2 Hber das.alte, ablaufende

| . Papierband N1 gelegt wird, bleibt der Sauggreifer 51,.

52 der Messerwalze 10 unwirksam, d.h. wird nicht mit

| der Saugluftquelle verbunden. Wenn dageéen das obere

Papierband N2 abl¥uft und das neue, gestirichelt dar=

. gestellte Papierband N1 unter das alte,ablaufende
 Papierband N2 gelegt werden muss, wie insbesondere in |

. .Fig. 2 dargestellt ist) wird der Sauggreifer 51, 52

der Messerwalze 1C aktiviert, d.h. mit der Saugluft=
quelle verbunden. Diese Verbindung kann handméssig
oder automatisch z.B. mit Hilfe einer zwischen der
StlUtzwalze 105' und der Aufwickelwalze 14 angeordne=

ten, auf das dortige Vorhandensein des neuen Papier=

- bandes N1 ansprechenden Lichtschranke od. dgl. vorge=

nommen werden. Die in diesem Fall durchzuflihrende
Verbindung eines von der coberen, verbrauchten Arbeits=
spule ablaufenden, alten Papierbandes N2 mitAeinem '

von der unteren,vollen Ersatzspule abzuziehenden,,

- neuen Papierbandes N1 ist in den Figuren 2 und 4 bis

7 dargestellt und soll nachstehend genauer beschrieben

werden.

Die in Fig. 2 dargestellte Aﬁsgangsstellung der Vor=

richtung entspricht genau der in Verbindung mit Fig. 1

VPR TGENRR ST RO T



220213

- 23 -

peschriebenen Ausgangsstellung. Diesmal wird jedoch
das neue, untere Papierband N1 unter das obere, durch:
laufende Papierband N2 gelegt und parallel dazu durch
das gebffnete Treibwélzenpaar 4, 104 und die Schneid=
ivorrichtung 10, 11 durchgeflihrt. Das Anfangsende des -
neuen, unteren Papierbahdes N1 wird.débeivgm die der
KlebestreifenmAuftragwalze 5_zugeordnéte Sttitzwalze
105" umgefithrt, iﬁ dem L&ngéschlitz 214 der unteren
Aufwickelwalze 14 befestigt und in Verbindung mit der
v Einstellvorrichtung €2, 63 teilwéise un 'diese Walze
14 gewickelt, wie insbesondere in Fig. 4 dargestellt
~_.ist. Der zwischen der Stiitzwalze 105' und der Auf=
.wickelwalze 14 liegende Abschnitt~dés neuen Papier=
,bandes;ﬂ1 unterbricht die entsprechende, nicht'dargezv
stellte Lichtschranke und akbiviert dadurch den Sauge
greifer 51, 52. Auch in diesem Fall wird ein mit
seineér Haftseite nach aussen'gekehrtes Klebestreifen=
stlick S auf den nach oben gerichteten Saughalter der
selben, einzigen Klebestreifen—Auftragwalze 5 gelegt
und dadurch auf dieser Walze festgehalten. - '

Der Verbindungsvorgang wird in der selben, vorher be=
schriebeﬁen Weise durch Ansprechen des Flhlers 23 auf
ein Zeichen des oberen, ablaufenden Papierbandes N2
eingeleitet. Die elektromagnetische Xupplung 31, 32,

33 w1rd w1eder eingerlickt und die Treibwalze 17, die

: Trelbwalzen 4, 104, die Klebestrelfenyﬁuftragwaldv 5,_

die Messerwalze 10 und die Aufwmckelwalzen werden

LT e B B N PG
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wieder in dem selben, eingezeichneten Drehsinn ange=

" trieben. Die Treibwalze 18 wird dabei gegen die ange=

;‘iltriebene Treibwalze 17 verschwenkt und nit dieser.in

“'Eingriff gebracht Das neue, untere, von der Ersatz=

wA‘spule abgezogene Paplerband N1 wird auf die zugeords=

nete, unte*e Aufwickelwalze 14 aufgew1ckelt und dadurch
~auf dle Laufgeschwwndlgkelt des daruberllegenden,
weiter ablaufenden, alten Paplerbandes N2 beschlounl st.
Die obere Treibwalze 4 18uft mit ihrem vollen Umfangs=
teil auf die untere Treibwalze 104 auf, d.h. kommt
 mit dieser in Eingriff. Die beiden aufeinanderliegen=
den Papierbédnder N1 uné N2 laufen mit der selben Ge=
schﬁindigkeit durch die Vorrichtung hindurch und
werden in diesem Zustand beide gleichzeitig durch die
Schneidkante der Messerwalze 10 mit einem einzigen,
quergerichteten Schnitt durchgeschnitten, wie insbe=

sondere in Fig. 5 dargestellf ist.

Im Anschluss an das Durchschneiden der beiden Papier=
“binder N1, N2 wird das nach vorn gerichtete Schnitten=
de des abgeschnittenen, hinteren Endstlicks des oberen,'
alten Papierbandes N2 von dem der Schnittkante der

" Messerwalze 10 nachlaufenden, diesmal aktivierten
Sauggreifer 51, 52 dieser Walze 10 erfasst und dabei
entSprechend'der'Muldenform der Aussennut 52 verformt
bzw. gebogen, wie insbesondefe in Fig. 6 dargestellt
ist. Dadurch wird das vom Sauggreifer 51, 52 erfassie,

~ vordere Schnittende des abgeschnitteneh;hinteren

_QADDﬂnGan:r‘anwn
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Endstlticks des alten, oberen Pé,pierbanaes N2 ‘5esonders
sicher ergriffen und vom darunterliegenden Papierband
‘N1Jabgehoben. Anschliessend wird das abgeschnittene,
hintere Endstiick des altén,obéren Papierbanies Nz auf
die Messerwalze 10'aufgewi¢kelt. Dadurch wird das nach’
vorn gerichéefe,fweiterlaufende Schnittende des neuen,
unteren Papierbandes N1 freigelegt und wird mit dem
nach hinten gerichteten, stumpf anliegendén, mit def‘
selben Geschwindigkeit weiterlaufenden Schnittende_
des oberen, alten Papierbandes-NZ im Bereich der
Stﬁééwaize 105" mit Hilfe des von der Xlebesireifen-
~Auftragwalze 5 aufgedriickten Klebestreifenstlicks S |
verbuﬁden, wenn der volle Unfangsteil der Klebe=
streifen-Auftragwalze 5 auf die Stltzwalze 105" auf=
l8uft, wie insbesondere in Fig. 7 dargestellt ist.
Gleiclhizeitig wird das abgeSchﬁittene, vordere Anfangs=
stlick des neuen; unteren Papierbandes N1 ganz auf die
Aufwickelwalze 14 aufgerollt und dadurch aus der Lauf=
bahn der Papierbdnder N1, N2 abgezogen, wie ebenfalls

" aus Fig. 7 hervorgeht.

Nach der Zurlckfthrung der Vorrichtung in ihre Aus=

| gangsstellung nach Fig. 1 bzw. 2 kbnnen das hintere,
auf die Messerwalze 10 aufgewickelte Endstlick des
oberen, abgélaufenen'Papierbandes N2 und das vordere,
abgesghniqtene, auf die Aufwickelwalze 14 aufge=

. wickelte'Anfangsstuck des unteren, neueanapierbandes

N1 aus der Vorrichiung entfernt werden.
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Erfindungsanspruch

'

‘1. Vorrichiung zum Stumpfverblnden zweier panlernénder
od. dgl., insbesondere in Verpacxungsmaschlnen, bel"
der der vordere Endabschnitt eines von einer vollen
Ersatzspule abzuZLehenden, neuen Papierbandes unter
oder Uber den hinteren Endabschnltt eines von einer
verbrauchten Arbeitaspule ablaufenden, alten Papier=
~bandes eingestel t und auf dessen Geschwindigkeit
durch ein vor&bergehend antreibbares Treibwalzenpaar
beschleunigt wird, worauf beide Papierbander mit Hilfe
einer Messerwalze glelchzeltlg durchgeschnltten werden
und das abgeschnittene vordere Anfang"stﬁck des neuen
Papierbandes mit Hilfe einer zugeordneten, auf der
entsprechenden Seite der Papierlaufbéhn vorgesehenen,
vorlbergehend antreibbaren Aufwickelwalze aus der
Papierlaufbahn entfernt wird und anschliessend das
nach hinten gerichtete Schnittende des weiterlaufenden,
alten Papierbandes und das stumpf dagegen anliegende,
nach vorn gerichtete Schnittendé des ebenfalls weiter=
laufenden, neuen Papierbandes durch ein die Schniti=
linie fiberbrlickendes KlebestrelfensUtck miteinander
verbundgn werden, das von einer vorﬁbergehend an=
.,treibbaren; umfangsseitig einen Saughalter fiir das

" Klebestreifenstlick aufweisenden, éuf der der Hesser=
walze entsprechenden Seite der Papierlaufbahn enge=
ordneten Klebestreifen-Auftragwalze angeklebt wird;

dadurch gekennzeichmet, dass auf der der kesserwalze

SAEPR19PNAR R foé -
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(10) entgegengesetzten Séiie der Papierlaufbahn gegen= -
{iber der Klebestreifen—Auftragwalze (5) eine frei
drehbar gelagerte Stltzwalze (105°) angeordnet ist,
‘und die Messerwalze (10) wmfengsseitig einen in inrer
'Umlaufrichtung der Schneidkante nachgeséhalteten Saug=
greifer (51, 52) ftr das nach vorn_gefichtete Schnitt=
" ende des ‘bgeéchnittenen, hinteren Endsfﬁcks des alten,
ablaufenden Papierbandes (N2) aufweis%, wobei Steuers=
mittel zum Einschalten des Saugzugs duvrch den Saug=
greifer (51, 52) der Messerwalze (10) nur beim Ein=
stellen des neuen Pépierbandes (N1) auf die der

~ Messerwalze (10) entgegengesetzten-Sei%e des alten

Papierbandes (N2) vorgesehen sind.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, .
 ‘dass der wnfangsseitig auf der Messerwalze (10) VOrz.
gesehene Sauggreifer aus mindestens einer achsparalle=

len Reihe von Saugbohrungen (51) bestent.

3. Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekenn=
zeichnet, dass die Saugbohrungen (51) des Sauggreifers:
der Messerwalze (10) in einer achsparallelen, mulden=

fBrmigen Aussennut (52) der Messerwalze (10) liegen.

4, Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekenn=
zeichnet, dass der Saughalter flir des Klebestreifen=
“stlick (S) auf der Klebestreifen-Auftragwalze (5) aus

zwel achsparallelen, im Abstand voneinander ange=

AP A0ONL. N Co
AR, IHUD"Z’) PSS D IS

Ca’



220213

ordneten Umfangsnuten (53;‘54) ﬁnd zwei quer»dazu‘gez
'f richteten, ebenfalls im Abstand voneinander angeord=
neten Umfangsnuten (55, 56) der Klebestreifen-Aufirag=
walze (5) besteht, wébei’diesé'Umfangsnuten ein etwas
Kleineres Bechteck'alé das Klebestreifenstiick (s) |
bilden wnd in ihrem Bodenbereich mit Saugbohrungen

-

(6) versehen sind.

5e Vorriéhtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennél
zeichnet, dass dem Saughalter (53-56, 6) fir das
Klebestreifenstick (S) auf der Klebestreifen—Auftrag:
walze (5) ein Stanzvorsprung (57) zum Markieren der |
Verbindungsstelle zwischen den beiden Papierbdndern

(N1, N2) zugeordnet ist.

6. Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekenn=
zeichnet, dass jeder Aufwickelwalze (13 bzw. 14) eine
Einstellvorrichtung fiir das entsprechende Papierband
(N1 bzw. N2) zugeordnet ist, die aus einer zur Auf=
‘wickelwalze (13 bzw. 14) parallelen, l¥ngsverschiebbar
Jedoch unverdrehbar im Haschinengestell (1) gelagerten,
in der eingestellten Stellung festlegbaren Stange

- {(58) und einem am freien Ende dieser Stange (58) be=
festigteﬁ, zur Aufwickelwalze (13 bzw. 14) koaxialen,

} mit einer Winkelskala versehenen Ringabschnitt (62)
besteht, wobei auf diesem Ringabschnitt (62) ein

. zweiter, zur Aufwickelwalze (13 bzw. 14) koaxialer,

mit einem Zeiger (64) verééhener Ringabschnitt (63)

-1 f:D.Q"iﬂQﬂJ.C Mt
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drehbar gelagert ist, der sich dicht bis zur Kentel=

. fliche der Aufwickelwalze (13 bzwe 14) erstreckt.

 Hierzu_&_Seiten Zeichnungen
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