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{64) Kizné dvojice axidineho hydrostatického prevodnika

Vyndlez sa tyka axidlneho hydrostatic-
kého prevodnika a rieSi prevedenie klzanych
dvojic, ktoré sd v priamom styku s blo~
kom valcov, teda dvojice piest-valec a
axidlneho lo%iska ventilového rozvodu.
Podstata vyndlezu spoliva v tom, %e blok

“ yalecov je celoocelovy nitridovany a
ventilovd doska je ocelovd s nanesenou
vrstvou klzného loZiskového materidlu,
prifom piesty sd ocelové ponitridované.
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Vynédlez sa tyka klznych dvejic axidlneho hydrostatického prevodnika s vikyvnou doskou
a to dvojic, ktoré sd v priamom styku s blokom valcov, teda dvojice piest-valec a zxidlného

loZiska ventilového rozvodu pre vysoko :étaiovani'prevodnik.

‘Je znéme také prevedenie klznych dvojic axidlného hydrostatického prevodnika, pri kto-
rom sd pre vedenie piestov v bloku valcov nalisované bronzové, alebo mosadzné pizdra a na
éelo bloku valcov sa napriklad pomocou kolikov montuje loZiskovd doska z bronzu alebo z
mosadze. Ventilovd doska prichddzajdca do styku s lo¥iskovou doskou je v tomto pripade z kale-
nej ocele, rovnako ako aj prdcovné piesty. Nevjhodou tohoto prevedenia je velkd spotreba
farebnych kovov, velkd pracnost pri vyrobe a omedzenie pracovného tlaku dané pevnostou loZis-

kovej dosky, ktoré sd urlené pofiadavkami na jej klzné vlastnosti.

Druhé zndme prevedenie je také, ¥e loZiskovd doska z prvého prevedenia je nahradeni oce~
lovou doskou, na ktord je naneseny klzny materidl z bronzu alebo z mosadze. Toto prevedenie
zvySuje pevnost lo%iskovej dosky a Setri Ziastodne farebny kov, aviak ostdva edte vysokd

spotreba farebného kovu pre pdzdra, ako aj vysokd pracnost, ktord je celkove vySSia ako u

prvého zndmeho prevedenia.

Tretie zndme prevedenie je blok valcov z nizkolegovanej oceli, v ktorom sd vyliate
pizdra a ¥elo z bronzu alebo z mosadze. Toto prevedenie zniZuje pracnost vyroby i spotrebu
farebnych kovov, aviak s ohladom na nutnost pouZitia nizkolegovanej oceli je mdlo vhodny

pre prevodniky pracujice s vysokym tlakom kvapaliny.

PalSie zndme prevedenie poufivané u prevodnikov s vykyvnym blokom valcov je prevedenie
bloku valcov z nitridadnej oceli, na &elo ktorého sa naspekd prddkovy bronz a valcové vyvrty
pre piesty sa opracujd na hotovo. Takto prevedeny blok valcov sa ponitriduje v plyne. Nevy-
hodou tohoto prevedenia je nutnostt nitriddcie ventilovej dosky za tG¥elom docielenia zlep3enych
klznych vlastnosti a zni%enia jej opotrebenia, ktoré je vo vid&8ine pripadov limitujdce pre

Yivotnost axidlneho lo%iska ventilového rozvodu.

Hore uvedené nevyhody odstrafiujd klzné dvojice axidlneho hydrostatického prevodnika s
vykyvnou doskou podla vyndlezu, ktorého podstata spoliva v tom, Ze blok valcov je celooce-
Tovy nitridovany a ventilovd doska je ocelovd s nanesenou vrstvou klzného loZiskového ma-

teridlu. Piesty si pritom z nitridovanej oceli.

Vyhodou prevedenia klznych dvojic axidlneho hydrostatického prevodnika podla vyndlezu
je velmi mald spotreba farebnych kovov, nizkd pracnost pri vyrobe, schopnost prendlat vy-
soké tlakové zataZenia a zlepfenie klznfch vlastmosti na axidlnom loZ¥isku ventilového rozvo-
du. Odstranenie pidzdier z bloku valcov pri negmenenom priemere valcov zvy¥i schopnost bloku
valcov znd$at vy33ie pracovné tlaky, respektive pri rovmakom pracovnom tlake je moZné zvAZEit

priemer valcov, &im sa zvilZi geometricky objem prevodnika.

Na priloZénom vykrese je pre objasnenie znézornené kon¥trukéné prevedenie klznych dvojic
axidlneho hydrostatického prevodnika podla vyndlezu na ktorom sd vyobrazené jednotlivé sidfiast-

ky obsahujdce spominané klzné dvojice.

Blok valcov 1 je vyrobeny z nitridalnej ocele a zu¥lachtenyj na vy38iu pevnost. Valcové
otvory 11 rovnako ako aj loZiskovd plocha 12 vytvorend na &ele bloku valcov 1 je pred mitri-
ddciou vyrobend na hotovo. Vzhladom k tomu, %e deformdcie pri nitriddcii v plyne sd velmi
malé, stadi po nitriddcii prelapovat lo%iskovd plochu 12, pripadne aj valcové otvory 11
za G&elom zniieﬁia drnosti, av3ak toto nie je u valcovych otvorov 11 nutnou podmienkou, na-
kolkoe pri nitriddcii v plyne sa drsnost hladko opracovanych pldch zvySuje len malo a zdro-
vedi je overené, Ze drsnost klznej plochy valcovych otvorov 11 ako aj piestov 2 sa zdbehom
zni%¥i, 3k sd obidve &asti nitridované. Ventilovd doska 3 je vytvorend z dosky 31, ktord je
z legovanej ocele a na fiu je nanesené tenkd vrstva 32, ktord je z vhodného klzného materidlu,

napriklad zo spekaného prdZkového bronzu. Uvedend kombindcia materidlov u ventilovej dosky 3
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umo¥ni vdaka pouZitej ocelovej doske 31 z legovanej oceli jej vysokd pevnost a zdrovedl pri
malej hribke klzmej vrstvy 32 volbu takého druhu klzného materidlu, ktory d&va najvyhodnej~
$ie klzné vlastnosti pri nepodstatnfch ndrokech na pevnost Eejto Grstvy 32. V si¥innosti

8 loZiskovou plochou 12, ktord je s vihoaou vytvorend na &ele bloku valcov 1 a teda zédroved

8 blokom valcov 1.aj nitridovand, je mo2né dosiahnit velmi dobré klzné vlastnosti axidlmneho

- loZiska ventilového rozvodu ako aj jeho vysokd Zivotnost., Nitriddcia bloku valcov 1 zédroveil
vyrazne znifi nepriaznivé vruﬁoﬁé ﬁéinky, vy?IiQajﬁce z rdznych tvéroiych.vtubov. ako aj vru-
bové @&inky povrchovych mikrotrhlin, #im sa 2vy¥i dnavov4 pevnost tejto std¥iastky, %o mbéZe
virobca vyufit bud pre volbu vyS3ej prevddzkovej spolahlivosti, alebo vyE¥ieho prevddzkového
tlaku, pripadne p&uiitia lacnejsieho materidlu s ni¥iim obsahom legujicich prvkov.

PREDMET VYNALEZU

1. Klzné dvojice axidlneho hydrostatického prevodnika s vykyvnou doskou‘vyznaéujﬁce sa
tym, ¥%e blok valcov /1/ je celoocelovy nitridovany a ventilov4 doska /3/ je vytvorend z oce-
lovej dosky /31/ s nanesenou klznou vrastvou /32/ z loZiskového materidlu,

2. Klzné dvojice axidlneho hydrostatického prevodnika podla bodu 1, vyznalujice sa tym,

e piest /2/ je ponitridovany.

1 list vykresov
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