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(54) Nistroj k opracovéni vnitnich ploch virobki pietvifenim

Vynilez se tykd oboru zpracovini kovii pod
.tlakem a zejména ndstrojit k opracovéni vnitinich
' ploch vyrobki pfetvafenim.

Vynilez je pfednostné vhodny k.pouZiti v nej-
' rtiznéjsich oblastech konstrukce obrabécich strojd,

u nich# se vyZaduje opracovéni otvorti v riiznych
silnosténnych &4stech, napiiklad vilcich Serpadel
na ropu, ojniénich otvor spalovacich motord,
pouzder housenkovych pasii a podobné. Dile
“naleznou tyto néstroje pouZiti v metalurgii pfi
, vjrobé trubek s pfesnymi otvory, déle ve stavbé
' pfistroji pfi opracovéni otvoril s malymi praméry,
| napiiklad vinovodi a gyroskopi.
' Pouziti vyndlezu je moZno roziifit také na jind
| primyslovi odvétvi, kde se kladou zvySené poZa-

| davky na provozni vlastnosti opracovanych vy-

- robki.

Pod pojmem pfetvéfeni se zde a v dal§im rozumi
. zmé&na rozmérli otvorti vyrobku plisobenim tlaku
'na vnitfni stény otvoru, kterd neni doprovdzena
- zmé&nou hmoty vyrobku.

Ve srovndni s protahovinim pomoci vice fezné-
'ho néstroje, znaéné roziifeném v technice, ma
_opracovéni vnitfnich ploch vyrobkill pfetvifenim
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podstatné vyhody a to pokud jde o kvalitu a pro-
duktivitu opracovani.

V dasledku opracovéni pretvifenim se zvysi
hladkost opracovavaného povrchu a pfesnost
opracovéni a déle se podstatné zpevni opracovava-
nd povrechové vrstva (0 1,5 aZ 3ndsebek), coZ vede
ke zvyseni odolnosti proti opotfebeni a doby
Fivotnosti vyrobkil. ProtoZe tento zpiisob opraco-
véni neni spojen s Z4dnym odbérem t¥isek, stoupd
faktor vyuZiti kovu a odpovidaji okolnosti spojené
s odstrafiovdnim tiisek.

PouZiti pfetvafeni umoZiiuje mimoto opracova-
vat malé otvory s velkou kvalitou opracovdvaného
povrchu, které jsou nepfistupné pro tazné fezaci
jehlice a ddle umoZiiuje ménit jak vnitfni tak také
vnéjsi rozméry dutych polotovari.

Pfechod z odfezdvani na pfetvafeni pii opraco-
vani vyrobkd stavi pfed konstruktéry problém
vytvofeni néstroje, ktery md vysokou pevnost ve

' sméru piisobeni radidlniho zatiZeni, jehoZ velikost

je pfi opracovani pfetvafenim podstatné vétsi neZ
pfi opracovéni pomoci taznych feznych jehlic.
Je zndm nastroj k opracovani vnitfnich ploch

“vyrobkili pretvafenim, ktery je opatfen unasecim
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“trnem, na jehoZ vélcové vodici plode jsou za sebou-

s viilli nalisovdny pi‘etvéfecl a distandni souddsti

a které jsou pomoci upinaci souédsti uchyceny vose
| unaSeciho trnu, aby se zabranilo jejich pfesouvéni
‘(vxz Rosenberg A. M. a dal§i ,Pevnost tvrdé

' legovanych pracovnich souddsti pretvéfeci ta¥né
| jehlice*, Kyjev, nakl. Technika, 1971 str. 3—4).

| ! Vnéj§i pracovni plocha kaZdé pietvafeci sou4sti.

| tvofi pracovni kugel, vélcovy tsek a vratny kuZel.
[ Styk pfetvéfeci soudésti s opracovanym povrchem
| nastdvé na pracovnim kuZeli. oo

Pii procesu opracovéni je ndstroj k opracovani
[ vnitfnich ploch vyrobkil pfetvafenim veden otvo-
| rem ve vyrobku pfetvdfecimi souddstmi s postupné
| nardistajicim vnitfnim primérem, v disledku &ehoz
| se stény opracovivaného vyrobku plasticky pretva-
! feji a primér otvoru se upravi na nutny rozmér.

| Vzhledem k tomu, Ze zndmy néstroj m4 viili mezi
1 ' undSecim trnem a p¥etvéFecimi soud4stmi, prejima-
| ji pretvaFeci souddsti v procesu pfetvafeciho tazeni

| hlavni podil radidlniho zati¥eni. P¥i opracovéni dil&

- z t&Zko tvarovatelnych materidld a pfi opracovéni
i silnosténnych vyrobkid a také v ostatnich p¥ipa-
' dech, kdy tlak v oblasti styku néstro_le se soudasti

. pfekroti 150 aZ 200 kp/mm?, neni pevnost pfetva-

fecich souddsti, které jsou zpravidla zhotoveny

-z tvrdokovu, nebo kalenych oceli, dostatednd a tyto
se zni¢i. Mimoto se pfi préci s ta¥nou jehlici zvy$i

- v diisledku opotiebeni po&itedni ville mezi unase-
cim trnem a pfetvafecimi souddstmi a zpiisobuje
_ daléi zmen¥eni pevnosti pfetvétecich souddsti a tim
celého néstroje. K zabezpe&eni pevnosti ndstroje
. se zhotovuji pfetvifeci souddsti bud z tvrdokovu
s vysokym obsahem spojovaciho kovu nebo z n4-
| strojovych oceli. Tyto materiély vykazuji pfi plas-
; tickém pfetvarovéni nédklonnost k adheznimu spo-
‘Iupifsﬁﬁem s materidlem opracovavaného .vyrob-
ku, coZ v fadé ptipadii vede ke znatelnému
zhor’éem kvality opracovévaného povrchu.

' Je tfeba také uvést, e tyto materidly maji niZ{ '

~odolnost proti opotfebeni ve srovnani napfiklad

I's tvrdokovy s nizkfm obsahem spojovaciho pro-

 stfedku. :

' Dal¥i zpiisob zv9§<,m pevnosti pi‘etvﬁecwh sou-

- 8ésti spoliva v jejich zesfleni ve sm&ru pisobeni
radidlniho zatiZeni. To je viak spojeno se zv§ienou
spotfebou tvrdokovu nebo néstrojové oceli a se
zvy§emm o0sového napéti v roztaZnosti, které ovliv-

- fiuje &innost unéeciho trnu.

ZvyZeni podtu pfetvéifecich souddsti, které ms
stejny 1ikol a to zajist&ni pevnosti ndstroje, vede ke
zvySeni spotfeby materidlu pro ndstroj a smiem

- efektivnosti opracovéni.

Existence ville mezi und$ecim trnem a pretvéfe-

 cimi souddstmi zapfitifiuje také dal¥f nevyhodu
| znémého néstroje — vznikaji toti¥ pfi opracovani
-radidlni vibrace, které ovliviiuji kvalitu povrchu
‘a pfesnost opracovéni.

Je nutno také uvést, Ze zmenfeni pFesnosti
opracovin{ s ndstrojem popsané konstrukce mie
byt zplisobeno elastickym pfetvifenim v mezich

dané viile, vznikljm piisobenim radidlniho zatiZeni

pii opracovdni.

Vynélezu byla stanovena iloha vytvofit takovy
ndstroj k' opracovéni vnitfnich ploch vyrobkd
pfetvifenim, jehoZ pevnost miZe byt zvyiena
napétimi, vzniklymi v disledku radidlniho zati¥eni
v pfetvéfecich souddstech p¥i zpétnému chodu.

Dand uloha byla vyfeSena tim, %e v néstroji .

opracovéni vnitinich ploch vyrobki pfetvifenim,
- opatfeném nejméné jednou pi‘etvéfem souddsti,
majici vn&j& pracovni plochu, u niZ v procesu
opracovini vznikd oblast styku § néstrojem-a je
svou vodici plochou nalisovdna na vodici plochu
undsectho trnu a je ddle opatfen piidrZznou soud4sti
k upevnéni pietvifeci souddsti ve sméru osy na
unéeci trn, je podle vynélezu vodici plocha unége-
. citho trnu a pfetvéfeci soud4sti provedena v gblasti,
leZici proti styku s vyrobkem tak, ¥e pfi¢ny rozmér
vodici plochy uné$eciho trnu pfevySuje odpovidaji-
ci pfi¢ny rozmér vodici plochy pfetvafeci sou&dsti
o takovou hodnotu, kterd umoZiiuje vznik lisova-
 ného uloZeni.
Vytvofenim pfesahu mezi p¥etvarovaci souééstl
a unélecim trnem v &inné oblasti radidIniho zati¥e-
ni (odpovid4 oblasti zdbé&ru pfetvéafeci soudisti), je
toto namdhéni zachycovdno nejen pfetvarovaci
souddsti, ale také und$ecim trnem. Jinak fedeno,
v této oblasti pracuje néstroj tak, jako by byl
proveden z jednoho kusu s plochou priifezu rovnou
souttu priifezovych ploch pfetvdfecich sou&dsti
a unéeciho trnu. Déle jsou ohybovd namédhéni{ na
pifetvifeci soufdsti dané konstrukce mensf ne#
v ndstroji, ktery m4 wviili mezi pfetvdfeci souddsti
a undfecim trnem. Tim je umoZnéno zvySeni

pevnosti ndstroje, uréeného k opracovéni vnitfnich

ploch vyrobkii pietvéfenim. Toto odstran&ni ohy-
bovych naméhdni d4vd moZnost zhotovit néstroj
s minimélnim poétem pfetvéafecich souddsti, zmen-
it jeho spotfebu materidlu a zvy¥it G&innost
opracovéni. Déle miiZe byt tim zmenSena tloustka
stény pfetvifeci souddsti, &imZ je moZné zv&tsit
pfitné rozméry uniseciho trnu za ielem zabezpe-
&eni jeho pevnosti v tahu.

Zpétny chod néstroje, uréeného k opracovéni
vnitinich ploch vyrobkd plastickym ptetvdfenim
a ovlivnéného ohybovym nap&tim v pretvdfeci
souddsti, dovoluje zhotovit tyto souddsti ze slitin
s niZ$im obsahem spojovaciho kovu, které maji

; zvySenou odolnost proti opotfebeni a nedochdzi
! u nich k adhezivnimu spolupiisobeni s opracovéva-
; nym vyrobkem. Pfitom se dosdhne zvy¥enf kvality

f povrchu a zlepieni fyzik4ln& mechanickych viast- -

’ nosti povrchové vrstvy.

' trnem v &inné oblasti radidlniho nam4hdni odstra-

fiuje vibra¢ni a ohybové jevy u stén pfetvarovacich
souddsti, které maji negativni vliv na * kvalitu
povrchu a pfesnost opracovéni.

Je ulelné provést vodici plochu unéSeciho trnu
v oblasti leZici proti oblasti zdbé&ru s virobkem ve
tvaru kuZele. Toto umoZiiuje vytvofeni pfesahu p¥i
sestavovéni néstroje a zajiStuje ohraniZent lisova-

| Pfesah mezi pretvdfeci souddsti a undlecim :



ného ulo¥eni uvnitf dané oblasti pfi dodrZeni
vypottenych pfiénych rozméri vodicich ploch.

Je vyhodné, provede-li se vodici plocha pfetva-

" feci souddsti v oblasti, leZici proti oblasti zdbéru
vyrobku, ve tvaru vélce. PFitom je velikost presahu
v sestaveném vyrobku méniteln4 a stoupé ve sméru

zvétieni piiénych rozméri (priméru) kuZelovité

'vodici plochy unaSectho trnu. Takové rozd€leni
presahu v &inné oblasti radidlniho namahéni odpo-
vid4 rozdéleni tohoto naméhéni, v procesu opraco-
véni, kdyZ smér posuvu néstroje souhlasi se smé-
rem zvétieni priméru vodici plochy undSeciho

"trnu. Tim je spinén poZadavek rovnomérné pev-
nosti. Je-li p¥i opracovéni vyrobku smér posuvu
néstroje opaény ne smér zvétseni priméru vodici
plochy unégectho trnu, sniZuje vedeni na této plose
vélcové vodici plochy pfetvafeci souédsti piipad-
nou moZnost zni¢eni této soudasti, vyvolané piesu-
nutim pretvafeci soudasti podél osy undseciho trnu
plisobenim odtladovaci reakeni sily.

Je-li vodici plocha pfetvafeci sou¢dsti provedena
vélcovitd, je udéelné, Cini-li kuZelovitost vodici
plochy unageciho trnu v oblasti, lezici proti oblasti
zabéru 0,001 aZ 0,15. Toto vytvafi optimdlni délku
dseku, na ni¥ je uskuteéndno pfesahové vedeni
a déle stanovena jeho poloha uvnitf &inné oblasti
radidlniho naméhéni.

Podstata vynalezu je déle podrobné popsdna na
piikladu provedeni a podie piipojenych vykresd,
na nichZ zna¢i
obr. 1 nastroj podle vyndlezu, uréeny k opracovani
vyrobké prfetvafenim, opatfeny jednou pretvéfeci
soudasti,
obr. 2 &innou oblast radidlnfho naméhéni pietvéie-
ci soudsti, obr. 3 nastroj podle vyndlezu k opraco-
véni vnitfnich ploch pretvdfenim, opatfeném vét-

$im poétem pietvafecich soudasti, oddélenych dis-

tanénimi souddstmi.

Néstroj k opracovani vnitfni plochy vyrobki
pretvafenim je opatien pfetvafeci soudssti 1 (obr.
1), un4decim trnem 2 a uchycenim 3.

Pretvafeci soutast 1 je za Gdelem provedeni
pretvafeni vnitiniho povrchu vyrobku upravena pfi
. rovinném posuvu soucdsti 1 na opracovdvaném

povrchu. (Smér pracovniho posuvu ndstroje podle
vynilezu naznagen na vykrese Sipkou A).

Souéést je zhotovena ve tvaru krouzku. Na vnéjsi
stran& je soutdst 1 opatfena pracovni plochou
4 a na vnitini strané vodici plochou 5.

P¥i opracovéni vnitinich ploch vyrobki se dosah-
ne pracovni plocha 4 do styku s vyrobkem v oblasti
z4béru B (obr. 2), ohrani¢ené rovinami C, D.

Prostor, ohrani¢eny uvedenymi rovinami C, D,
tvoti béhem préce nastroje ¢innou oblast radidlni-

' ho naméhani. ‘

Unéseci trn 2 je opatfen &epem 6 (obr. 1),

. jednim pfednim vedenim 7, vodicim Gsekem 8 s vo-
dici plochou 9 a zavitovou hlavou 10.
Soudést 1 je svou vodici plochou § nalisovédna na
- vodici plochu 9 unaseciho trnu.
Pritom je vodici plocha 9 podle vyhodného
provedeni vynélezu provedena kuzelovitd. Je viak
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také moZny jiny tvar plochy 9, napfiklad tvaru
vélce. Pfiény rozmér (v daném piipadé primér),
vodici plochy 9 v oblasti E, leZici proti oblasti
zabéru B a ohranitené rovinami C, D (obr. 2) md
piekradovat odpovidajici pfiény rozmér vodici
plochy § pretvafeci soudasti 1 ve viech pfikladech
provedeni vynélezu o hodnotu, zajiftujici lisované
uloZeni. KuzZelovity tvar plochy 9 ulchcuje vytvofe-
ni pfesahu v &nné oblasti radidlniho naméhani
a zajistuje ohraniteni lisovaného uloZeni v dané
oblasti E pfi dodrzeni vypodtenych pfi¢nych roz- -
méri vodicich ploch 9, 5. , T

Aby bylo zajisténo lisované uloZeni pfetvifeni

. soucdsti 1 uvnit¥ &inné oblasti radidlnfho naméha-

ni, m4 vodici plocha 9 unasectho trnu 2 podile

- vyhodného piikladu provedeni vynélezu kuZelovi-
" tost od 0,001 do 0,15 a vodici plocha § pfetvéfeci

souddsti 1 je provedena vilcovita.

Je-li vodici plocha 5 provedena valcovitd, stane
se ve sestaveném ndastroji velikost pfesahu pro-
ménn4 a stoupd ve sméru zvétseni priméru kuZelo-
vité vodici plochy 9. Je-li p¥i procesu opracovéani
smér pracovniho posuvu nistroje podle vyndlezu
opaény neZ je smér zvétSeni priméru vodici plochy
9, odpovidd rozdéleni pfesahu v &inné oblasti
radidlniho naméhéni rozd&leni tohoto naméahéni.
Tim je v dané oblasti splnén poZadavek rovnomer-
né pevnosti. Souhlasi-li pfi opracovéani vyrobku
smér posuvu néstroje se smérem zvétieni priméru
vodici plochy 9 (obr. 1), zmen3uje vedeni na tuto
plochu 9 vilcovité vodici plochy § pietvafeci
souddsti 1 pfipadné zni¢eni této souldsti, které
vyplyva z posunuti pietvifeci souasti 1 podél osy
unsectho trnu 2 pisobenim odtlatovaci reakéni
sily. g

Je tfeba uvést, Ze p¥i kuZelovitosti plochy 9 mensi
nez 0,001, je dand poloha pfesahu uvnitf &inné
oblasti radilniho naméhéni t&ko uskutecnitelna
a pfi kuZelovitosti vét3i neZ 0,15 neni zajisténo
uloZeni valcovité plochy na kuZelovitou plochu
s pfesahem v potfebné délce.

Jiné provedeni vodicich ploch 9, 15, napiiklad
jako kuZelovité plochy se stejnou kuZelovitosti
uvnitf &inné oblasti radidinfho naméhéni vyZaduje
dodrzeni zvy$ené presnosti pii¢nych rozmeri vodi-
cich ploch. :

Aby se umoznilo stfedéni pfetvafeci souddsti
1 a ulehgil postup sestavovani néstroje na vodici
plochu § vytvofen zéfez 11, vyplnény klinem se
zédpornym kuZelem. KuZelovitost zafezu 11, jak je
zfejmo, prevysuje kuZelovitost vodici plochy 9.

Uchyceni 3 (obr. 1) je uréeno k upevnéni
pfetvéafecich souddsti 1 na undSecim trnu 2 v 0s0-
vém smeéru. ,

Uchyceni 3 ve tvaru matice 12 je nasSroubovino
na fezny konec unasectho trnu 2.

Vodici povrch matice 12 je uréen k vedeni
néstroje podle vynalezu. V koncové &4sti matice 12
je vytvofeno osazeni 13 urfené k pfenaseni pohybu
ve sméru opaéném proti Sipce A.

- Je tieba uvést, Ze pfi pohybu nastroje ve sméru
opatném viici sméru zvétSovani priméru vodiciho
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povrchu 9 unéSeciho trnu. 2, slouZi vodici povrch
matice 12 jako vedeni néstroje a pfedni vedeni
7 undfectho trnu 2 je pak zadnim vedenim n4-
stroje.

~ Pfiopracovéni vnitfnich povrchi dild, podléhaji-
cich deformacim, mé néstroj, jak zndmo, n&kolik
pfetvéfecich souddsti 1 (obr. 3), rozmisténych mezi
distanénimi souddstmi 14.

- Polet pfetvafecich soudasti 1 se voli podle
potfeby zabezpeleni potfebné piesnosti a kvality

opracovavaného povrchu. Pfitom se pfetvafeci -

souddsti 1 upevni na unéSeci trn 2 tak, aby p¥i¢né

rozméry pracovni plochy 4 pfetvdfecich souddsti |

1 s posuvem néstroje plynule naristaly.
Distan¢ni soué4sti 14 jsou provedeny ve tvaru

dvou zévitovych pouzder 15, 16. Takové provedeni ;

distan¢nich souddsti 14 zjednoduSuje sestaveni
a rozebrdni ndstroje pfi vymén& opotfebenych
. soudasti.

Sestaveni ndstroje, zndzornéného na obr. 3, se
- podle vyndlezu provadi nasledujicim zpisobem:
- Délka distanénich souédsti se pomoci zdvitovych
+ pouzder nastavi minimdlni. D4le se na vodici plose
- 9 unélectho trnu 2 umistf st¥idavé distan&ni a pte-
tvdfeci souddst 14, pfipadné 1. Po nasazeni celé
sady téchto souddsti se na zdvitovou hlavu 10
unéeciho trnu 2 nasroubuje uchyceni 3, v diisled-
’ku &ehoZ se posledni pfetvéfeci sou&dst 1 nasune na
vodici plochu 9 undSeciho trnu 2 a% k dorazu a tim
'se v oblasti E vytvofi pfedem stanoveny pfesah.
Vytvofeni poZadovaného pfesahu u ostatnich pte-
tvéFecich sou4sti se zajisti pfesunutim distanénich
souddsti 14 (obr. 3).

Pfi rozebirani néstroje, které se zpravidla provi-
di za t¢elem vymény opotfebenych soudssti, se
nejprve sejme uchyceni 3 a poté zvétﬁenim délky
prvé distanéni souddsti 14 se sejme celd sada
distan¢nich a pfetvdfecich souddsti 14,1.

Je moZné také jiné provedeni souddsti 14,
naptiklad ve tvaru jednodilnych pouzder. Rozeb-
réni néstroje a vjména opotfebenych dil je vak
pfi tom komplikované&;jsi.

Pfi pfetvifecim taZeni pfichdzi do z4béru pra-
covni plocha 4 pfetvdfeci soudssti 1 s vnitfnim
povrchem opracovaivaného v§robku (obr. 2). Pfe-
tvafeci souddst 1 zachycuje pfitom radislni namé-
héni. Vzhledem k tomu, Ze konstrukce néstroje
zajiStuje vytvofeni pfesahu mezi und$ecim trnem
2 a pfetvéfeci souddsti 1 a to na nejvice zati¥ené
¢4sti, pfejimd undSeci trn 2 pfi taZeni radidlni
naméhéni a odlehéi pfetvéfeci soudast 1. Néstroj

"

¥

b

pracuje v této oblasti tak, jako kdyby byl z jednoho
kusu o plofe priifezu rovné soudtu prifezovych
ploch pfetvafeci soué4sti 1 a unaseciho trnu 2.

V dalii &4sti je popsén konkretni p¥iklad prove-
deni vynélezu.

K protaZeni otvoru o priméru 45+0,34 a délce
200 mm v pouzdru, zhotoveného za tepla vilcova-
né trubky 65X 12 z oceli s obsahem uhliku do 0,2%
byl vyvinut néstroj pro opracovéni vnitfniho povr-
chu pfetvifenim, opatfeny &yfmi pretvifecimi
soucdstmi 1 z tvrdokovovychsslitin (obr. 3) s vnéJ§1-

- mi priméry 42,4; 43,4; 44,4, 45,4,
KuZelovitost vodici plochy 9 unéifectho trnu

2 &ini 0,002 a jeho priimér byl na pfednim vedeni
7 zvolen 25_g,, mm. Pfitom byly priméry vélco-
vych vodicich ploch pfetvarecich soud4sti stanove-
ny takto: prvni 252339, druhy 25204, tfeti 25235
a &tvrty 25208 mm.

Vzdélenost pfetvdfecich souddsti &inila 100 mm

~ a kuzelovitost dseku 9 &nila 0,01. Délka distan-

¢nich soudasti 14 byla nastawtelné v rozmezi
40 mm.

Pfestoze pfi zkouseni dosahovala taZzn4 sila na
kaZdé pfetvafeci souddsti 1 pfi opracovéni Sesti
uvedenych pouzder hodnot v rozmezi 10 aZ 12 tun,
nebyly pfetvifeci soutésti poskozeny.

Napéti, plisobici na tyto &tyfi soud4sti 1, &inila
45,6; 43,8; 42,4, pfipadn& 41,2 kp/mm?, co? je
pfibliZn¢ o dvojndsobek méné& neZ napéti, piisobici
na stéjné veliké pietvifeni souddsti zndmého n4-
stroje. Nastroj podle vyndlezu méd tedy vyssi
pevnost.

Mimoto umoZfiuje ndstroj na opracovani vnitf-

nich ploch vyrobkii pfetvafenim zvySeni kvality
povrchu a zlepeni fyzikdln&-mechanickych vlast-
nosti povrchové vrstvy. Popsani konstrukce né-
stroje umozZiiuje opracovavat otvory o priméru
5 aZ 200 mm a silnost&nné soud4sti, u nich¥ pomér
sily k priméru otvoru &ini 0,5 aZ 0,6.

Stupeti pfetvéfent &ini pfitom 3 a% 20 %, Vyn4-
lez umoZiuje zhotovit ndstroj s minimélnim po-
&tem pretvafecich sou&ssti, &mz se sni¥f spotfeba
materidlu a stoupne G¢innost opracovéni.

Shora byly popisovany konkrétni ptiklady pro-
vedeni vynélezu, které dovoluji odbornikidm pro-
vedeni zmén a doplikd podle daného oboru
techniky. V diisledku toho neni vynélez omezen na
popsané piiklady nebo jednotlivé soud4sti, mohou
byt v nich provedeny zmény, které neméni podsta-
tu vyndlezu a leZi v rdmci vynélezu.

PREDMET V¥NALEZU

1. Néstroj k opracovéni vnitinich ploch vyrobkl'.’l
pfetvéfenim, opatfeny nejméng jednou pretvateci
soudsti s vn&j¥i pracovni plochou, na niz v procesu
opracovéni vznik4 oblast z4b&ru s vjrobkem a kte-
ry je svou vodici plochou nasazen na vodici plose
unéectho trnu, a opatfeny ddle uchycenim pro
upevnéni pfetvéfeci souddsti na unafecim trnu ve

sméru osy, vyznadeny tim, e v oblasti (E), leZici
proti oblasti zdbé&ru (B), jsou pfi¢né rozméry vodici
plochy (9) unifeciho trnu (2) vé&tsi ne? ptiené

rozméry vodici plochy (5) pfetvafeci soul4sti ) -

o hodnotu, kterd zaji§tuje vytvofeni lisovaného
uloZend,
2. Néstro; podle bodu 1, vyznaéeny t1m Ze
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vodici plocha (9) je v oblasti (E) lefici protioblasti 4. Néstroj podle bodu 3, vyznaleny tim, %e
zibéru (B), provedena ve tvaru kuZele. vodici plocha (5) ptetvéfeci souddsti (1) je v oblasti

3. Nistroj podle bodu 2, vyznaleny tim, Ze = (E), leZici proti oblasti zdb&ru (B), provedena ve
kuZelovitost. vodici plochy (9) unégeciho trnu (2) tvaru vélce.

&ni v oblasti (E) leZici proti oblasti zdbéru (B),

0,001 az.0,15. '

3 vykresy
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