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Sposéb bezodpadowego cigcia pfétéW;ﬁletalbwych
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Wynalazek dotyczy sposobu . dokladnego -hezod-

padowego ciecia pretéw metalowyoh mebodq uda-
rowa.

Znane sposoby bezodpadowego c1g~c1a pretow po-v'

legaja na tym, ze o$§ przecinanego preta usytuowa-
na jest w przyrzadzie tnacym prostopadle do kie-
runku ruchu narzedzia tnacego, przy czym odcina-
na cze$é preta zaci§nieta jest w momencie cigcia w
dwudzielnym narzedziu tnacym. Ciecje tymi sposo-
bami odbywa si¢ na prasach ‘mechanicznych lub
hydraulicznych.

Z uwagi na kinematyke pras ciecie tymi sposobami
odbywa sie przy poczatkowych predko$ciach narze-
dzia tnacego 0,2 do 0,5 metrow na sekunde.

Jakos¢é powierzchni ciecia przy stosowaniu tych
sposobow jest zazwyczaj niezadowalajgca, czola
ucinanych odcinkéw majg zarys sinusoidalny oraz
prostopadlo§é ich do osi wzdluznej obarczona jest
stosunkowo duzymi bledami.

Znany jest réwniez spos6b bezodpadowego cie-
«cia pretéw, w ktérym wzdluzna o$ preta pochylona
jest pod pewnym mieduzym kgtem do plaszczyzny
prostopadlej do kierunku ruchu narzedzia tngcego.
Odcinana cze$é preta jest réwmiez zaciskana w
dwudzielnym mnarzedziu tngcym, zas do wyréwny-
wania cz6! ucinanych odcinkéw suwak tngcy zao-
patrzony jest w dodatkowy specjalny néz. Cigcie
odbywa sie réwniez na prasach mechanicznych lub
hydraulicznych. ‘
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;'.'Bros_tqudios’é. powierzchni czét do wzdluznej osi

“ueinanych odcink6w w tym sposobie jest zachowa-
. na ze stasunkowo malym bl¢dem, lecz ma miejsce
- znaczny zgniot materialu w okolicy powierzchni

ciecia. Przyrzad i parzedzie tngce w tym sposobie
sg skomplikowane ‘w swej konstrukcji co w znacz-
nym stopniu | redukuje - niezawodno§é pracy calego
urzadzenia. h

Celem wynalazku jest wyeliminowanie opisanych

wad.  Cel ten zostal osiagniety przez zastosowanie
udarowego ((dynamicznego) ciecia w przyrzadzie,
w ktérym pret prowadzony jest w znany sposéb
pod katem do kierunku narzedzia tngcego.

Do ciecia pretéw sposobem wedlug wynalazku
uzywa sie mlotéw kuziennych dowolnej konstrukeji,
ktérych bijak w chwili zetkniecia sie z suwakiem
tngcym przyrzadu tnacego posiada predko§é nie
mniejszag od 1 metra na sekunde, korzystnie za$
powyzej 3 metréw na sekunde. Celowym jest réow-
niez zbudowanie specjalnej maszyny do ciecia pre_
téw sposobem wedlug wynalazku.

Wynalazek pozwala na znaczne uproszczenie
przyrzagdu tngcego i -narzedzi do niego. Powierzch-
nie cz6! ucinanych odcinkéw otrzymuje sie 0 duzym
stopniu plaskosci i prostopadlosci do osi wzdluznej,
jak réwniez w znacznym stopniu zredukowany zo-
staje zgniot materialu w poblizu powierzchni cie-
cia.
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Przyklad wykonania przyrzadu do stosowania
wynalazku przedstawiony jest na uproszczonym
rysunku w przekroju pionowym.

W korpusie 1 osadzona jest sztywno tngca tuleja
2, druga tnaca tuleja 3 osadzona jest w suwaku
tngcym 4. W gérnym martwym polozeniu suwaka
4 osie obu tulei (2 i 3) pokrywajg sie, przy czym
osie te pochylone sa pod katem y do poziomej pla-
szezyzny prostopadlej do kierunku ruchu suwaka
tnacego (4).

Po wprowadzeniu do tnacych tulei preta 5 prze-
znaczonego do ciecia, nastepuje uderzenie bijaka 6
mlota (nie pokazanego na rysunku) w suwak 4 z
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szybko$cig w chwili zetkniecia sie tego bijaka z su-
wakiem nie mniejszg niz 1 metr na sekunde.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb bezodpadowego ciecia pretéw metalo-
wych polegajacy na udarowym cieciu w przyrza-
dzie z pochylong osig narzedzi tnacych zmamienny
tym, ze przecinanie pretéw prowadzi sie¢ z poczat-
kowg predkoscig cigecia nie mniejszg od 1 metra
na sekunde, korzystnie zas powyzej 3 metréw na
sekunde.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 1610-71 naklad 200 egz.+} 20
Cena zl 10,—
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