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(54) Procédé d’impression au moyen d’une imprimante thermique

(57) La présente invention se rapporte à un procédé
permettant d’optimiser la réalisation d’impressions de
taille supérieure à celle du format standard proposé par
une imprimante à sublimation thermique considérée.
Dans l’invention, on propose notamment un procédé
d’impression dans lequel le sens d’impression de diffé-
rentes images partielles (301 ;�302 ;�303 ; �304) destinées

à être juxtaposées pour constituer une image finale (300)
peut évoluer. Ainsi, pour deux images partielles desti-
nées à être juxtaposées (301 ; �303), on choisit des sens
d’impression tels qu’une zone de jonction (308) entre les
deux images ne présente pas, de façon préférentielle,
de zone (306) correspondant à un début d’impression
par le système à sublimation thermique.
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Description

DOMAINE TECHNIQUE DE L’INVENTION

�[0001] La présente invention a pour objet un procédé
d’impression pour une imprimante de type imprimante
thermique - également appelée imprimante à sublima-
tion. L’invention a essentiellement pour but de proposer
un procédé d’impression, au moyen d’une telle impriman-
te, d’images de taille supérieure à la taille du papier utilisé
en imprimant ladite image sur plusieurs feuilles de papier
destinées à être assemblées, procédé dans lequel, no-
tamment, une colorimétrie continue est maintenue même
au niveau de zones de jonction des différentes feuilles
assemblées.
�[0002] Le domaine de l’invention est, d’une façon gé-
nérale, celui de l’impression graphique, qui consiste à
reproduire sur une feuille de papier une image issue du
monde numérique, par exemple capturée au moyen d’un
appareil photo numérique et/ou visible sur un écran d’or-
dinateur. Dans ce domaine, outre la résolution des ima-
ges - à laquelle est directement liée la qualité d’une image
imprimée - un paramètre essentiel intervient : le nombre
de couleurs que peut adopter un point élémentaire pro-
duit par une imprimante.
�[0003] Ce paramètre ne pose pas de problème dans
le domaine de la photographie traditionnelle : en effet,
dans ce domaine, le point élémentaire, assimilé au grain
de la photo, est extrêmement petit et peut prendre un
ensemble quasi infini de couleurs. C’est un système à
tons continus car toutes les nuances de couleur peuvent
être obtenues, autorisant ainsi les dégradés les plus pro-
gressifs. Par contre, dans le monde numérique, chaque
couleur étant associée à une valeur numérique, une telle
continuité n’existe pas de manière aussi parfaite : il n’est
en effet pas possible de créer un intermédiaire entre deux
valeurs numériques possibles. Cependant, les systèmes
utilisés dans les écrans - qui font typiquement intervenir
16,8 millions de couleurs - sont suffisamment perfor-
mants pour que l’oeil humain ne perçoive pas le passage
d’une nuance à une autre. De tels systèmes fonctionnent
à partir de trois couleurs fondamentales (rouge, vert et
bleu pour les écrans), chacune de ces couleurs pouvant
adopter 256 niveaux d’intensité différents. Chaque cou-
leur d’un point élémentaire (un pixel dans le cas des
écrans) est ainsi définie comme la résultante d’une com-
binaison des trois couleurs fondamentales affectées
pour chacune d’un niveau d’intensité donné.
�[0004] Si un tel système est satisfaisant pour les
écrans, il n’est à ce jour pas transposé dans la plupart
des systèmes d’impression. En effet, dans les systèmes
d’impression à jet d’encre ou laser, on ne peut pas af-
fecter n’importe quelle nuance de couleur à un point élé-
mentaire, ledit point élémentaire correspondant dans ce
cas à un point du papier à imprimer dont les caractéris-
tiques dépendent notamment de la nature du papier con-
sidéré. Dans de tels systèmes d’impression, le point élé-
mentaire ne peut adopter que l’une des couleurs de base

(cyan, magenta ou jaune pour les systèmes d’impres-
sion), rarement une combinaison de ces deux couleurs
(on peut ainsi obtenir un bleu, un vert ou un rouge), ou
encore une superposition de ces trois couleurs (pour ob-
tenir un noir). On atteint ainsi une gamme de nuances
de couleurs comportant sept choix, ce qui est excessi-
vement loin des 16,8 millions précédemment évoquées.
La solution consiste à tramer les images en considérant
des macro-points, constitués d’un certain nombre de pe-
tits points élémentaires qui peuvent adopter une des sept
nuances de couleur disponibles, et de parler d’une défi-
nition visuelle de la couleur dont les nuances sont con-
sidérées au niveau du macro-point, et non plus au niveau
du point élémentaire.
�[0005] Il faut noter que pour qu’un point élémentaire
d’une image présentant une définition classique de
150x150 ppp (points par pouce) puisse prendre 256
nuances de couleurs, il faudrait que la définition du dit
point élémentaire soit 16 fois supérieure. Ainsi, l’équiva-
lent, en terme de continuité de nuances de couleurs,
d’une image présentant une résolution classique de
150x150 ppp (points par pouce) avec chaque point pou-
vant adopter une nuance de couleurs parmi 256, corres-
pondrait, avec de tels systèmes d’impression, à une ima-
ge de résolution de 2400x2400 ppp (c’est à dire (16x150)
x �(16x150) ppp, car 16x16=256).
�[0006] Il existe cependant un système d’impression
qui permet d’affecter directement une nuance de cou-
leurs, parmi un vaste choix, typiquement 256 couleurs
pour se conformer avec le système utilisé pour les
écrans, à chaque point élémentaire : c’est le système par
sublimation thermique. La sublimation est un phénomè-
ne physique par lequel un corps solide se vaporise di-
rectement sans passer par l’état liquide. Pour la plupart
de ces corps, des conditions très particulières de tem-
pérature et de pression doivent être réunies. Pour l’im-
pression par sublimation, des cires particulières sont
employées ; en présence de certains composés chimi-
ques, qui sont préalablement disposés sur la surface du
papier à imprimer, et lorsqu’elles sont chauffées à une
certaine température, ces cires passent de l’état solide
à l’état gazeux. Pour doser la quantité de cire qui sera
sublimée, il suffit de faire varier la température ; pour
atteindre le niveau de continuité colorimétrique des
écrans, on prévoit alors d’utiliser un ensemble d’électro-
des, réunies sous la forme d’une barrette d’électrodes,
dont le niveau de chauffe est réglable, grâce au contrôle
d’une intensité d’un signal électrique qui leur est trans-
mis, sur 256 valeurs distinctes. Après sublimation, la cire,
devenue vapeur, pénètre les fibres du papier à imprimer ;
une réaction chimique se déroule alors, qui aboutit à une
solidification des molécules gazeuses diffusées lors de
la sublimation.
�[0007] Pour l’impression par sublimation thermique,
l’opération de sublimation qui vient d’être décrite est ré-
pété à trois reprises, une pour chaque couleur de base
(cyan, magenta et jaune). Chaque point élémentaire du
papier peut ainsi adopter une nuance résultant d’une
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combinaison des trois couleurs de base, chacune des
couleurs de base correspondant à un niveau d’intensité
d’une électrode variant de 0 à 255, soit au total 16,8 mil-
lions (=2563) de nuances possibles.
�[0008] Un exemple classique de procédé d’impression
par sublimation thermique est à présent décrit en réfé-
rence à la figure 1. Sur cette figure, un mécanisme d’im-
pression 100 d’une imprimante à sublimation thermique
est schématiquement représenté. Elle comporte notam-
ment une barrette d’électrodes 101 fixe sous laquelle on
fait défiler un papier à imprimer 102, ce dernier pouvant
par exemple être mis en mouvement par un système
d’entraînement 103 faisant intervenir de petites roues
micro-dentées pénétrant la face non imprimable du pa-
pier 102. Un film 104 est initialement enroulé sur une
bobine débitrice 107 qui se dévide au fur et à mesure de
l’impression. Le film 104 est divisé en différentes zones
de couleur : chaque zone de couleur a une dimension
identique à celle du papier à imprimer. Chacune de ces
zones est recouverte d’une cire jaune, magenta ou cyan,
ces trois couleurs de base étant cycliquement alternées,
de préférence dans cet ordre, sur la totalité du film 104.
�[0009] Au moment de l’impression, le film 104 passe
entre la barrette d’électrodes 101 et la face imprimable
du papier 102. La feuille à imprimer 102 est plaquée sur
une première zone de couleur de base. Le film 104 et le
papier 102 sont alors entraînés simultanément. Ligne par
ligne, la barrette d’électrodes 101, portée à différents ni-
veaux de température, imprime les points utilisant cette
couleur de base. La quantité de cire sublimée dépend
de la température de la barrette d’électrodes 101. Un
rouleau de caoutchouc 106 permet d’assurer une pres-
sion régulière : tout en maintenant un bon contact entre
le film 104 et la barrette d’électrodes 101, le rouleau 106
permet de maintenir la pression sans laquelle le phéno-
mène de sublimation ne peut pas se produire. La feuille
de papier 102 est ensuite ramenée en position initiale,
grâce à une inversion du sens de déroulement du sys-
tème d’entraînement 103, et le processus est répété avec
la deuxième zone de couleur de base, puis avec la troi-
sième zone de couleur de base. Dans certaines impri-
mantes de ce type, on peut prévoir un quatrième passage
de la feuille 102 pour déposer, toujours par sublimation,
une cire noire. Une fois l’impression achevée, la feuille
102 est expulsée vers un bac de réception. Une bobine
105 réceptrice du film 104 permet de stocker le film déjà
utilisé.

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE DE L’INVENTION

�[0010] Certaines imprimantes à sublimation thermique
sont dédiées à l’impression de photographies prises au
moyen d’un appareil photographique numérique. A cet
effet, elles proposent exclusivement un format unique
d’impression, par exemple correspondant à des photos
de taille 10 centimètres sur 15 centimètres. Un avantage
d’une telle limitation est que l’encombrement de ce type
d’imprimantes est réduit, du fait de la petite taille des

impressions qu’elles proposent. Cependant, de telles im-
primantes se perfectionnent et proposent dorénavant di-
verses fonctionnalités supplémentaires.
�[0011] Parmi ces fonctionnalités supplémentaires, on
trouve la possibilité d’impression dans un mode dit "pos-
ter", ou encore dans un mode dit "panoramique", qui per-
mettent à un utilisateur de disposer d’impressions de
photographies de taille supérieure à la taille proposée
par défaut. Le principe d’un tel mode d’impression est
simple : l’image à imprimer, qui est mémorisée au sein
de l’imprimante, est agrandie, par exemple quatre fois,
et est ensuite imprimée par morceaux sur plusieurs
feuilles de papier de la taille standard, quatre dans
l’exemple considéré. L’utilisateur n’a plus qu’à assembler
les différentes feuilles de papier, par exemple par collage
sur un support approprié, pour obtenir une photographie
de taille agrandie. La figure 2 montre un tel exemple de
"poster" 200, obtenu avec les procédés d’impression à
sublimation thermique de l’état de la technique, constitué
par la juxtaposition de quatre feuilles de papier 201, 202,
203 et 204, de taille standard pour une imprimante don-
née, par exemple de format 10�15 centimètres.
�[0012] Des exemples d’impression dans ces types de
mode poster ou panoramique sont donnés par exemple
dans les demandes de brevet US 2003/0055871, US
2002/0118374 ou encore EP 0 913 265 ; ces exemples
ne font néanmoins pas intervenir d’imprimantes à subli-
mation thermique.
�[0013] Un problème se pose cependant dans de tels
modes d’impression avec les imprimantes à sublimation
thermique : dans les procédés d’impression au moyen
de ce type d’imprimantes, les images sont toujours im-
primées dans un même sens 205 visible à la figure 2,
l’extrémité des flèches qui illustrent le sens d’impression
correspondant à la partie de l’image imprimée en dernier:
traditionnellement, le papier à imprimer défile sous la bar-
rette d’électrodes du haut vers le bas, c’est à dire que
c’est la partie supérieure de l’image qui est imprimée
avant la partie inférieure de l’image.
�[0014] Or, afin de parfaire le fonctionnement des bar-
rettes d’électrodes intervenant dans ces imprimantes, on
a prévu, dans l’état de la technique, un système de ges-
tion des variations de température de la tête thermique
constituée par la barrette d’électrodes. Un tel système
prend en considération le fait que la température d’une
électrode peut augmenter, indépendamment des impul-
sions électriques qui lui sont transmises pour provoquer
la sublimation, notamment lors d’une utilisation prolon-
gée - même légèrement, les impressions successives de
quelques photos suffisent pour observer ce phénomène
- de l’imprimante considérée. Il faut donc prendre en con-
sidération cette hausse de la température et la compen-
ser de telle sorte qu’une même nuance de couleur mé-
morisée donne effectivement une unique nuance de cou-
leur lors de l’impression.
�[0015] Si un tel système s’avère parfaitement efficace
et nécessaire pour l’impression de photographies en
taille standard pour chaque imprimante considérée, il
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présente cependant une imperfection : à chaque nou-
veau passage du papier à imprimer sous la tête thermi-
que, pendant une courte durée correspondant à un ré-
gime transitoire du système considéré, le système de
gestion des variations de la température de la tête ther-
mique n’est pas précis, générant ainsi une zone de tran-
sition 206 dans chaque image imprimée, généralement
de quelques millimètres, zone dans laquelle les nuances
de couleur peuvent ne pas correspondre exactement à
ce qu’elles auraient du être. Une telle imprécision ne pose
pas de réel problème pour l’impression d’une photogra-
phie de taille standard, la zone concernée étant disposée
à une des extrémités de l’impression. Mais pour des pho-
tographies agrandies, où plusieurs impressions de taille
standard vont être juxtaposées, ce problème est alors
parfaitement visible au niveau de zones de jonction 207
des différentes feuilles à assembler, zones de jonction
pour lesquelles une zone de fin d’impression, pour la-
quelle le système de gestion des variations de tempéra-
ture de la tête thermique fonctionnait correctement, d’une
feuille de taille standard va être accolée à une zone de
début d’impression, pour laquelle le système de gestion
des variations de température de la tête thermique était
en régime transitoire, d’une autre telle feuille.

DESCRIPTION GENERALE DE L’INVENTION

�[0016] L’objet de l’invention propose une solution aux
problèmes et inconvénients qui viennent d’être exposés.
D’une façon générale, le procédé selon l’invention pro-
pose un procédé permettant d’optimiser la réalisation
d’impressions de taille supérieure à celle du format stan-
dard proposé par une imprimante à sublimation thermi-
que. Dans l’invention, on propose notamment un procédé
d’impression dans lequel le sens d’impression de diffé-
rentes images partielles destinées à être juxtaposées
pour constituer une image finale peut évoluer. Ainsi, pour
deux images partielles destinées à être juxtaposées, on
choisit des sens d’impression tels qu’une zone de jonc-
tion entre les deux images ne présente pas, de façon
préférentielle, de zone correspondant à un début d’im-
pression par le système à sublimation thermique.
�[0017] L’invention concerne donc essentiellement un
procédé d’impression, au moyen d’une imprimante à su-
blimation thermique, d’une image finale de taille supé-
rieure à une taille standard d’une feuille de papier à im-
primer apte à être utilisée dans ladite imprimante, ledit
procédé comportant les différentes étapes consistant à :�

- imprimer un ensemble d’images partielles sur un en-
semble de feuilles de papier aptes à être utilisées
dans ladite imprimante, au moins une première ima-
ge partielle présentant un premier côté imprimé à la
fin, en considérant un sens d’impression par défaut,
d’au moins un passage sous une tête thermique de
la feuille de papier supportant la première image par-
tielle, ledit premier côté étant destiné à être, au moins
partiellement, juxtaposé avec un deuxième côté d’au

moins une deuxième image partielle ;
- juxtaposer, dans un ordre préalablement déterminé,

les images partielles pour constituer l’image finale ;

caractérisé en ce que ledit procédé comporte l’étape sup-
plémentaire consistant à utiliser un sens d’impression
opposé au sens d’impression par défaut pour imprimer
au moins la deuxième image partielle.
�[0018] Par les termes sens d’impression, on désigne
l’ordre dans lequel chaque image est imprimée : du haut
vers le bas, du bas vers le haut, de la gauche vers la
droite, ou de la droite vers la gauche.
�[0019] Le procédé selon l’invention peut comporter, en
plus des caractéristiques principales qui viennent d’être
mentionnées dans le paragraphe précédent, une ou plu-
sieurs caractéristiques supplémentaires parmi les sui-
vantes: �

- l’étape d’utilisation d’un sens d’impression opposé
au sens d’impression par défaut pour imprimer la
deuxième image partielle comporte l’étape consis-
tant à inverser un ensemble de données relatives à
la deuxième image partielle mémorisées dans un
module de mémoire de l’imprimante, inversant ainsi
un ordre de lignes à imprimer prévu dans une utili-
sation du sens d’impression par défaut ;

- au moins un côté de chaque image partielle destiné
à être juxtaposé avec un autre côté d’une autre ima-
ge partielle présente une information redondante ;

- le procédé comporte l’étape supplémentaire consis-
tant à imprimer, sur au moins une des images par-
tielles, un repère pour marquer une zone à découper
de l’image partielle considérée avant l’étape de jux-
taposition des images partielles ;

- le procédé comporte l’étape supplémentaire consis-
tant à, � préalablement à l’impression d’une image
partielle :

- mémoriser un premier ensemble de données relati-
ves à l’image finale dans un premier module de mé-
moire de l’imprimante;

- extraire du premier module de mémoire un deuxième
ensemble de données relatives à l’image partielle
considérée, le deuxième ensemble de données
étant alors mémorisé dans un second module de
mémoire de l’imprimante;�
puis

- imprimer l’image partielle considérée ;
- extraire du premier module de mémoire un ensemble

suivant de données relatives à une image partielle
suivante, ledit ensemble suivant de données étant
alors mémorisé dans le second module de mémoire
de l’imprimante;

- imprimer l’image partielle suivante considérée.

�[0020] La présente invention se rapporte également à
un dispositif d’impression à sublimation thermique apte
à mettre en oeuvre le procédé dont les caractéristiques
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principales viennent d’être mentionnées, éventuellement
complété par une ou plusieurs des caractéristiques sup-
plémentaires citées. Notamment, le dispositif d’impres-
sion selon l’invention peut comporter une application lo-
gicielle mémorisée dans une mémoire de programmes
pour détecter automatiquement quelles sont les images
partielles pour lesquelles une inversion du sens d’impres-
sion est nécessaire, et/ou pour réaliser une telle inversion
�[0021] L’invention et ses différentes applications se-
ront mieux comprises à la lecture de la description qui
suit et à l’examen des figures qui l’accompagnent.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

�[0022] Celles-ci ne sont présentées qu’à titre indicatif
et nullement limitatif de l’invention. Les figures montrent :�

- à la figure 1, déjà décrite, une représentation simpli-
fiée d’un mécanisme d’impression à sublimation
thermique;

- à la figure 2, également déjà décrite, un exemple de
réalisation de poster obtenu au moyen d’un procédé
d’impression utilisé dans l’état de la technique ;

- à la figure 3, un exemple de réalisation de poster
obtenu au moyen d’un procédé d’impression selon
l’invention.

DESCRIPTION DES FORMES DE REALISATION PRE-
FEREES DE L’INVENTION

�[0023] A la figure 3, on a représenté une image finale
300, de type poster, constituée, afin de faciliter les com-
paraisons avec le poster obtenu par le procédé de l’état
de la technique illustré à la figure 2, de quatre images
partielles, référencées 301, 302, 303 et 304. Dans
l’exemple illustré, la première image partielle 301 et la
deuxième image partielle 302 ont conservé un sens d’im-
pression 305 par défaut ; des zones de transition 306 de
ces deux images partielles, correspondant aux lignes im-
primées en premier lors du passage des feuilles suppor-
tant ces images partielles sous la tête thermique, sont
ainsi maintenues au niveau d’un rebord de l’image finale
300. Par contre, pour la troisième image partielle 303 et
pour la quatrième image partielle 304, on a choisi un sens
d’impression inversé 309 ; une telle opération permet de
transférer des zones de transition 307 de ces images
partielles également vers un rebord de l’image finale 300.
Le poster 300 présente ainsi une zone de jonction 308
ne présentant pas de discontinuité colorimétrique, les
lignes dans cette zone de jonction ayant été imprimées
bien après que le système de gestion des variations de
température de la tête thermique est sorti de son régime
transitoire.
�[0024] Sans cette inversion du sens d’impression de
la troisième image partielle 303 et de la quatrième image
partielle 304, on aurait obtenu une zone de jonction qui
aurait présenté une discontinuité colorimétrique du type
de celle rencontrée à la figure 2, du fait de la présence

d’au moins une zone de transition de la zone de jonction.
�[0025] L’inversion du sens d’impression est, de préfé-
rence, réalisé pour les trois passages successifs, corres-
pondant aux applications successives des trois couleurs
de base, du papier à imprimer sous la tête thermique.
Dans certains exemples de mise en oeuvre, notamment
pour la réalisation de poster présentant des images par-
tielles dites intermédiaires qui présentent des zones de
jonction de part et d’autre, on peut prévoir d’inverser le
sens d’impression par rapport au sens d’impression par
défaut, uniquement pour un ou deux de ces trois passa-
ges. Une telle mise en oeuvre permet ainsi d’atténuer
des discontinuités colorimétriques des zones de jonction,
sans pour autant les faire disparaître totalement. On doit
alors prévoir alors un mécanisme de retournement de la
feuille pour que les différentes impressions soient réali-
sées dans le bon sens.
�[0026] Dans un mode de réalisation particulier, l’inver-
sion d’un sens d’impression est réalisé au moyen d’une
application logicielle d’une mémoire de programmes de
l’imprimante ; cette application permet d’une part de dé-
terminer automatiquement quelles sont les images par-
tielles pour lesquelles on doit inverser le sens
d’impression ; et d’autre part, de réorganiser les données
mémorisées pour chaque image partielle, cette réorga-
nisation consistant en une simple inversion des données
relatives à chaque ligne à imprimer (une ligne initialement
destinée à être imprimée en premier le sera alors en der-
nier).
�[0027] L’imprimante permettant la mise en oeuvre du
procédé selon l’invention peut, dans certains exemples
de réalisation, présenter un premier module de mémoire
pour stocker les données relatives à l’image finale à ob-
tenir, et un unique second module de mémoire, par exem-
ple de la même taille que le premier module de mémoire,
typiquement environ 7 Méga-octets, qui sert de mémoire
temporaire pour chaque image partielle à imprimer : les
données relatives à chaque image partielle à imprimer
sont mémorisées de façon provisoire dans le second mo-
dule de mémoire : une fois qu’elles ont subi les opéra-
tions logicielles permettant l’agrandissement de la zone
de l’image finale à laquelle elles correspondent, l’image
partielle est imprimée, puis ses données sont rempla-
cées dans le second module de mémoire par les données
d’une image partielle suivante. Un tel processus permet
d’une part de limiter la taille de l’espace mémoire néces-
saire pour la réalisation de posters ou de diaporamas, et
d’autre part, facilite la réorganisation des données des
images partielles dont le sens d’impression doit être in-
versé, lesdites données étant alors séparément isolées
dans le second module de mémoire des autres données
de l’image finale.
�[0028] Enfin, dans certaines mises en oeuvre du pro-
cédé selon l’invention, on prévoit, pour au moins un côté
d’une image partielle destiné à être juxtaposé avec au
moins un côté d’une deuxième image partielle, d’étendre
l’image partielle considérée, de telle sorte que cette der-
nière présente quelques lignes (ou colonnes) communes
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avec la deuxième image partielle. Ces lignes ou colonnes
communes constituent une information redondante qu’il
appartient à l’utilisateur de retirer lors de la juxtaposition
des différentes images partielles. L’information redon-
dante peut par exemple être repérée par des pointillés
sur les images partielles concernées. Une telle opération
permet notamment de s’affranchir des variations de po-
sitionnement des feuilles lors de leur passage sous la
tête thermique, variations de position essentiellement
dues aux variations de taille de papier et aux aléas de
positionnement mécanique.

Revendications

1. Procédé d’impression, au moyen d’une imprimante
à sublimation thermique (100), d’une image finale
(300) de taille supérieure à une taille standard d’une
feuille de papier à imprimer apte à être utilisée dans
ladite imprimante, ledit procédé comportant les dif-
férentes étapes consistant à :�

- imprimer un ensemble d’images partielles
(301 ; �302 ; �303 ; �304) sur un ensemble de
feuilles de papier aptes à être utilisées dans la-
dite imprimante, au moins une première image
partielle (301) présentant un premier côté impri-
mé à la fin, en considérant un sens d’impression
par défaut (305), d’au moins un passage sous
une tête thermique de la feuille de papier sup-
portant la première image partielle, ledit premier
côté étant destiné à être, au moins partiellement,
juxtaposé avec un deuxième côté d’au moins
une deuxième image partielle (303);
- juxtaposer, dans un ordre préalablement dé-
terminé, les images partielles pour constituer
l’image finale ;

caractérisé en ce que  ledit procédé comporte l’éta-
pe supplémentaire consistant à utiliser un sens d’im-
pression opposé (309) au sens d’impression par dé-
faut pour imprimer au moins la deuxième image par-
tielle.

2. Procédé selon la revendication précédente carac-
térisé en ce que  l’étape d’utilisation d’un sens d’im-
pression opposé au sens d’impression par défaut
pour imprimer la deuxième image partielle comporte
l’étape consistant à inverser un ensemble de don-
nées relatives à la deuxième image partielle mémo-
risées dans un module de mémoire de l’imprimante,
inversant ainsi un ordre de lignes à imprimer prévu
dans une utilisation du sens d’impression par défaut.

3. Procédé selon l’une au moins des revendications
précédentes caractérisé en ce que  au moins un
côté de chaque image partielle destiné à être juxta-
posé avec un autre côté d’une autre image partielle

présente une information redondante.

4. Procédé selon l’une au moins des revendications
précédentes caractérisé en ce qu’ il comporte l’éta-
pe supplémentaire consistant à imprimer, sur au
moins une des images partielles, un repère pour
marquer une zone à découper de l’image partielle
considérée avant l’étape de juxtaposition des ima-
ges partielles.

5. Procédé selon l’une au moins des revendications
précédentes caractérisé en ce qu’ il comporte l’éta-
pe supplémentaire consistant à, préalablement à
l’impression d’une image partielle :�

- mémoriser un premier ensemble de données
relatives à l’image finale dans un premier mo-
dule de mémoire de l’imprimante;
- extraire du premier module de mémoire un
deuxième ensemble de données relatives à
l’image partielle considérée, le deuxième en-
semble de données étant alors mémorisé dans
un second module de mémoire de l’imprimante;�
puis
- imprimer l’image partielle considérée ;
- extraire du premier module de mémoire un en-
semble suivant de données relatives à une ima-
ge partielle suivante, ledit ensemble suivant de
données étant alors mémorisé dans le second
module de mémoire de l’imprimante;
- imprimer l’image partielle suivante considérée.

6. Dispositif d’impression à sublimation thermique apte
à mettre en oeuvre le procédé selon l’une au moins
des revendications précédentes pour imprimer une
image finale (300) de taille supérieure à une taille
standard d’une feuille de papier à imprimer apte à
être utilisée dans ledit dispositif d’impression, carac-
térisé en ce que  le dispositif d’impression comporte
notamment :�

- une tête thermique (101) qui est portée à dif-
férents niveaux de température pour imprimer
un ensemble d’images partielles (301 ;�302 ;
303 ;�304) sur un ensemble de feuilles de papier
aptes à être utilisées dans ledit dispositif d’im-
pression, au moins une première image partielle
(301) présentant un premier côté imprimé à la
fin, en considérant un sens d’impression par dé-
faut (305), d’au moins un passage sous la tête
thermique de la feuille de papier supportant la
première image partielle, ledit premier côté étant
destiné à être, au moins partiellement, juxtapo-
sé avec un deuxième côté d’au moins une
deuxième image partielle (303);
- une application logicielle mémorisée dans une
mémoire de programmes du dispositif d’impres-
sion pour réaliser une inversion du sens d’im-
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pression, et ainsi utiliser un sens d’impression
opposé (309) au sens d’impression par défaut,
pour imprimer au moins la deuxième image par-
tielle.

11 12 



EP 1 634 710 A1

8



EP 1 634 710 A1

9



EP 1 634 710 A1

10


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

