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Spos6b wytwarzania lepiszcza do brykietowania

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania lepiszcza do brykietowania wegla kamiennego, wegla
brunatnego, koksu i innych paliw statych.

Znane lepiszcza do brykietowania wegla jak asfalty naftowe utlenione, asfalty z utleniania ekstraktéw, paki
poweglowe posiadaja te wade, ze otrzymuje sie je z surowcéw deficytowych isa drogie. Ponadto najczesciej
stosowane do brykietowania wegla asfalty naftowe utlenione posiadajg niekorzystne wiasciwosci uzytkowe,
uniemozliwiajgce otrzymywanie brykietéw o dobrej wytrzymatosci mechanicznej i ogniowe;.

Istota wynalazku jest zastosowanie bezuzytecznych odpadéw gumowych do wytwarzania lepiszcza do
brykietowania. Wedlug wynalazku odpady gumowe poddaje si¢ destrukcji termicznej w temperaturze
260—380°C w $rodowisku wielkoczgsteczkowych produktéw pochodzenia naftowego i/lub weglowego, najlepiej
asfaltu naftowego iflub ekstraktu po rafinacji olejéw mineralnych selektywnymi rozpuszczalnikami iflub cigzkie--
go oleju z destrukcyjnej przerdbki ropy naftowej. Produkt termicznej destrukcji odpadéw gumowych miesza si¢
z asfaltem naftowym iflub ekstraktem po rafinacji selektywnej olejéw iflub olejem z destrukcyijnej przerébki
produktéw naftowych w takiej ilosci, aby udziat destruktu w mieszaninie wynosil 1—70% wagowych. Otrzymang
mieszaning poddaje si¢ procesowi utleniania powietrzem w temperaturze 200—330°C az do uzyskania temperatu-
ry migknienia wedtug metody ,,pierécieri-kula” 65—110°C.

Do wytwarzania lepiszcza do brykietowania moga by¢ stosowane réznego rodzaju odpady gumowe jak
zuzyte opony, odpady przemystowe iinne. Jako rozpuszczalniki mogg by¢ stosowane takie produkty naftowe
jak asfalty podestylacyjne, asfalty utlenione, asfalty po odasfaltowaniu propanem, astalty z proceséw destrukcyj-
nych, ekstrakty po selektywnej rafinacji olejéw rozpuszczalnikami, cigzkie oleje wysokoaromatyczne z proceséw
destrukcyjnej przerébki produktéw naftowych.

Najlepsze wyniki osigga si¢ przy stosowaniu asfaltu podestylacyjnego i ekstraktéw po rafinacji selektywnej
olejow o lepkosci powyzej 2°E w temperaturze 100°C. Proces otrzymywania lepiszcza do brykietowania mozna
prowadzi¢ w rézny sposéb. Mozna poddawa¢é destrukcji odpady gumowe z malj iloscig rozpuszczalnika, nastep-
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nie rozcieniczaé rozpuszezalnikiem do wymaganej zawartosci destruktu gumy i utlenia¢. Mozna dodawac taka
ilo$¢ odpadow gumowych .da procesu destrukcji, aby otrzymana mieszanina mogta by¢ utleniana bez rozciericza-
nia. ,

Odpady gumowe mozna tez wprowadza¢ do rozpuszczalnika w trakcie procesu utleniania. W tym wypadku
procesy destrukcji irozpuszczania (dyspersji) gumy oraz utleniania przebiegaja réwnoczesnie, a do destrukcji
gumy moze by¢ wykorzystane ciepto egzotermicznej reakcji utleniania.

Lepiszcze do brykietowania wegla otrzymywane w sposéb wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ dobrymi
whasciwosciami uzytkowymi. Zastosowanie jako surowca bezuzytecznych i ucigzliwych odpadéw gumowych
pozwala na zaoszczgdzenie deﬁcytowych surowcéw naftowych i weglopochodnych oraz obnizenie kosztéw
wytwarzania.

_ Przyktad I Do 600 kg pozostalosc1 asfaltowej ogrzanej uprzednio do temperatury 300°C wprowadza

sig¢ 400 kg opon zuzytych z kordem poliamidowym, pocigtych na kawatki kilkucentymetrowe i miesza catosd
w tej temperaturze az do momentu catkowitego rozpuszczenia si¢ gumy i kordu w asfalcie, co trwa 4 godziny.
" Otrzymang mieszaning utlenia si¢ nastgpnie w temperaturze 250—280°C przy pomocy powietrza az do uzyskania
temperatury migknienia gotowego lepiszcza réwnej 80°C wedtug metody ,,pierécieri-kula”. Otrzymany produkt
w ilosci 950 kg posiada nastgpujace whasnosci:

— temperatura migknienia matoda ,,pierscieri-kula” —80°C

— zawartos$¢ koksu metodg Conradsona —33%

— penetracja w temperaturze 25°C — 15 mm/10
— ciggliwo$¢é w temperaturze 25°C —2cin

— temperatura zaptonu w tyglu otwartym —255°C

— lepko$é w temperaturze 150°C —6X 103 cP

Przyktad IL Do 700 kg ekstraktu pofurfurolowego ogrzanego uprzednio do temperatury 380°C .
wadza si¢ 300 kg zuzytych opon samochodowych z kordem poliamidowym w postaci proszku i miesza w tei
temperaturze cato$¢ przez 1 godzing. Otrzymang mieszaning utlenia si¢ powietrzem w temperaturze 200—260°¢
az do uzyskania wymaganej temperatury migknienia produktu réwnej 78°C wedtug metody ,,pierscien-kula”.
Otrzymane lepiszcze ma nastepujgce wiasnosci: '

— temperatura migknienia metoda ,,pierscieni-kula” ' —78°C
— zawarto$¢ koksu metodg Conradsona — 38%
— penetracja w temperaturze 25°C — 10 mm/10
— ciagliwo$¢é w temperaturze 25°C —3cm
— temperatura zaptonu w tyglu otwartym ' —250°C
v — lepko$é w temperaturze 150°C —2X10% cP

Przyktad III. Do 990 kg asfaltu w trakcie jego utleniania powietrzem w temperaturze 290°C dodaje
sie¢ 10 kg pylu zuzytych tasm transporterowych. Utlenianie prowadzi si¢ az do uzyskania temperatury migknie-
nia 110°C wedtug metody ,,pierscieri-kula”. Otrzymane lepiszcze jest twarde, kruche i daje si¢ latwo mieé ma
proszek.

Przykta d IV. Do 100 kg smoty popirolitycznej dodano 200 kg ole]u z krakingmiagmicznego o tempe-
raturze poczatku wrzenia 358°C. Mieszaning ogrzano do temperatury 380°C iw tej temperatovae mieszajac
dozowano 700 kg zmielonych przemystowych odpadéw gumowych w ciggu 1 godziny. Po zakoriczeniu dozowa-
nia calo$¢ mieszano przez 0,5 godziny, a nastepnie ochtodzono do temperatury 200°C iwtej temperaturze
utleniano powietrzem do temperatury migknienia wedtug metody ,,pierscieri-kula” réwnej 65°C.

Przyktad V. Do 500kg oleju antracenowego o temperaturze poczatku wrzenia 310°C ogrzanego
uprzednio do temperatury 300°C wprowadza si¢ 500 kg zuzytych opon samochodowych z kordem poliamido-
wym pocigtym na kawatki kilkucentymetrowe i miesza cato$¢ w tej temperaturze az do catkowitego rozpuszcze-
nia si¢ gumy i kordu co trwa okoto 2 godzin. Otrzymany produkt miesza si¢ z pozostatoscig asfaltowg w propor-
cji 1:1 wagowo i utlenia sprgzonym powietrzem w temperaturze 220—260°C do uzyskania lepiszcza o tempera-
turze migknienia réwnej 84°C wedtug metody , pierscieri-kula”.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania lepiszcza do brykietowania wegla kamiennego, wegla brunatnego, koksu i innych
paliw statych, znamienny tym, ze odpady gumowe w mieszaninie z wielkoczasteczkowy mi weglowodora-
mi pochodzenia naftowego i/lub weglowego poddaje si¢ destrukcji termicznej w temperaturze 260—380°C i o-
trzymany produkt w mieszaninie z asfaltem naftowym i/lub ekstraktem aromatycznym z selektywnej rafinacji
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olejow i/lub olejem z destrukcyjnej przerobki produktéw naftowych utlenia si¢ powietrzem w temperaturze
200--320°C, przy czym ilos¢ uzytych do przerobu odpadéw gumowych dobiera si¢ tak, aby w przeliczeniu na
mas¢ produktu gotowego wyitosita 1-70% wagowych.

2. Sposéb wedtug zastrz. I, znamienny tyn, ze proces destrukcji odpadéw gumowych i utleniania
prowadzi si¢ w mieszaninie z asfaltem naftowym i/lub ekstraktem z selektywnej rafinacji olejow i/lub olejem
- z destrukcyjnej przerbki produktéw naftowych.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, albo 2, znamienny tym, Zze mieszaning produktu destrukcji odpadéw
gumowych i rozpuszczalnika utlenia si¢ do temperatury migknienia wedtug metody ,,pierscier-kula” 65--1 10°C.
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