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Descrigao referente ao modelo
de utilidade de LARCO S.B. S.p.
A., italiana, industrial e co-
mercial, com sede em Carvico
(BG) - 92, via Don Pedrinelli,
Italia, (inventor: Failla Clau-
dio, residente na Italia), para
"ELEMENTO DE COBERTURA AUTOPOR~-
TANTE PRE-FABRICADO DE BETAO
PRE-ESFORCADO".

DESCRICAO

O presente modelo de utilidade refere-sg
a um elemento de cobertura autoportante pré-fabricado de betdo
armado pré-esforcado, para a realizacado, em particular, de co-
berturas de edificios industriais ou similares.

O produto é caracterizado pela geome-
tria particular que facilita as operagdes de vazamento e de aca
bamento ulterior do elemento, a fim de obter um produto comple-
tamente acabado que possa ser utilizado sem a necessidade de ou
tras intervencdes como, por exemplo, a aplicagdo de revestimen-
tos isolantes ou impermeabilizantes, etc..

Estes produtos, capazes de cobrir vaos
mesmo importantes, podem ser colocados encostados ou alternando
com claraboias ou similares.

O elemento de cobertura de acordo com o
presente modelo de utilidade & do tipo em forma de Y, com extra

dorso em forma de canal de secgdo constante, para a descarga das




aguas da chuva.

No sector dos pré-fabricados sao conhe-
cidos varios tipos de coberturas realizadas associando produtos
de varios géneros.

No caso dos pré-fabricados de betdo ar-
mado pré-esforgado tém sido propostas nos Gltimos anos varian-
tes de elementos de cobertura autoportantes realizados de varias
maneiras.

Por exemplo, sao conhecidos elementos
com a secgao em T, nas quais a alma central constitui a viga de
suporte do elemento e as abas assumem a funcao de cobertura.

Sao conhecidos também elementos de sec-
cao curva ou em Y.

Os problemas que se encontram no projec
to deste tipo de estrutura resultam por um lado da necessidade
de realizar elementos que, apesar de poder cobrir grandes vaos,
sejam leves e portanto delgados e, por outro lado, da necessida
de de limitar o mais possivel a altura total do elemento.

Ocorre depois que o produto seja facil
de vazar e descofrar, para evitar complicacOes excessivas na
realizacdo das cofragens e dos moldes.

E obvio que todas estas exigéncias sio
dificilmente conciliaveis, de modo que nas realizacdes das es-
truturas actualmente conhecidas se chega necessariamente a um
compromisso que permita obter um produto igualmente valido, mas
sem incidir excessivamente nos custos de producido.

E neste sector que agora se insere o pre
sente modelo de utilidade, que propde um elemento de cobertura
autoportante pré-fabricado, que se caracteriza pela conformacio
particular das suas partes, que permite obter um produto com di
mensoes e peso limitados, mas susceptivel igualmente de cobrir
grandes aberturas e, gracas a forma particular da sua seccao,
resulta facil de vazar e desmoldar.

Estes e outros sao objectivos obtidos
com o elemento de cobertura em Y com extradorso de seccido cons-
tante em todo o comprimento e na qual a alma central apresenta

uma altura variavel de modo que a distadncia entre o baricentro
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da seccdo e o das forgas de pré-esforco seja minima na zona pro
xima dos apoios e aumente a medida que nos aproximamos do meio,
onde é maximo o momento flector.

Estas e outras caracteristicas surgirao
mais claramente na descrigdo seguinte de pormenor, dada apenas
a titulo exemplificativo, com referéncia aos desenhos anexos,
cujas figuras representam:

A fig. 1, a vista lateral de um elemen-
to de cobertura segundo o presente modelo de utilidade aplicada
em obra;

As fig. 2 e 3, respectivamente, cortes
na proximidade da cabeceira e a meio do elemento segundo o pre-
sente modelo de utilidade;

A fig. 4, uma vista de lado da parte da
cabeceira do elemento;

A fig. 5, uma vista de baixo do elemen-
to da fig. 4;

A fig. 6, uma sec¢ao parcial de uma co-
bertura realizada com os elementos segundo o presente modelo de
utilidade;

A fig. 7, um pormenor da fig. 6; e

A fig. 8, esquematicamente, um molde pa
ra a produgao do elemento segundo o presente modelo de utilida-
de.

Com referéncia as figuras, o elemento
de cobertura segundo o presente modelo de utilidade apresenta
uma seccao em Y, com uma alma central (1) e duas abas (2) que
terminam, nas extremidades, num bordo mais grosso (3). As abas
tém uma inclinacao constante, tal como & constante a secgao do
extradorso do produto, de modo a facilitar as operacdes de vaza
mento e de acabamento ulterior do elemento.

As duas nervuras laterais (3) servem,
além de elemento de reforco, também de elemento de contencao pa
ra uma camada de material isolante (4) (fig. 7), que é aplicado
directamente, como € conhecido, na fabrica, e revestida com uma
bainha impermeabilizante (5).

Deste modo realiza-se, em correspondén-




cia com o extradorso, um canal triangular para descarga da agua
da chuva, que & conduzida as extremidades do produto e & reco-
lhida num canal de algeroz.

Em correspondéncia com os apoios, é rea
lizada uma parede ou elemento de obturacdo das cabeceiras (6).

Na base da parede (6) €& depois formada
uma nervura ou cordao de rigidez (7), que forma uma sd peca com
a alma (1).

A alma (1) apresenta duas zonas extre-
mas ou zonas de cabeceira, indicadas em (8) e (8'), inclinadas
e ligadas por uma parte central (9) horizontal (fig. 1 e 8).

Na alma (1) sado dispostos os cabos de
pré-esforco (10), rectilineos.

Com esta forma obtém-se duas vantagens.

Antes de mais, a distancia entre o bari
centro das seccao e o das forgas de pré-esforco (fig. 2 e 3) &
minima na proximidade dos apoios, onde os efeitos de pré-esfor-
CO sao negativos, e aumenta em correspondéncia com a parte mé-
dia, onde & maximo o momento flector, onde os efeitos de excen~
tricidade do pré-esforgo sao favoraveis.

Além disso, obtém-se um produto que tem
a parte central de seccao constante, de modo que, quando se va-
riar o comprimento da telha, simplificam-se as operacgdes de mo-
dificacao do molde, sendo suficiente afastar uma das partes da
cabeceira e inserir, entre esta e a parte restante, um elemento
aditivo com o comprimento apropriado, o que pelo contrario ndo
e possivel fazer com os produtos que apresentam a secg¢do varia-
vel ao longo de todo o eixo.

De facto, no caso do presente modelo de
utilidade, visto que a parte central tem a seccdo constante, &
possivel realizar um nimero limitado de pecas adicionais com
comprimentos diferentes e combind-las entre si de varios modos
para obter o comprimento pretendido.

Mas isso nao € possivel com os produtos
conhecidos com a parte superior inclinada.

Os elementos de cobertura, segundo o

presente modelo de utilidade sao montados apoiando-os em vigas




de suporte (11) (fig. 1), podendo ser colocados uns encostados
aos outros, realizando uma cobertura continua, ou distanciadas
e interliga-los por claraboias (12) ou similares, de material
transparente, para permitir a iluminagdo do ambiente subjacente.

Vantajosamente, nas nervuras (3) das
abas serao previstas ligacdes apropriadas para a fixacdo das re
feridas claraboias.

Do que foi exposto resultam vantagens
claras e notaveis do elemento segundo o presente modelo de uti-
lidade, que podem assim resumir-se:

- extradorso com secgao constante em todo o comprimento do
produto, de modo a facilitar as operacdes de vazamento e de
acabamento do elemento;

- varilagoes da geometria do elemento ao longo do eixo de modo
que, com cabos de pré-esforco rectilineos, a distdncia en-
tre o baricentro da seccdao e o do pré-esforgo é maxima a
meio e minima na proximidade dos apoios;

- variacOes da geometria longitudinal do elemento, de modo
que este se apresenta de seccao variavel nas extremidades e
de seccao constante no centro, de modo que variacoes de com
primento do produto possam ser obtidas simplesmente inter-
vindo na parte central de seccao constante, com facilidade
das operacgdOes de modificacdo do molde.

Obviamente, as dimensoes, bem como os

materiais utilizados, poderdo variar em funcdo das exigé@n-

cias de aplicacao.
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REIVINDICACOES

Elemento de cobertura autoportante, pré
-fabricado, de betao pré-esforcado, do tipo em forma de Y, ca-
racterizado pelo facto de se preverem duas partes de cabeceira
de altura variavel, ligadas por uma parte central de seccdo

constante.

Elemento de cobertura de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo facto de se prever o extra-
dorso de seccao constante ao longo de todo o comprimento do pro
duto.

Elemento de cobertura de acordo com as
reivindicacdes 1 ou 2, caracterizado pelo facto de se prever
uma variacao, ao longo do eixo, da geometria do produto de for-
ma que, a distancia entre o baricentro da seccao e o baricentro
das forgas de pré-esforco, com cabos de pré-esforco rectilineos,

ser a minima na proximidade dos apoios e maxima a meio.

Elemento de cobertura de acordo com qual|




sSe prever:

- uma alma central com as extremidades de cabeceira inclina-
das;

- uma zona central ligada as referidas extremidades de cabe-
ceira horizontal e de seccao constante; e

- duas abas com inclinacdo constante ao longo de todo o eixo

do produto.

Elemento de cobertura autoportante de
acordo com as reivindicacdes anteriores, caracterizado pelo fac
to de se preverem, em correspondéncia com os bordos laterais,
nervuras proprias para proporcionar, além do aumento da rigidez
da estrutura, também a funcdo de paredes de contengdo para uma

camada de material isolante a aplicar no extradorso.

Elemento de cobertura de acordo com

qualquer das reivindicacOes anteriores, caracterizado pelo fac-

to de as abas, nas extremidades, se ligarem com uma nervura de
apoio na viga de suporte do elemento de cobertura, de modo a

constituir elementos de obturacdao das cabeceiras.

A requerente reivindica a prioridade do
pedido italiano apresentado em 6 de Novembro de 1989, sob o No,
33520 b/89.
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Lisboa, 28 de Setembro de 1990.
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RESUMO

"ELEMENTO DE COBERTURA AUTOPORTANTE PRE-FABRICADO
DE BETAO PRE-ESFORCADO"

O modelo de utilidade refere-se a um
elemento de cobertura autoportante de betdo pré-esforcado. O

elemento de cobertura compreende:

uma alma central que possul as extremidades inclinadas;

uma zona central, ligada as referidas extremidades, horizon

tal e com seccao constante;

duas abas com inclinacdo constante ao longo de todo o eixo
do produto,

na qual as abas, nas extremidades se ligam com um cordao de
apoio na viga de suporte para o elemento de cobertura, para

constituir elementos de obturacdao dos encontros ou cabeceiras.
Figura 2







)

N

FIG.8

FIG.4




I FG./

HG.6



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

