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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zu Herstellung von Keilriemen aus einem vulkanisierten
Band, mit einer antrejbbaren Trommel und mit einer freilaufenden Trommel, mit einer im Bereich einer der
Trommeln angeordnegen, aus mehreren nebeneinander auf einer Achse vorgesehenen Schieifscheiben mit
V-fSrmigem Querschyitt bestehenden Schieifwalze und mit wenigstens einem mit einer der Schieifscheiben
fluchtenden Messer.

Derartige Vorrichtungen sind z.B. aus der DE-OS 3 033 015, der DD-PS 202 659 oder der US-PS 3 838
116 bekannt. Diese Vorrichtungen lassen sich im allgemeinen in befriedigender Weise nur dann einsetzen,
wenn Keilriemen verhiltnismiBig geringer GréBe (weniger ais etwa 250 cm) herzustellen sind, fihren aber
zu Schwierigkeiten, wenn verhdltnism4Big lange Keilriemen (Uber etwa 250 c¢m) hergestellt werden sollen,
weil des Sfteren die obere Breite und die Flanken ungleichm#8ig werden und ein Nachschleifen der Flanken
erforderlich wird. Somit ist der Herstellungsaufwand ungebihrlich groB. Daher besteht das Bediirfnis nach
einer verbesserten Varrichtung der in Rede siehenden Art.

Ziel der Erfindung ist die Befriedigung dieses Bediirfnisses und die Schaffung einer Vorrichtung, deren
Schieifgenauigkeit vergréBert und in der Folge die MaBhaltigkeit der einzelnen Keilriemen und die Gleich-
formigkeit ihrer Querschnitte gesteigert ist.

Dieses Ziel wird mit einer Vorrichtung der eingangs dargelegten Art dadurch erreicht, daB erfindungsge-
miB daB im Bereich der Schieifwaize in Bandlaufrichtung vor derselben eine Positioniervorrichtung mit
wenigstens einem Vorsprung vorgesehen ist, der mit einer der Schieifscheiben fluchtet und in den von der
Schieifscheibe in das Band eingeschnitienen V-férmigen Einschnitt driickbar ist.

Da auf diese Weise die Position der Schieifwalze stets genau eingehalten wird, ist die Genauigkeit beim
Schleifen vergréBert und die MaBhaltigkeit der einzelnen Keilriemen und damit die gleichformigkeit ihrer
Querschnitte betrdchtlich vergrdBert.

in vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung kann die Positioniervorrichtung von einer Positionierrolle mit
mehreren Vorspriingen gebildet sein, deren Anzahl und Querschnitt mit der Anzahl bzw. dem Querschnitt
der Schleifscheiben Ubereinstimmt. Dies hat den Vorteil, daB die zwischen dem Band und der Positionier-
vorrichtung wirkende Kraft auf mehrere Stellen aufgetsilt ist.

Weiters kann die Positioniervorrichtung mit einer Andruckvorrichitung versehen sein, mit der jeder
Vorsprung in einen V=férmigen Einschnitt des Bandes drlickbar ist. Hiedurch ist der andauernde Eingriff der
Positioniervorrichtung in das Band gewdahrleistet.

SchiieBlich kann die der Schieifwalze benachbarte Trommel mit einem abnehmbaren Schutzorgan
versehen sein. Auf diese Weise ist die genannte Trommel im Falle eines zu groBen Vorschubes der
Schieifwalze gegen Beschidigungen durch Anschleifen geschiitzt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines bevorzugten Ausflihrungsbeispiels néher erfdutert, das in
den Zeichnungen schematisch dargestelit ist; es zeigen; Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung, Fig. 2
einen Teilschnitt durch die Schieifscheibe, Fig. 3 einen Teilquerschnitt zur Verdeutlichung des Schleifvor-
ganges, Fig. 4 eine schaubildliche Teilansicht eines mit der Vorrichtung hergestellten Keiliemens und Fig.
5 einen Teilldngsschnitt zur Verdeutlichung der Herstellung des vulkanisierten Bandes.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung dient zur Herstellung von Keilfiemen aus einem vulkanisierten Band
9, das in Fig. 5 in einem Teillingsschnitt dargestellt ist. Das Band 9 besteht aus einem elastischen Gewebe
5, auf dem eine innere Gummischicht 8 angeordnet ist, auf der sich ein dehnungsarmer, hochfester Strang
7 aus Nylon, Polyester, Glasfasern od.dgl. befindet, und einer duBeren Gummischicht 8, die dicker als die
obere Gummischicht 6 ist und in der gegebenenfalls in Breitenrichtung des Bandes 9 verlaufende,
verschiedenartige kurze Fasern eingebettet sind.

Aus diesem Band 10 werden auf der in Fig. 1 schematisch gezeigten Vorrichtung einzelne Keilriemen
hergestelit. Die Vorrichtung weist eine antreibbare Trommel 1 und eine in einem der L&nge des Bandes 10
entsprechenden Abstend angeordnete freilaufende Trommel 2 auf, Uber welche Trommeln 1, 2 das Band 10
mit nach auBen weisender duBerer Gummischicht 8 gespannt ist. Gegeniiber einer der Trommeln 1, 2, in
diesem Fall der antreibbaren Trommel 1 sind eine aus mehreren Schieifscheiben bestehende Schieifwalze
3 und in eine in dereh Bereich angeordnete Positioniervorrichtung 18 vorgesehen. Die antreibbare Trommel
1 ist mit einem (nicht gezeigten) abnehmbaren Schutzorgan versehen, um die Trommel 1 gegen unabsicht-
liche Beschadigungeh durch die Schieifwalze 3 zu schiitzen.

GemiB Fig. 2 besteht die Schleifwalze 3 aus mehreren, einstlickig miteinander verbundenen Schieif-
scheiben 4, die V-formigen Querschnitt besitzen. Die Schieifwalze 3 wird entweder gleich- oder gegensinnig
zur Trommel 1 angetrieben und alim&hiich in Richtung des Pfeiles X zum Band 10 vorgeschoben.

Die Positioniervorrichtung 18 ist in Bandlaufrichtung vor der Schieifwalze 3 angeordnet. Sie weist eine
Positionierrolle 11 auf, die mittels Federn 13 an das Band 10 angedriickt ist und die an ihrer Mantelfldche
Vorspriinge 12 aufweist, die jeweils mit den Schieifscheiben 4 fluchten und vorzugsweise denselben
Querschnitt wie die Schieifscheiben 4 besitzen. Die Vorspriinge 12 bestehen aus Gummi, Kunststoff oder
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auch Metall.

In Bandlaufrichtung nach der Schieifwalze 3 ist ein Mehrschneidenmesser 16 angeordnet, mit dem das
Band 10 in die einzelnen Keilriemen geschnitten wird.

im Betrieb der Vorrichtung lduft das Band 10 Uber die beiden Trommeln 1, 2, wobei mit der
vorgeschobenen Schieifwalze 3 mehrere parallel zueinander verlaufende V-fdrmige Einschnitte 14 (Fig. 3) in
die uBere Gummischicht 8 des Bandes 10 geschliffen werden. In diese Einschnitte 14 greifen die
Vorspriinge 12 der Positionierrolle 11 ein, sodaB die Sollage des Bandes 10 unmittelbar vor der Schieifwal-
ze 3 genau eingehalten ist und keine Relativbewegungen zwischen Band 10 und Trommel 1 auftreten
kdnnen. Somit ist die Schieifgenauigkeit gegenliber herkémmilichen Vorrichtungen wesentlich vergrdBert.

Fig. 3 zeigt die noch miteinander verbundenen Keilriemen 15, die mittels des Mehrschneidenmessers
16 voneinander getrennt werden, sobald die V-férmigen Einschnitte 14 fertiggestellt sind. Anstelle des
Mehrschneidenmessers 16 kann auch eine einzige Klinge verwendet werden, die jeweils um Riemenbreite
verstelit wird. Solch ein Keilriemen 17 ist in Fig. 4 dargestellt.

Die Erfindung . bietet also den Vorteil, daB das Band unmittelbar vor der Schleifwalze bezlglich
derselben positioniert wird und keine Relativbewegungen zwischen Band und Schleifwalze mdglich sind,
welche die Schleifgenauigkeit beeintrichtigen kdnnten. Daher ist die MaBhaltigkeit der einzelnen Keilriemen
erheblich verbessert.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung von Keiliemen aus einem vulkanisierten Band, mit einer anireibbaren
Trommel und mit einer freilaufenden Trommel, mit einer im Bereich einer der Trommeln angeordneten,
aus mehreren nebeneinander auf einer Achse vorgesehenen Schieifscheiben mit V-fdrmigem Quer-
schnitt bestehenden Schleifwalze und mit wenigstens einem mit einer der Schieifscheiben fluchtenden
Messer, dadurch gekennzeichnet, das im Bereich der Schieifwalze in Bandlaufrichtung vor derselben
eine Positioniefvorrichtung (18) mit wenigstens einem Vorsprung (12) vorgesehen ist, der mit einer der
Schieifscheiben (4) fluchtet und in den von der Schieifscheibe (4) in das Band eingeschnittenen V-
frmigen Einschnitt driickbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Positioniervorrichtung (18) von einer
Positionierrolle (11) mit mehreren Vorspriingen (12) gebildet ist, deren Anzahl und Querschnitt mit der
Anzahi bzw. dgm Querschnitt der Schieifscheiben (4) libereinstimmt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Positioniervorrichtung (18)
mit einer Andruckvorrichtung (13) versehen ist, mit der jeder Vorsprung (12) in einen V-férmigen
Einschnitt des Bandes (10) driickbar ist.

4. Vorricr;tung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die der Schleifwalze
(3) benachbarte Trommel (1) mit einem abnehmbaren Schutzorgan versehen ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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