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(57)摘要

本实用新型公开了一种滤清器外壳输送机

构，包括送料机构，送料机构一端设置有移动翻

转机构，送料机构包括水平设置的送料台，移动

翻转机构包括设置在送料台一端的固定架，固定

架上对称设置有第一滑轨，第一滑轨上对称设置

有第二滑轨，第二滑轨上设置有翻转组件，翻转

组件与第二滑轨之间连接设置有第二电动滑块，

第一滑轨与第二滑轨之间垂直设置，第一滑轨与

第二滑轨之间连接设置有第一电动滑块，通过设

置送料台对滤清器外壳承接后将外壳输送至转

杆上的U型板上，同时通过平整刷和滚刷对送料

轴上的外壳进行整齐操作，确保外壳在送料轴上

水平移动，通过翻转组件对外壳两端夹持翻转并

通过第二滑轨驱动，便于对外壳表面进行喷涂或

清洗操作。
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1.一种滤清器外壳输送机构，其特征在于：包括送料机构，所述送料机构一端设置有移

动翻转机构，所述送料机构包括水平设置的送料台(1)，所述送料台上水平设置有送料轴

(2)，所述送料轴两端与送料台之间转动连接，所述送料轴与送料台外侧之间连接设置有电

机(3)，所述送料台两侧对称设置有平整刷(4)，所述平整刷上侧水平设置有滚刷(6)，所述

移动翻转机构包括设置在送料台一端的固定架(12)，所述固定架上对称设置有第一滑轨

(10)，所述第一滑轨上对称设置有第二滑轨(13)，所述第二滑轨上设置有翻转组件，所述翻

转组件与第二滑轨之间连接设置有第二电动滑块(14)，所述第一滑轨(10)与第二滑轨之间

垂直设置，所述第一滑轨与第二滑轨之间连接设置有第一电动滑块(11)，所述固定架上位

于送料台一端竖直设置有转杆(7)，所述转杆顶端水平设置有U型板(8)，所述转杆底部连接

设置有旋转电机(9)。

2.根据权利要求1所述的滤清器外壳输送机构，其特征在于：所述送料台(1)表面为U型

结构，所述送料轴(2)两端与送料台之间转动连接有轴承，所述送料轴沿送料台长度方向均

匀分布设置多个。

3.根据权利要求1所述的滤清器外壳输送机构，其特征在于：所述平整刷(4)刷头设置

在送料台(1)内侧，所述平整刷底部高于送料轴(2)表面设置，所述滚刷(6)两端与送料台之

间连接设置有固定板(5)，所述滚刷两端与固定板之间转动连接有轴承。

4.根据权利要求1所述的滤清器外壳输送机构，其特征在于：所述翻转组件包括设置在

第二电动滑块(14)上的固定轴(15)，所述固定轴内端竖直设置有电动转盘(16)，所述电动

转盘内侧竖直设置有固定盘(17)。

5.根据权利要求4所述的滤清器外壳输送机构，其特征在于：单侧所述固定盘(17)内侧

对称设置有弧形滑轨(18)，所述弧形滑轨上设置有卡轴(20)，所述卡轴与弧形滑轨之间连

接设置有电动滑块(19)，所述弧形滑轨竖直设置在固定盘内侧，两个所述弧形滑轨之间中

心对称设置。

6.根据权利要求5所述的滤清器外壳输送机构，其特征在于：相对所述卡轴(20)一侧的

固定盘(17)为橡胶结构。

7.根据权利要求1所述的滤清器外壳输送机构，其特征在于：所述第二滑轨(13)为V型

结构，所述第二滑轨水平一端设置在第一滑轨(10)上，所述第二滑轨一端开口向下设置。

8.根据权利要求1所述的滤清器外壳输送机构，其特征在于：所述转杆(7)底部与旋转

电机(9)输出轴连接。
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一种滤清器外壳输送机构

技术领域

[0001] 本实用新型属于滤清器外壳输送技术领域，具体为一种滤清器外壳输送机构。

背景技术

[0002] 现有的空气滤清器外壳在生产后需要对外壳表面进行喷漆或清洗操作，在操作过

程中大多通过人工操作对外壳进行翻转，将滤清器外壳移动至喷漆位置对其进行喷漆，喷

漆完成后再对外壳进行下料操作，整体操作强度较高且效率较低，不利于后续生产需求，需

要提供一种输送机构对滤清器外壳进行输送，便于操作人员对外壳进行喷漆或清洗操作，

提高操作效率。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术存在的不足，本实用新型目的是提供一种滤清器外壳输送机构，通

过设置送料机构和移动翻转机构对滤清器外壳自动从送料台上移动至第二滑轨上，通过第

二滑轨上的翻转组件对承接后的外壳进行夹持翻转，便于对滤清器外壳进行喷漆或清洗操

作，降低劳动强度。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型是通过如下的技术方案来实现：包括送料机构，送

料机构一端设置有移动翻转机构，送料机构包括水平设置的送料台，送料台上水平设置有

送料轴，送料轴两端与送料台之间转动连接，送料轴与送料台外侧之间连接设置有电机，送

料台两侧对称设置有平整刷，平整刷上侧水平设置有滚刷，移动翻转机构包括设置在送料

台一端的固定架，固定架上对称设置有第一滑轨，第一滑轨上对称设置有第二滑轨，第二滑

轨上设置有翻转组件，翻转组件与第二滑轨之间连接设置有第二电动滑块，第一滑轨与第

二滑轨之间垂直设置，第一滑轨与第二滑轨之间连接设置有第一电动滑块，固定架上位于

送料台一端竖直设置有转杆，转杆顶端水平设置有U型板，转杆底部连接设置有旋转电机，

通过设置送料台对滤清器外壳承接后将外壳输送至转杆上的U型板上，同时通过平整刷和

滚刷对送料轴上的外壳进行整齐操作，确保外壳在送料轴上水平移动，通过翻转组件对外

壳两端夹持翻转并通过第二滑轨驱动，便于对外壳表面进行喷涂或清洗操作。

[0005] 本方案的优选结构包括，送料台表面为U型结构，送料轴两端与送料台之间转动连

接有轴承，送料轴沿送料台长度方向均匀分布设置多个，通过送料轴对外壳承接同时驱动

外壳移动至移动翻转机构位置。

[0006] 本方案的优选结构还包括的，平整刷刷头设置在送料台内侧，平整刷底部高于送

料轴表面设置，滚刷两端与送料台之间连接设置有固定板，滚刷两端与固定板之间转动连

接有轴承，通过平整刷对外壳端部进行水平平整，滚刷对外壳表面进行平整，将外壳调整为

水平状态，便于外壳移动至U型板上。

[0007] 作为本方案的另一个优选结构，翻转组件包括设置在第二电动滑块上的固定轴，

固定轴内端竖直设置有电动转盘，电动转盘内侧竖直设置有固定盘，翻转组件通过第一滑

轨驱动控制间距，对不同规格尺寸的外壳进行夹持，通过固定盘与外壳端部接触，通过电动
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转盘驱动固定盘转动，实现对外壳的翻转操作。

[0008] 作为本方案的另一个优选结构，单侧固定盘内侧对称设置有弧形滑轨，弧形滑轨

上设置有卡轴，卡轴与弧形滑轨之间连接设置有电动滑块，弧形滑轨竖直设置在固定盘内

侧，两个弧形滑轨之间中心对称设置，通过驱动卡轴在弧形滑轨上移动，控制调整卡轴之间

的间距，卡轴延伸设置在外壳内侧，对外壳由内向外进行张紧，控制对外壳的夹持操作。

[0009] 作为本方案的又一个优选结构，相对卡轴一侧的固定盘为橡胶结构，相对卡轴一

侧的固定盘对外壳底端进行夹持，橡胶结构设置便于提高夹持度。

[0010] 作为本方案的另一个优选结构，第二滑轨为V型结构，第二滑轨水平一端设置在第

一滑轨上，第二滑轨一端开口向下设置，通过设置V型结构的第二滑轨控制对外壳移动下

料，便于将外壳下降高度，便于对外壳下料。

[0011] 作为本方案的另一个优选结构，转杆底部与旋转电机输出轴连接，通过旋转电机

控制对转杆转动角度，便于U型板移动位置对送料轴上的外壳进行承接操作，提高稳定性。

[0012] 本实用新型有益效果为通过设置送料机构将滤清器外壳输送至第二滑轨上，通过

第二滑轨上的翻转组件对外壳两端夹持翻转，便于对外壳表面进行喷漆或清洗操作，具体

实施方式在以下实施例中进一步说明。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型整体优选结构示意图；

[0014] 图2为整体另一侧结构图；

[0015] 图中：1送料台、2送料轴、3电机、4平整刷、5固定板、6滚刷、7转杆、8U型板、9旋转电

机、10第一滑轨、11第一电动滑块、12固定架、13第二滑轨、14第二电动滑块、15固定轴、16电

动转盘、17固定盘、18弧型滑轨、19电动滑块、20卡轴。

具体实施方式

[0016] 为使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面

结合具体实施方式，进一步阐述本实用新型。

[0017] 参见图1和图2，包括送料机构，送料机构一端设置有移动翻转机构，送料机构包括

水平设置的送料台，送料台上水平设置有送料轴，送料轴两端与送料台之间转动连接，送料

轴与送料台外侧之间连接设置有电机，送料台两侧对称设置有平整刷，平整刷上侧水平设

置有滚刷，移动翻转机构包括设置在送料台一端的固定架，固定架上对称设置有第一滑轨，

第一滑轨上对称设置有第二滑轨，第二滑轨上设置有翻转组件，翻转组件与第二滑轨之间

连接设置有第二电动滑块，第一滑轨与第二滑轨之间垂直设置，第一滑轨与第二滑轨之间

连接设置有第一电动滑块，固定架上位于送料台一端竖直设置有转杆，转杆顶端水平设置

有U型板，转杆底部连接设置有旋转电机，通过设置送料台对滤清器外壳承接后将外壳输送

至转杆上的U型板上，同时通过平整刷和滚刷对送料轴上的外壳进行整齐操作，确保外壳在

送料轴上水平移动，通过翻转组件对外壳两端夹持翻转并通过第二滑轨驱动，便于对外壳

表面进行喷涂或清洗操作，送料台表面为U型结构，送料轴两端与送料台之间转动连接有轴

承，送料轴沿送料台长度方向均匀分布设置多个，通过送料轴对外壳承接同时驱动外壳移

动至移动翻转机构位置，平整刷刷头设置在送料台内侧，平整刷底部高于送料轴表面设置，
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滚刷两端与送料台之间连接设置有固定板，滚刷两端与固定板之间转动连接有轴承，通过

平整刷对外壳端部进行水平平整，滚刷对外壳表面进行平整，将外壳调整为水平状态，便于

外壳移动至U型板上，翻转组件包括设置在第二电动滑块上的固定轴，固定轴内端竖直设置

有电动转盘，电动转盘内侧竖直设置有固定盘，翻转组件通过第一滑轨驱动控制间距，对不

同规格尺寸的外壳进行夹持，通过固定盘与外壳端部接触，通过电动转盘驱动固定盘转动，

实现对外壳的翻转操作，单侧固定盘内侧对称设置有弧形滑轨，弧形滑轨上设置有卡轴，卡

轴与弧形滑轨之间连接设置有电动滑块，弧形滑轨竖直设置在固定盘内侧，两个弧形滑轨

之间中心对称设置，通过驱动卡轴在弧形滑轨上移动，控制调整卡轴之间的间距，卡轴延伸

设置在外壳内侧，对外壳由内向外进行张紧，控制对外壳的夹持操作，相对卡轴一侧的固定

盘为橡胶结构，相对卡轴一侧的固定盘对外壳底端进行夹持，橡胶结构设置便于提高夹持

度，第二滑轨为V型结构，第二滑轨水平一端设置在第一滑轨上，第二滑轨一端开口向下设

置，通过设置V型结构的第二滑轨控制对外壳移动下料，便于将外壳下降高度，便于对外壳

下料，转杆底部与旋转电机输出轴连接，通过旋转电机控制对转杆转动角度，便于U型板移

动位置对送料轴上的外壳进行承接操作，提高稳定性。

[0018] 实施过程中通过送料台对外壳放置，外壳放置在送料轴上，其两端与送料台侧边

垂直放置，启动电机驱动送料轴转动驱动外壳在送料台上水平移动，通过平整刷和滚刷对

外壳移动状态平整，确保外壳移动过程中与送料轴平行，启动旋转电机驱动转杆转动至送

料轴位置，控制U型板与送料轴接触对外壳进行承接，承接后反转旋转电机驱动转杆移动至

第二滑轨位置，启动第一电动滑块驱动第二滑轨之间的间距，同时控制第二滑块移动至第

二滑轨端部位置，通过控制第二滑轨间距控制圆盘与外壳端部接触，卡轴延伸设置在外壳

一端的孔内，通过控制卡轴在弧形滑轨上的位置控制卡轴之间间距，对外壳内部张紧夹持，

提高夹持的稳定性，夹持后驱动第二滑块移动，移动过程中启动电动转盘对外壳进行翻转，

移动翻转过程中可对外壳进行喷漆或清洗操作，无需人工搬运外壳，降低劳动强度，提高效

率。
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