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Sposodb utwardzania farb krzemianowo cynkowych
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Wynalazek dotyczy sposobu utwardzania powlok
farb krzemianowo-cynkowych przeznaczonych do
ochrony podloza stalowego przed korozja i pora-
staniem organizmami morskimi.

Powloki produkowanych obecnie farb krzemia-
nowo-cynkowych  zawierajacych szklo  wodne
utwardzane sg trzema sposobami: przez zwilzanie
wyschnietej powloki roztworami kwasnymi soli
lub kwasé6w — utwardzanie chemiczne, przez wy-
grzewanie wyschnietej powloki utwardzanie
termiczne, przez sezonowanie wyschnietej powlo-
ki — samoutwardzanie. Dwa pierwsze sposoby sto-
suje sie do farb zawierajacych spoiwo $§redniomo-
dulowe, to .jest szklo wodne, ktérego modul SiOj:
Me,O (gdzie Me = Na, K, Li) zawarty jest w gra-
nicach od 2,7 do 3,4. Natomiast utwardzanie po-
wlok farb krzemianowo-cynkowych przez ich sezo-
nowanie mozliwe jest jedynie w przypadku farb
samoutwardzalnych zawierajacych szkto wodne wy-
sokomodulowe, ktbérego modut jest wiekszy od 3,5.

Wadg wutwardzania chemicznego powlok farb
krzemianowo-cynkowych jest konieczno$¢ wykona-
nia dodatkowej operacji technologicznej, jaka jest
zwilZzenie naniesionej uprzednio powloki roztwo-
rem utwardzacza. Utwardzanie termiczne jest klo-
_ potliwe, poniewaz wymaga zastosowania dodatko-

wych urzadzen i energii, a ponadto ograniczone
jest do elementé6w o malych gabarytach. Natomiast
samoutwardzanie powloki wymaga zastosowania
szkla wodnego wysokomodulowego, ktérego pro-

74090

10

15

20

2
dukeja jest trudniejsza niz szkla $redniomodulo-
wego, poniewaz roztwarzanie szkliwa wysokomo-
dulowego wymaga urzadzeh przystosowanych do
wysokich ciénien i temperatur.

Celem wynalazku jest taki sposéb utwardzania
powlok farb krzemianowo-cynkowych, ktéry po-
zwala na unikniecie operacji zwiazanych z utwar-
dzaniem chemicznym 1lub termicznym, przy wy-
korzystaniu jako spoiwa szkla wodnego $rednio-
modulowego w miejscu stosowanego dotychczas
szkla wodnego wysokomodulowego.

Cel ten zostal osiagniety przez wprowadzenie do
farby, jako dodatkowego skiladnika utwardzajgce-
go, popiotu lotnego hutniczego o zawartosci SiOs
wiecej niz 0% wagowo, zawarto$ci Ca + MeO +
+ AlyO3 + FeyO3 mniej niz 20° wagowo, ziarn
o S$rednicy zastepczej mniejszej niz 60 mikronoéw
w ild&ci od 80% do 1000/, wagowo, w tym ziarn
o $rednicy zastepczej mniejszej od 5 mikronéw —
450/ lub wiecej, w iloSci 12—70/p a korzystnie
25%/0—45%0 wagowo w stosunku do suchej masy
spoiwa farby, przy c¢zym popi6t lotny hutniczy
wprowadza sie do farby przez zmieszanie mecha-
niczne popiolu ze spoiwem lub czeScig pigmento-
wa, lub gotowa farba przygotowana do uzycia.

BEfekty ekonomiczne uzyskane przez zastosowa-
nie popiotu lotnego hutniczego do utwardzania
powlok farb krzemianowo-cynkowych polegaja na
wyeliminowaniu pracochlonnych operacji utwar-
dzania chemicznego lub termicznego, jak réwniez
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pozwalaja na wyeliminowanie drozszego szkla wy-
sokomodutowego. Niski koszt popiotu lotnego hut-
niczego pozwala zmniejszyé koszt surowcéw po-
trzebnych do produkcji farby. Zastosowanie popio-
lu pozwala wiec obnizyé koszt zabezpieczenia po-
wierzchni. )

Przyklad I. Ilo§¢é poszczegblnych skladnikéw
na 1000 czesSci wagowych farby:

pyl cynkowy — 125 czeSci wagowych
szkto wodne sodowe — 257 czeSci wagowych
modut 3,0, sucha masa 26,7/o
popiét lotny hutniczy — 18 czeSci wagowych

Popiél lotny hutniczy jako dodatek utwardzaja-
¢y wprowadzono do spoiwa farby przez zmiesza-
nie popiotu hutniczego ze szklem wodnym. Farbe
przygotowano do malowania przez zmieszanie pytu
cynkowego ze spoiwem. Po wymalowaniu, powlo-
ka farby nie wymaga utwardzenia chemicznego,
ani utwardzenia termicznego.

Przyktad II. Ilo§é poszczegblnych skltadnikoéw
na 1000 cze$ci wagowych farby:

py! cynkowy
szklo wodne

— 759 czeSci wagowych
— 217 czeSci wagowych
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modut 3,0, sucha masa 26,7%
popiét lotny hutniczy — 20 czeSci wagowych

Popi6t lotny hutniczy jako dodatek utwardzaja-
cy powloke wprowadzono do pigmentu farby przez
zmieszanie popiotu lotnego hutniczego z pylem cyn-
kowym. Farbe przygotowano do malowania przez
zmieszanie czeSci pigmentowej ze spoiwem, ktére
stanowi szklo wodne. Po wymalowaniu, zawarty w
farbie popi6t powoduje utwardzenie powloki.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b utwardzania farb krzemianowo-cynko-
wych przez wprowadzenie dodatku utwardzajgce-
go, znamienny tym, ze jako dodatek utwardzaja-
cy stosuje sie popiét lotny hutniczy o zawartosci
SiO, wiecej miz 700/p wagowo, zawartosci CaO +
+ MgO + Al;03 + FeyO3 mniej niz 20° wago-
wo, zawarto§ci ziarn o $rednicy zastepczej mniej-
szej od 60 mikroné6w od 80% do 100°, wagowo,
w tym ziarn o $rednicy zastepczej mniejszej od 5
mikronéw 459/, lub wiecej w ilosei 12—70% a ko-
rzystnie 25—45%, wagowo w stosunku do suchej
masy spoiwa farby.
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