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Uzywane dotychczas gwiazdziste hace-
le do podkéw sa za drogie, poniewaz w
czasie wytwarzania przechodza znaczng
liczbe proceséw produkcyjnych.

Prasowanie haceli na zimno stosowane
jest dotychczas tylko do haceli okraglych
lub stepionych, podczas gdy hacele profi-
lowane, a w szczegélnosci hacele gwiazdzi-
ste, wytwarzane sa na goraco, o ile nie u-
zywa si¢ zelaza profilowego. Przy takiej
produkciji rozgrzany materjat stalowy pod
ci$nieniem szcze¢k stalowych bez trudnosci
przyjmuje wymagana forme.

Przy wszystkich dotychczasowych spo-
sobach fabrykacji czop hacela (czgsé
gwintowana) wykonywany jest zapomoca

frezowania, co niepotrzebnie zwieksza ko-
szty wytwarzania.

Wynalazek polega na tem, ze jako ma-
terjal wyjsciowy stosowane sa prety cylin-
dryczne lub czworokatne o grubosci maja-
cego si¢ gwintowaé czopa. W ten sposéb w
jednym procesie wytwérczym powstaja go-
towe hacele, ktére nalezy tylko w razie
wykonywania ich z pretéw okraglych gwin-
towaé, wzglednie w razie fabrykacji z pre-
tow kwadratowych — ofrezowaé i gwinto-
wac.

Cena zwyklej stali okraglej lub kwa-
dratowej jest znacznie nizsza niz stali pro-
filowanej. Nacinanie wzglednie frezowanie
czopa jest zbyteczne w sposobie wedlug
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wynalazku, poniewa’ $zednica. odpewiada
grubosci uzytego preta.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 i 2 praed-
stawiaja czteroramienny gwiazdaisty hacel
w widoku zboku i zdotu; na fig. 3 przedsta-
wiona jest schematycznie prasa do wytwa-
rzania hacela wedlug fig: 11 2; fig. 4i 5
przedstawiaja réwniez boczny i dolny wi-
dok hacela gwiazdzistego trzyramiennege;

fig. 6 uwidocznia schematycznie pras¢ do

wytwarzania hacela wedlug fig. 4 i 5.

Jak na fig. 1.i 2 uwidaeznieno, hacel
gwiazdzisty skkada si¢ z gérnej czesci, to
jest z cylindrycznego czopa gwintowanego

a, i z dolnej czesci b, pesiadajacej praelrés:

gwiazdzisty, ktory wedlug fig. 2 jest czte-
roramienny, a. wedlug fig. 5 — trayra-
mienny.

Wedliug wymalazku hacele sa wytwa-
rzane w nastepujacy sposéb. Stal okragla
o $rednicy czopa gwintowanego,
kwadratowa o odpowiedniej grubosci, po-
cieta na odpowiednie odcinki, wprowadza
si¢ na zimno do prasy ekscentrycznej lub

lubk: stal-

wytlaczarki, Szczeki A prasy zgniataja ten
odcinek tak, ze cze$é b otrzymuje forme
gwiazdzista. Po wytloczeniu hacel jest go-
towy; malezy tylko naciaé wzglednie na-
walcowaé gwint na czopie a.

Mozna takig¢ w jednym zabiegu wytlo-
czy¢ tylko jedna pare ramion hacela
gwiaidzistego, natomiast druga pare ra-
mion, prostopadle na przekroju uwidocz-
niona, mozna wytloczyé na drugiej prasie
ekscentrycznej lub wytlaczarce, réwniez

na zmno: -

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu gwiazdzistych haceli do
podkéw, znamienny tem, e hacele sa wy-
ttaczane na zimno zapomoca bacznych
szczek z odcinkéw preta okraglego o $red-
nicy czopa hacela lub preta kwadratowego

a odpowiedniej grubosci.
Ludwig Mihlig.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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