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Sposéb wytwarzania ksztaltek ciernych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
ksztaltek ciernych skladajacych sie z grafitu, mie-
dzi, zelaza, otowiu, ich tlenk6w lub tym podobnych
oraz ewentualnie z dodatkéw ceramicznych, przy
czym surowce te miele sig, miesza i spieka na
ksztattce stalowej.

W procesach $lizgowych w wielu dziedzinach
techniki stosuje sie ksztaltki z materiatéw, ktére
obok dobrej odpornosci na zuzycie i trwalosci wy-
magaja wiaSciwosci Slizgowych z efektem samosma-
rownosci i dobrej przewodnoSci cieplnej, to jest
tak zwanych material6w ciernych. Dotyczy to szcze-
goblnie mechanicznych i elektromechanicznych sprze-
giel, w ktérych jako tasmy sprzeglowe stosuje sie
pary elementé6w ciernych stal—stal, stal—okladzi-
na organiczna lub w ostatnim czasie w szczeg6l-
nosSci stal—braz spiekany. Poniewaz jednak wytrzy-
malo$¢ materialu ciernego, brgzu spiekanego, jest
stosunkowo mata, taS§ma sprzeglowa zawiera ksztalt-

ke wspornikowa ze stali, na ktérg nalozona jest
okladzina z brazu spiekanego.

Znane s3a sposoby prasowania na okladziny i spie-
kania na ksztaltkach wspornikowych sproszkowa-
nych skladnikéw materiatu ciernego, do ktérych
naleza przede wszystkim miedZ, zelazo, oléw, gra-
fit i sktadniki ceramiczne, np. mulit.

Znane s3 réwniez sposoby posypywania ksztal--

tek wspornikowych sproszkowang mieszaning ma-
terialu ciernego lub w przypadku, gdy ksztaltka
wspornikowa sklada sie r6wniez z materialu spie-
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kanego, prasowanie i nastepne spiekanie ksztattki
wspornikowej i okladziny z brazu w jednej ope-
racji. Spiekanie nastepuje zaréwno pod ci$nieniem
jak i bez uzycia ci$nienia.

Wada tych sposob6w okazala sie mala przy-
czepno$é okladziny z brazu spiekanego do ksztattki
wspornikowej ze stali, tak ze czgsto trzeba zmniej-
szyé sile docisku przy lgczeniu. Czesto materialy
cierne o maltych warto§ciach zuzycia i dobrych
wlasciwo§ciach ciernych nie znajduja zastosowa-
nia, poniewaz trzeba zagwarantowaé ich wta$ci-
wosci w trudnych warunkach pracy w podwyzZszo-
nych temperaturach, aby okladzina nie oderwata
sie od ksztaltki wspornikowej. Procz tego w okla-
dzinie w zalezno$ci od przeznaczenia do pracy na
sucho i mokro wykonuje sig, przewaznie przez ob-
rébke wiérowg rowki dla odprowadzenia oleju
i startych czagstek. Przy tym moze juz nastgpié
oddzielenie sie okladziny od ksztaltki wsporniko-
wej. Przyczyna niedostatecznej przyczepno$ci moga
byé cienkie, pasywne warstwy okladziny z ma-

teriatlu ciernego, np. tlenki, jak réwniez ewentual-

nie stosowane oleje, ktére przy miejscowym prze-
grzaniu okladziny oslabiajag fazy graniczne i tym
samym prowadzg do odwarstwiania sie okladziny.

W celu uniknigcia tej wady znany jest sposéb
nanoszenia na ksztaltke wspornikows ze stali war-
stwy po$redniej. Nadaje sie¢ do tego np. warstwa
cyny, ktéra nanosi sie galwanicznie lub przez za-
nurzenie. Mozliwe jest jednak réwniez stosowanie
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jako ‘warstwy posredniej sproszkowanej mieszani-
ny o podobnym skladzie jak material cierny, jed-
nakze o0 mniejszej zawarto§ci grafitu i bez do-
datk6w ceramicznych.

Sposoby te nie polepszaja przyczepnoSci w Z3-
danym stopniu, poniewaz aktywno$¢ powierzch-
niowa warstwy poéredniej w momencie spiekania
czesto juz nie istnieje. Procz tego przez nakladanie
dodatkowej warstwy przediuza sie proces wytwa-
rzania.

Celem, wynalazku jest polepszenie w ksztaltkach
ciernych przyczepno$ci okladziny z materialu cier-
nego do ksztaltki wspornikowej.

Zadaniem technicznym jest opracowanie sposobu
wytwarzania ksztaltek ciernych, w ktérym' surow-
ce miele sie, miesza i spieka na ksztaltce stalowej
2 aktywacja warstwy granicznej pomiedzy okladzi-
na cierng i ksztaltka wspornikows.

'Spqéobem wedlug wynalazku, do mieszaniny
sproszkowanych skladnik6w dodaje sie roztwér
chlorku cynawego‘.'«Korzystnie dodaje sie do sprosz-
kowanej mieszaniny 0,3—4% chlorku cynawego.
Korzystnie jest dalej przeprowadzaé¢ spiekanie
w temperaturze 820—900°C.

Dodatek chlorku cynawego powoduje aktywacje
wszystkich metalicznych: skladnik6w mieszaniny
substancji, poniewaz podczas spiekania chlorek cy-
nawy ulega rozkladowi, wskutek czego wydziela
sie wolny chlor. Wydzielajaca sie jednocze$nie wol-
na cyna znajduje si¢ w stanie atomowym i od-
znacza sie duza reaktywnoS$cig. Dochodzi do two-
rzenia sie mieszanych krysztalbw a miedzy cyna
i zelazem. Gwarantuje ona przy duzej ciggliwo$ci
silng przyczepno§é pomiedzy ksztaltka wsporniko-
wa i okladzing cierna. Wystepujaca jako skladnik
stopowy cyna nie moze natomiast uzyskaé tego
dzialania, gdyZz wystepuje ona w postaci ziarn,
ulega tylko czesciowej aktywacji i nie znajduje
sie¢ 'w $cistym kontakcie z ksztaltkg wspornikows.
 Spos6b wedlug wynalazku nie zakl6ca ani nie
przediuza znanego dotychczas procesu technolo-
gicznego. Réwniez przez dodatek chlorku cynawe-
g0 nie wprowadza sie do matarialu ciernego zad-
nych zanieczyszczen. Dzieki temu zostajg zacho-
wane wlasciwo$ci cierne materiatu, jak wsp6iezyn-
- nik tarcia, odporno$é na zuzycie jak réwniez cigg-
liwo$§é i porowatosé.
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Spos6b wedlug wynalazku umozliwia eksploato-
wanie taSm z brazu spiekanego o jednakowej gru-
boSci w sprzegtach przy wyzszej sile docisku i mo-
mencie obrotowym. Wybér skladu materiatu cier-
nego mozna dostosowaé¢ do optymalnych wartoSci
zuzycia i wtasciwo$ci ciernych. Mozliwa jest wy-
miana skiladnik6w. Odwarstwianie sie okladziny
przez wnikanie oleju pomiedzy okladzing i jej nos-
nik nie jest mozliwe. WilaSciwosci uzytkowe przy
pracy w trudnych warunkach sg zapewnione.

Dzieki silnej przyczepno$ci miedzy stalg i brazem
mozliwe jest uzyskanie wymaganych zaryséw
i dokladno$ci wymiar6w przez formowanie bez-
wiérowe. Korzystny wplyw wywiera duza ciag-
liwo$é mieszanych krysztaléw a przy tego rodzaju
obrébce.

Istote wynalazku objasnia nizej podany przykiad
wykonania.

Przyktad. 75,5% sproszkowanej miedzi, 5,0%
sproszkowanej cyny, 5,0% sproszkowanego olowiu,
5,0% mielonego mulitu, 5,0% sproszkowanego gra-
fitu miesza sie w ciggu 10 minut, a nastepnie
dodaje sie do mieszaniny 1,5% chlorku cynawego
w postaci 20%-go roztworu w alkoholu metylo-
wym, po czym miesza sie w ciggu dalszych 10 mi-
nut. Z mieszaniny formuje sie ksztaltki i napieka
na nosniki stalowe w temperaturze 860°C pod ci§-
nieniem jednostkowym 0,9 kg/cm? w atmosferze
wodoru.

Po spiekaniu dokonuje sie operacji uksztaltowa-
nia konturéw.

Zastrzezenia patentowe

- 1. Spos6b wytwarzania ksztaltek ciernych, skla-
dajacych sie z grafitu, miedzi, zelaza, cyny, olo-
wiu, ich tlenk6w lub podobnych materialéw oraz
ewentualnie z ceramicznych dodatkéw, przy czym
surowce te miele sie, miesza i napieka na ksztaltke
stalows, znamienny tym, ze do sproszkewanej mie-
szaniny dodaje sie roztworu chlorku cynawego.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do sproszkowanej mieszaniny dodaje sie 0,3—4%
chlorku cynawego. : o

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
spiekanie przeprowadza sie w temperaturze 820—
—900°C.
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