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Foreliggende oppfinnelse angar et motordrevet verktegy for
sammenfoyning av“selvklebende lag, szrlig forsterkede lag av
uvulkaniserte, elastomere materialer som benyttes ved bygging
av kjoretoydekk, og som omfatter:

- en forste og en annen b@reinnretning som er anordnet nar
hverandre og er innbyrdes hengselforbundet i et méellomlig-
gende omrdde, slik at de danner en knipetanglignende
konstruksjon,

- forste og andre ruller, idet de forste ruller er roterbart
lagret p4 den forste bereinnretning og de andre ruller
er roterbart lagret pa den annen bareinnretning, séledes
at de ferste ruller heller mot hverandre pd en sadan mate
at de konvergerer mot de andre ruller og mot den fri ende
av endepartiet av den ferste bareinnretning, samt er i
innbyrdes kontakt i et omrade som i hovedsak vender mot
den annen bareinnretning, mens aksene til de andre ruller
heller fra hverandre pa en sddan mite at de i hovedsak er
parallelle med aksene til de respektive forste ruller,
samt at de andre ruller er anbragt for i hovedsak & vare
vendt mot den forste bareinnretning,

- en fjezranordning anordnet mellom de nevnte bareinn-
retninger for & trykke de forste ruller i kontakt med de
andre ruller, og

- en drivanordning for & drive de forste ruller som har
rundtgdende kronhjulsfortanninger som er i inngrep med
hverandre langs kontaktomréadet.

Det er vanlig kjent ved forming av et dekk & benytte lag som
bestadr av uvulkanisert, elastomert material som innvendig er
forsterket med cordtrader av tekstil, glass eller metall osv.
Av produksjonsekonomiske grunner dannes disse lag med ut-
gangspunkt i et sammenhengende stykke der cordtrddene danner
aksiale varptréder. Dette stykke oppdeles deretter ved &
skjzres i tverretningen, i flere segmenter som delvis legges
over hverandre og sammenfgyes langs nar hverandre liggende
kanter pa en slik mate at de nevnte lag dannes, og de motsatte

-~ ender av disse sammenfeyes deretter pa en formetrommel slik at

det dannes en dekkstamme.
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Av det ovenstdaende vil det fremgd at de nedvendige sammen-
foyningsoperasjoner for & danne en stamme hovedsakelig er av to
typer, av hvilke den forste omfatter alle operasjonene for a
sammenfepye segmentene, og utferes vanligvis pa et formelag, og
den andre operasjon omfatter en enkelt operasjon for &
sammenfgye de motsatte ender av laget, hvilket utferes pa
formetrommelen.

Alle de nevnte sammenfeyningsoperasjoner har hittil hoved-
sakelig blitt utfert ved hjelp av motordrevne verktoy som
vanligvis omfatter to sett innbyrdes motstdende ruller som kan
klemme segmentene eller laget sammen for sammenfegyning, idet
hvert sett ruller omfatter to rader av ruller anordnet pd begge
sider av en skillelinje. For & trykke kantene som skal
sammenfgyes mot hverandre,er hver rulle i hver rad anordnet
hovedsakelig parallelt med rullene i den tilsvarende rad i det
annet sett ruller, og danner en bestemt vinkel med en til-
svarende rulle i den annen rad i det samme sett.

De ovenfor beskrevne, motordrevne verktoy danner hovedsakelig
deler av faste installasjoner, slik som f.eks. beskrevet i
US-PS 4.231.836 eller FR-PS 2.446.170, og kan bare benyttes i
kombinasjon med et formebord pd grunn av sin sterrelse og vekt.
Nar det gjelder sammenfoyningen av kantene til lagene pad forme-
trommelen har imidlertid de sma motordrevne verktoy for dette
form&l, hovedsakelig basert pa det som er beskrevet i GB-PS
1.451.831, blitt forlatt eller omdannet til verktey montert pa
et underlag, pd grunn av sin vekt og sterrelse, som er stor og
som gjer verkteyene praktisk talt umulige & bruke kontinuer-
lig, serlig for arbeidere som er vant til 4 sammenfoye lagene
pd en formetrommel. Under denne operasjon md operateoren holde
verktoyet i hé&nden og fore dette langs en bestemt bane i
kontakt med overflaten av trommelen ved utferelse av bevegelser
som ikke alltid er enkle, og gjentagelse av bevegelsene i
forholdsvis lang tid er hovedsakelig umulig ndr vekten av
verktpyet er mere enn noen kilo.

En umiddelbar fglge av det som er forklart ovenfor,er at for
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industriell fremstilling utferes sammenfeyningen p& underlaget
ved hjelp av motordrevﬁe verktey, mens sammenfeyningen pa
formetrommelen utfeores ved bruk av manuelt styrte verktey av
den type som er beskrevet i US-PS 3.909.341. Slike manuelle
verktoy medforer imidlertid, selv om de er lette og enkle &
bruke, den ulempe at de ikke danner en jevn sammenfeyning, béade
fordi kraften som kantene trykkes sammen med avhenger direkte
av den ikke alltid konstante kraft som uteves av operateren, og
fordi verkteyene vanligvis er utstyrt med et enkelt sett ruller
som virker p& den annen side av laget.

I tillegg til det som er forklart ovenfor skal nevnes at i de
ikke-motordrevne verktoy skyldes anvendelsen av det ene sett
ruller ikke bare en konstruktiv forenkling, men ogsd at det er
umulig for en operator & bruke et manuelt verktey utstyrt med
to sett motstdende ruller, pd grunn av friksjonen som oppstar
mellom rullene og laget som klemmes mellom disse. Utelatelsen
av ruller i Kkontakt med innsiden av laget kan medfegre en ikke
fullgod adhesjon mellom kantene som sammenfeyes langs innsiden
av laget, og det kan felgelig skje brist under bruk.

Et verktey som angitt innledningsvis er beskrevet i EP-patent
70.429. Det kjente verktey omfatter blant annet flere par av
de forste og andre ruller. En pneumatisk drivmotor for rullene
er montert hovedsakelig parallelt med rullenes akser, og er i
drivforbindelse med to av rullene ved hjelp av to tannremmer
som befinner seg ved siden av hverandre. Flere ruller er
montert i en "vogn" som har sin lengderetning hovedsakelig pa
tvers av aksene til de gvrige ruller og drivmotoren. Denne
"vogn" utgjer den ene bazreinnretning. Den andre bareinnretning
utgjeres av to komplisert utformede plater, som rager vinkel-
rett ut fra samme side av "vognen" og danner feste for
drivmotoren og opplagrinng for de eovrige ruller. Platene
befinner seg p& én halvdel av "vognen", og pa den andre halvdel
av denne er det montert et betjeningshandtak. De to ruller som
drivremmene er koblet til har fortannede forlengelser for
drivremmene. Det er derfor en forholdsvis stor avstand mellom
platene, og verkteyets dimensjon i lengderetningen av rullene
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er ytterligere oket pd grunn av den utragende drivmotoren.
"Vognen" har omtrent en tilsvarende dimensjon i sin lengderet-
ning, dvs vinkelrett pa lengderetningen av rullene. Det kjente
verktoy er derfor av en slik konstruksjon at det béde er for
stort og for tungt til at det er bekvemt & bruke, szrlig over
lengre tid.

Med den foreliggende oppfinnelse er det kommet frem til et
motordrevet verkteoy av den type som er angitt innledningsvis,
og som kjennetegnes ved at det omfatter bare ett par av de
forste ruller og ett par-av de andre ruller, og at bazreinnret-
ningene har form av armer, idet de forste ruller er utfert i
form av skiver anbragt pa& motsatte sider av den forste arm,
mens drivanordningen omfatter en pinjong som befinner seg
mellom de forste ruller og er i inngrep med en av de nevnte
kronhjulsfortanninger.

Det er sdledes kommet frem til et verkteoy med bare ett par av
henholdsvis de ferste og andre ruller, og dessuten har de
forste ruller skiveform, slik at deres aksiale dimensjoner er
smd, sammenlignet med de langstrakte ruller som inngar i det
ovenfor nevnte, kjente verktey. Ved at dessuten bareinnret-
ningene har form av armer er det oppnadd et langstrakt, slankt
verktey. Det er dessuten oppnaddd en meget vesentlig konstruk-
tiv forenkling.

Oppfinnelsen vil fremga av den feplgende beskrivelse, under

henvisning til de vedfeyde tegninger, som viser en utfeorelses-

form av oppfinnelsen.

Fig. 1 viser i1 perspektiv et motordrevet verktey i henhold
til oppfinnelsen.

Fig. 2 viser et utsnitt av verkteyet sett fra motsatt side.

Fig. 3 viser 1 persbektiv verktepyet i fig. 1 sett fra siden,
idet noen deler er utelatt for oversiktens skyld.

Fig. 4 viser, sett fra siden, det parti av verktepyet som er
vist i fig. 2, 'idet noen deler er vist i snitt og

noen deler er utelatt for oversiktens skyld.
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Fig. 1 viser et motordrevet verktpy 1 som kan benyttes for &
sammenfoye kanter av et lag som er anbragt pa en formetrommel
og som ogsd med fordel kan benyttes for sammenfeyning av
segmenter av et lag pa et formebord.

Verkteoyet 1 har hovedsakelig form av en tang, og omfatter
bareinnretninger i form av to armer 2 og 3, av hvilke den
forste, som i det feplgende kalles den gvre arm, har en

sjakkel 4 (fig. 3) pa siden. Armene til sjakkelen 4 ligger pa
hver sin side av et bladlignende parti 5 av armen 3, i det
folgende kalt den nedre arm, og er hengslet til armen ved hjelp
av en bolt 6 som har sin akse hovedsakelig vinkelrett pd aksene
til armene 2 og 3. Armen 2 omfatter to rerformede partier 7 og
8 som hovedsakelig er innbyrdes koaksiale og er anordnet pa
motsatte sider av sjakkelen 4. Det reorformede partiet 7 har
hovedsakelig sylindrisk form og danner et ytre hus for en
pneumatisk motor 2, som ved den frie ende av det rerformede
parti 7 har en kobling 10 som kan forbindes med et forrad med
trykkluft, samt et utragende filter 11.

som vist, sarlig i fig. 3, er det rorformede parti 8 ved hjelp
av en elastisk krave tilkoblet den ende av det sylindriske
partiet 7 som er nermest sjakkelen 4, og barer selve sjakkelen,
som rager fra et punkt pd den siden av partiet 8 som vender mot
armen 3. Partiet 8 har to &pninger 12 pd sidene, innbyrdes
adskilt av henholdsvis et ovre veggparti 13 og et nedre
veggparti 14, og partiet 8 har et endeparti 15 som har en
aksial &pning 16. Mellom veggpartiene 13 og 14 er anordnet en
konisk pinjong 17 som er festet til den utgdende aksel 18 til
motoren 9. Endepartiet 15 er innsnevret mot &pningen 16, og
har hovedsakelig trapesform sett i snitt, idet den minste
endevegg er dannet av en buet vegg 19 som vender i retning mot
armen 3, lidet sideveggene til endepartiet bestar av to plane
plater 20 og 21 som konvergerer mot veggen 19 og mot &pningen
16, idet hver av platene 20 og 21 har et gjennomgaende, gjenget
hull 22.

Som vist 1 fig. 4 er det i hullene 22 skrudd inn festeskruer 23
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som holder to skiveformede ruller 24 og 25 roterbart festet til
platene 20 og 21, og hver av rullene er ytterst begrenset av en
hovedsakelig sylindrisk flate 26, og har en rundtgaende kron-
hjulsfortanning 27 som vender mot fortanningen 27 pa den annen
rulle., P& grunn av at de to plane platene 20 og 21 konvergerer
- mot armen 3 og mot den frie ehde av endepartiet 15, er de to
kronhjulsfortanningene 27 i inngrep med hverandre langs et
parti 28 som hovedsakelig vender mot armen 3 og er litt for-
skjevet mot den frie ende av endepartiet 15. En av kronhjuls-
fortanningene 27 er dessuten i inngrep med den koniske pinjong
17 gjennom den ene 4pningen 12. Med partiene 28 er rullene 24
og 25 hovedsakelig tangentiale med to ytre, gjengede, sylin-
driske ruller 29 og 30, som er fritt roterbart lagret pd aksler
31 og 32 som holdes av armene 33 til en gaffel 34 som er festet
til en ende av det bladlignende parti 5 pd& armen 3, ved hjelp
av to skruer 35 og 36, idet skruen 36 ogsd barer to fritt
roterbare trykkruller 37 og 38, som har akser som er parallelle
med bolten 6 og er anordnet pa hver sin side av partiet 5.

Som vist i fig. 1 og 3 er akslene 31 og 32 skrddd i forhold
til bolten 6, og ligger hovedsakelig parallelt med skruene 23,
og de endeflater av rullene 29 og 30 som vender mot hverandre
har tenner 39 som er i inngrep med hverandre slik at rullene 29
og 30 er sammenkoblet.

Rullene 29 og 30 har forholdsvig liten diameter, vanligvis
omtrent en tiendedel av diameteren til rullene 24 og 25. Hver
av akslene 31 og 32 har en gjenget ende som en mutter 40 er
skrudd inn pa, for & feste to fremspring 41 til armene 33, idet
fremspringene sammen holder en bolt 42 parallelt med bolten 6,
for lagring av en fritt roterbar trykkrulle 43. Mellompartiet
5 av armen 3 har pd den ende som er motsatt av gaffelen 34, en
sylindrisk stang 44 som rager i en retning hovedsakelig
parallelt med det rorformede parti 7 av armen 2, og en
ringformet holder 45 omgir det reorformede parti 7. Den del av
holderen 45 som rager over det rorformede parti 7 holder et
radialt ytre fremspring 46, som pa en side understotter en
underlagsskive 47 som vender mot rullene 24 og 25 og som har
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sin akse hovedsakelig parallell med aksen til stangen 44.
Underlagsskiven 47 ligger mot enden av en skruefjzr 48 som
trykkes sammen mellom underlagsskiven 47 og en annen under-
lagsskive 49 som hovedsakelig er parallell med underlagsskriven
47 og holdes i en aksialt justerbar stilling ved hjelp av en
skrue 50 som er skrudd gjennom et gjenget hull i et fremspring
51 som er parallelt med fremspringet 46, og som er fast
forbundet med det ovre parti av endepartiet 15.

For & utfore sammenfepyning av kanter til et lag p& en forme-
trommel, holder en operater verktgyet 1 som en tang, ved & gripe
det rorformede partiet 7 og stangen 44, og holder verktoeyet
slik at kantene som skal sammenfoyes kommer i kontakt med hver
sin side av bladpartiet 5. Ved deretter & klemme stangen 44 og
partiet 7 mot hverandre, mot virkningen av fj®ren 48, bevirker
operategren at rullene 29 og 30 beveges bort fra rullene 24 og
25, pa en slik mate at kantene av laget som skal sammenfeyes
kan fores inn. NAar stangen 44 slippes, og kantene klemmes
mellom rullene 29 og 30 og rullene 24 og 25, starter operatoren
motoren 9 og trekker verkteyet 1 mot seg, hvilket bevirker at
kantene til laget sammenfgyes pa i og for seg kjent mate,
hvilket ikke trenger & forklares nermere.

Den meget lave vekt og kompakte storrelse til verkteyet 1
beskrevet ovenfor, og felgelig manevrerbarheten av verktevet,
skyldes forst og fremst den enkle og funksjonelle tanglignende
konstruksjon, den direkte drivoverfering uten remmer eller
andre elementer mellom akselen til motoren 9 og rullene 24 og
25, og arrangementet og dimensjonene til selve rullene 24 og
25. Den forholdsvis store diameter til rullene 24 og 25 gjor
det mulig & benytte en motor 9 som gir et lite dreiemoment, og
som derfor er lett, for likevel & overfeore et forholdsvis stort
dreiemoment til rullene 24 og 25.
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PATENTKRAV:

1. Motordrevet verktoy for sammenfeyning av selvklebende lag,
serlig forsterkede lag av uvulkaniserte, elastomere materialer
som benyttes ved bygging av kjoreteydekk, og som omfatter:

- en forste (2) og en annen bazreinnretning (3) som er
anordnet n®r hverandre og er innbyrdes hengselforbundet i
et mellomliggende omrade, slik at de danner en knipetang-
lignende konstruksjon,

- forste og andre ruller, idet de forste ruller (24, 25) er
roterbart lagret pa.den feorste bareinnretning (2) og de
andre ruller (29, 30) er roterbart lagret pa& den annen
bazreinnretning (3), sdledes at de forste ruller (24, 25)
heller mot hverandre pd en sadan mate at de konvergerer
mot de andre ruller (29, 30) og mot den fri ende av
endepartiet (15) av den ferste bareinnretning (2), samt er
i innbyrdes kontakt i et omrdde (28) som i hovedsak vender
mot aen annen bareinnretning (3), mens aksene til de andre
ruller (29, 30) heller fra hverandre pd en sddan mite at
de 1 hovedsak er parallelle med aksene til de respektive
forste ruller (24, 25), samt at de andre ruller (29, 30)
er anbragt for i hovedsak & vare vendt mot den feorste
bereinnretning (2),

- en fjeranordning (48) anordnet mellom de nevnte bareinn-
retninger (2, 3) for & trykke de forste ruller (24, 25) i
kontakt med de andre ruller (29, 30, og

- en drivanordning for 4 drive de forste ruller (24, 25)
som har rundtgdende kronhjulsfortanninger (27) som er i
inngrep med hverandre langs kontaktomradet (28),

karakterisert v e d at det omfatter bare ett par

av de forste ruller (24, 25) og ett par av de andre ruller (29,

30), og at bazreinnretningene (2, 3) har form av armer, idet de

forste ruller (24, 25) er utfeort i form av skiver anbragt pé&

motsatte sider av den ferste arm (2), mens drivanordningen
omfatter en pinjong (17) som befinner seg mellom de forste
ruller (24, 25) og er i inngrep med en av de nevnte kronhjuls-

fortanningep (27).
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2. Verktgy som angitt i krav 1,
karakterisert ved at de forste ruller (24, 25)
har steorre diameter enn de andre ruller (29, 30).

3. Verktey som angitt i krav 1 eller 2,

karakteris é r t ved at de forste ruller (24, 25)
har en diameter som er omtrent ti ganger diameteren til de
andre ruller (29, 30).

4, Verktey som angitt i krav 1 eller 2,
karakterisert v e d at den fgrste arm (2) er en
rorformet konstruksjon, og at drivanordningen omfatter en motor
(9) som befinner seg inne i den forste arm (2) og hvis aksel er
koaksial med den nevnte pinjong (17) og forbundet med denne.
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