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(54) VORRICHTUNG UND EIN VERFAHREN ZUR TECHNISCHEN TROCKNUNG VON BAU-
TEILSCHICHTEN UND/ODER HOHLRAUMEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und
ein Verfahren zur technischen Trocknung ST g
von Bauteilschichten und/oder Hohlrdumen, SRR
die beispielsweise von einer Estrichschicht :
abgedeckt sind, wobei Einblaséffnungen
und Absaugdffnungen hergestellt werden,
um eine Belliftung der zu trocknenden Bau-
teilschicht herbeizufithren und wobei die
Estrichrandfugen (2) abgedichtet werden.
Die Erfindung ist durch folgenden Schritte
gekennzeichnet: Sl :
- Einsetzen von mehreren ventilartigen Ele- -
menten (1, 7) in die Abdichtung der Estrich-
randfugen, wobei die ventilartigen Elemente
den Luftmengenstrom begrenzen sowie
- Einbringung und/oder Absaugung der
Trocknungsluft bzw. Feuchtluft Giber die
ventilartigen Elemente.
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur technischen Trock-
nung von Bauteilschichten und/oder Hohirdumen, die beispielsweise von einer
Estrichschicht abgedeckt sind, wobei Einblaséffnungen und Absaugéffnungen her-
gestellt werden, um eine Bellftung der zu trocknenden Bauteilschicht herbeizu-
fGhren und wobei die Estrichrandfugen (2) abgedichtet werden. Die Erfindung ist
durch folgenden Schritte gekennzeichnet:

- Einsetzen von mehreren ventilartigen Elementen (1, 7) in die Abdichtung
der Estrichrandfugen, wobei die ventilartigen Elemente den Luftmengen-
strom begrenzen sowie

- Einbringung und/oder Absaugung der Trocknungsluft bzw. Feuchtluft iber
die ventilartigen Elemente.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur technischen Trock-
nung von Bauteilschichten und/oder Hohlrdumen, die beispielsweise von einer
Estrichschicht abgedeckt sind, wobei Einblaséffnungen und Absaugéffnungen her-
gestellt werden, um eine Belliftung der zu trocknenden Bauteilschicht herbeizu-
fahren und wobei die Estrichrandfugen abgedichtet werden.

Bei der technischen Trocknung von Wasserschiden in FuBboden- oder Wandkon-
struktionen stellt die auf die jeweilige Situation angepasste Trocknungsluftfiih-
rung eine besondere Herausforderung dar. Obwohl seit rund 30 Jahren nach be-
kannten Verfahren praktiziert, fehlen gesicherte Erkenntnisse iiber die aerophy-
sikalischen Vorgédnge in unterschiedlichen Bauteilkonstruktionen, insbesondere
FuBbodenaufbauten, nahezu vollsténdig.

Dies ist umso bemerkenswerter, als durch genaue Kenntnis der Strémungssitua-
tion in den verschiedenen Materialien ein wesentlich effizienterer und nachhalti-
gerer Trocknungserfolg herbeigefiihrt werden kénnte. Man denke in diesem Zu-
sammenhang an wesentlich kiirzere Einsatzzeiten der Trocknungsgeréate mit allen
damit zusammenhdngenden Vorteilen wie kiirzere Nutzungsbeeintrachtigungen
der betroffenen Raume, geringere Ldrm- und Staubbelastung, geringere Gefahr
von Beschéddigungen durch Ubertrocknung einzelner Bereiche, geringere Energie-
kosten, etc. Zudem kann eine unter Umstdnden unvolistindige Trocknung ein-
zelner Bereiche z.B. einer FuBbodenkonstruktion schwer wiegende Folgen hin-
sichtlich Férderung von mikrobiellem Wachstum und durch die nachfolgende
standige Freisetzung von Schadstoffen massive Gesundheitsbeeintrachtigungen
zur Folge haben. Vor allem soll verhindert werden, dass sich so genannte ,Stra-
Ben™ im Trocknungsluftstrom bilden, welche eine ungleichméBige Trocknung von
FuBbodenkonstruktionen bewirken. '

In der DE 201 03 196 U1 wird eine Luftleitvorrichtung beschrieben, welche im
Randbereich auf den Estrich bzw. eventuellien Oberbelag aufgesetzt wird und die
zumindest teilweise in den Zwischenraum zwischen Wand und Estrichboden ragt,
sodass Uber die nach unten gerichtete Austrittséffnung HeiBluft unmittelbar unter
den Estrichboden eingeleitet werden kann. Zudem wird vorgeschlagen, auf der
der Einblasvorrichtung gegeniiberliegenden Seite des Raumes die Estrichrand-
fugen zu 6ffnen, um dort die Trocknungsluft in den Raum austreten zu lassen.
Einerseits wird dadurch einer massiven Kontamination des Raumes mit verunrei-
nigter, ggf. mikrobiell belasteter Trocknungsluft und andererseits gerade der o-
ben erwdhnten StraBenbildung Vorschub geleistet, da sich Luft bei freier Stro-
mung naturgemaB den Weg des geringsten Widerstandes sucht.
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Die US 5,155,924 A beschreibt eine Vorrichtung zum vollstdndigen Verschluss
der Estrichrandfugen mittels schridg angesetzter gegen Boden- und Wandoberfli-
chen abdichtender, aneinanderreihbarer Elemente, die Anschlisse fiir
Trocknungs- bzw. Feuchtluft enthalten. Da keine Regelung der einzelnen Luft-
strome vorgesehen ist, besteht auch hier die Gefahr unkontrollierbarer Priferen-
zen des Luftstromes und damit des Nichterreichens von abgelegenen oder Berei-
chen mit h6herem Strémungswiderstand.

In der DE 297 09 008 U1l wird zwar eine vollstindige Abschottung der Estrich-
randfugen mit Anschlissen zum Einblasen und Absaugen sowie eine Faserriick-
haltevorrichtung vorgestellt, jedoch I6st auch dieses Verfahren nicht das Problem
der ungleichméBigen Durchstromung der Dammschicht bzw. der Schittung, da
sich die Trocknungsluft auch innerhalb der Abschottungen den Weg des gerings-
ten Widerstandes sucht und daher die oben erwshnte StraBenbildung auch hier-
mit nicht vermieden werden kann.

Die US 2005/0257394 A1l beschreibt die Ausstattung von Trocknungsschlduchen
mit Ventilen, welche dazu dienen, zwischen Unter- und Uberdruckbetrieb umzu-
schalten. Wie in zahlreichen weiteren Offenlegungsschriften zum Thema Bauteil-
trocknung wird auch hier nicht auf die Notwendigkeit der Vermeidung von Stra-
Benbildungen im Trocknungsluftstrom eingegangen.

In der DE 44 27 245 Al wird eine groBe Anzahl von Sensoren und Apparaten
vorgeschlagen, welche den automatisierten und protokollierten Betrieb einer
Trocknungsanlage sicher stellen soll. Weiters werden eine Vielzahl von Messpa-
rametern erhoben, deren vorzugsweise rechnergestiitzter Abgleich die (halb-
automatische) Justierung der Luftférderstréme erméglichen soll. Obschon dies
der Theorie nach mdglich sein sollte, wird aus der baupraktischen Erfahrung in-
folge der Wartungsanfalligkeit so vieler Komponenten das Gegenteil erwartet.

Ziel der gegenstédndlichen Erfindung ist es, den Stand der Technik entscheidend
weiter zu entwickeln, indem die Bildung von Bereichen bevorzugter Durchstré-
mung, sogenannte ,StraBen™ im Trocknungsluftstrom und damit zusammenhin-
gend die ungleichméBige Trocknung von FuBbodenkonstruktionen verhindert
wird.

Dieses Ziel wird erfindungsgemaB durch folgende Schritte erreicht:

- Abdichten der Estrichrandfugen (2) oder Verwendung einer bestehenden
Abdichtung der Estrichrandfugen (2);

- Einsetzen von mehreren ventilartigen Elementen (1, 7) in die Abdichtung
der Estrichrandfugen, wobei die ventilartigen Elemente den Luftmengen-
strom begrenzen sowie
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- Einbringung und/oder Absaugung der Trocknungsiuft bzw. Feuchtiuft (iber
die ventilartigen Elemente.

Eine Vorrichtung zur technischen Trocknung von Bauteilschichten und/oder Hohl-
rdumen, die z.B. von einer Estrichschicht abgedeckt sind, mit einem Trocknungs-
gerat, welches Uber zumindest ein Verteilerelement mit ventilartigen Elementen
stromungsverbunden ist, weist erfindungsgemaB in die Estrichrandfuge einsetz-
bare, ventilartige Elemente auf, die den Luftmengenstrom begrenzen. Damit wird
eine VergleichméBigung der Trocknungsluftmenge innerhalb der zu trocknenden
Bauteilschicht erreicht.

GemaB einer ersten Ausfiihrungsvariante der Erfindung kénnen die ventilartigen
Elemente Ober separate Luftférdereinrichtungen, z.B. Druck- oder Saugschldu-
chen, mit zumindest einem Verteilerelement verbunden werden, welches Vertei-
lerelement mit einem Verdichter eines Trocknungsgerates stromungsverbunden
wird. Uber die selbstregelnde Steuerung der ventilartigen Elemente erfolgt volu-
menstromabhangig die Begrenzung gut Iuftfiihrender Bereiche und die Forcie-
rung schlecht luftfiihrender Bereiche der FuBbodenkonstruktion.

GemaB einer zweiten Ausfithrungsvariante der Erfindung kann die Estrichrandfu-
ge von einer Profilschiene (iberdeckt werden, wobei ein Hohlraum erzeugt wird,
in welchen die ventilartigen Elemente einmiinden, welcher Hohlraum Uber eine
groBvolumige Luftférdereinrichtung mit zumindest einem Verdichter eines Trock-
nungsgerates strémungsverbunden wird.

Das neue Verfahren ist fur sémtliche in der Praxis verwendeten Trocknungstech-
nologien wie Uber- bzw. Unterdrucktrocknung sowie die Kombination beider ein-
setzbar. Zusatzlich zur bekannten Gerateausstattung kénnen einerseits kosten-
gunstige ventilartige Elemente und andererseits selbstregelnde Klappen in den
Trocknungsluftschlduchen zum Einsatz kommen.

ErfindungsgemaB kdénnen die ventilartigen Elemente bewegliche Klappen, vor-
zugsweise aus Kunststoff, aufweisen, die den Luftstrom nur in eine Richtung frei-
geben.

Die beispielsweise mit wartungsfreien Kunststoffklappen ausgestatteten ventilar-
tigen Elemente werden vor Beginn der TrocknungsmaBnahmen in die noch feuch-
te Abdichtungsmasse der Fugenabdichtung, beispielsweise nach EP 1 788 162
Al, gesteckt und kénnen nach der Trocknung in den abgedichteten Fugen
verbleiben oder aber entfernt werden. Die ventilartigen Elemente bewirken die
Zwangsdurchstrémung von Bereichen, die bei freier Luftfiihrung infolge unter-
schiedlicher Durchfeuchtung und damit unterschiedlicher Stromungswiderstdande
kaum oder gar nicht durchstrémt wiirden. Durch den Umstand, dass beispiels-
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weise die Einblase-Ventile nur in eine Richtung durchldssig ausgebildet werden
kénnen, besteht bei einem Verbleib nach der Trocknung nicht die Gefahr einer
Schadstofffreisetzung.

In einer Variante der Erfindung miinden die ventilartigen Elemente in einen Hohl-
raum, der von einer die Estrichrandfuge abdeckenden Profilschiene begrenzt ist,
wobei der Hohlraum (ber eine groBvolumige Luftférdereinrichtung mit einem
Verdichter des Trocknungsgerates verbunden ist. Diese Profilschienen schlieBen
gegenuber Boden und Wand dicht ab und werden (ber Luftanschliisse groBeren
Durchmessers mittels bekannter Druck- oder Saugverfahren durchstromt.

Bei entsprechender Platzierung der Einblas- und Absaugéffnungen kann mit der
vorliegenden Erfindung erstmals die gleichmaBige Durchstrémung beispielsweise
einer FuBbodenkonstruktion unabhéngig von deren Durchfeuchtungsgrad, unter-
schiedlich homogenen Bereichen oder eingebauten Rohrleitungen sicher gestellt
und ein wesentlich rascherer Trocknungsfortschritt erzielt werden.

Ahnlich den bekannten Bewdsserungs- oder Fahrradschlauchventilen ist die
~Steuerung" der einzelnen Trocknungsluftstréome in die in groBer Stlickzahl! ein-
gesetzten ventilartigen Elemente integriert. In einer Fortbildung der Erfindung
kénnen je nach ortlichen Gegebenheiten ventilartige Elemente mit unterschiedli-
chem maximalen Luftdurchsatz gewahlt werden.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von schematischen Zeichnungen néher
erlautert.

Es zeigen: Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsvariante der Erfindung in einer Drauf-
sicht, Fig. 2 eine zweite Ausfilhrungsvariante der Erfindung in einer Draufsicht,
Fig. 3 einen Vertikalschnitt durch einen Ublichen FuBbodenaufbau mit ,schwim-
mendem Estrich®, Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch ein ventilartiges Element in
vergroBertem MaBstab, sowie Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch eine Variante des
ventilartigen Elements gemaB Fig. 4.

Fig. 1 zeigt den Grundriss eines zu trocknenden Raumes mit der Deutlichkeit we-
gen unmaBstablich vergroBerten, allseitig abgedichtete Estrichrandfugen 2, in die
an gegenlberliegenden Léngsseiten je nach Beschaffenheit der FuBbodenkon-
struktion zahireiche ventilartige Elemente 1, 7 luftdicht und schallweich einge-
setzt werden. Diese sind Uber Luftférdereinrichtungen 11 an Verteilerelemente 3
angeschlossen, welche von einem Verdichter 4 im Druckbetrieb gespeist werden,
der seinerseits von einem Trocknungsgerdt 5 mit relativ warmer, trockener Luft
versorgt wird.
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Uber die zahireichen ventilartigen Elemente 1 gelangt jeweils dieselbe maximale
Menge Trocknungsluft in die FuBbodenkonstruktion. Wenn diese értlich unter-
schiedliche Strémungswidersténde aufweist - was infolge meist ungleichmaBiger
Durchfeuchtung und/oder inhomogenen Aufbaus einzelner Bereiche fast immer
der Fall ist - erfolgt beim Stand der Technik die Luftférderung durch diejenigen
Einblas6ffnungen, die dem Luftstrom den geringsten Widerstand entgegen set-
zen. Dies sind jedoch meist die ohnehin schon relativ trockenen Bereiche, sodass
die Kontraproduktivitdt dieser Verfahren auf der Hand liegt. Das erfinderische
Verfahren hingegen erméglicht Uiber die ventilartigen Elemente 1 jeweils nur die
Férderung eines bestimmten Luftvolumenstroms. Dadurch wird der vom Verdich-
ter 4 gelieferte Uberdruck nicht {ber die ohnehin schon relativ trockenen »Stra-
Ben™ abgebaut, sondern in Kombination mit entsprechenden Absaugvorrichtun-
gen werden die Bereiche niedriger Permeabilitdt zwangsdurchstromt. Dazu kann
von dem im Saugbetrieb arbeitenden Verdichter 6 auch nur jeweils eine be-
stimmte Menge Luft (iber die abluftseitigen ventilartigen Elemente 7 abgesaugt
werden, sodass die Zwangsdurchstromung auch saugseitig unterstiitzt wird. Mit
8 ist der Weg der Trocknungsliuft in der Bauteilschicht bezeichnet.

Fig. 2 zeigt ebenfalls den Grundriss eines zu trocknenden Raumes mit unmaB-
stablich vergréBerten, allseitig abgedichtete Estrichrandfugen 2 in die je nach
ortlichen Gegebenheiten und Durchfeuchtungsgrad eine entsprechende Anzahl
ventilartiger Elemente 1, 7 eingesetzt sind. Diese sind liber Verteilerelemente 3
an im Saugbetrieb arbeitende Verdichter 6 angeschlossen, der Ubersichtlichkeit
wegen sind die Verbindungen der schmalseitigen Ventile mit den Verteilern nicht
dargestellt. Die Flutung der FuBbodenunterkonstruktion erfolgt tber Luftfor-
dereinrichtungen 9 und entsprechende Bohrungen 10 in der FuBbodenkonstrukti-
on, wobei auch ventilartige Steuerelemente entweder in den Luftférdereinrich-
tungen oder in den Einblasstutzen, welche in die Bohrlocher 10 eingesetzt wer-
den, angeordnet sein kdnnen. Alternativ kann die Absaugung der Feuchtluft tiber
die Bohrungen 10 und die Zuluft Gber die ventilartigen Elemente 1, 7 erfolgen,
sodass die Luftférdereinrichtungen 11 und die Verteiler 3 entfallen.

Fig. 3 zeigt einen Vertikalschnitt durch einen {iblichen FuBbodenaufbau mit
»~schwimmendem Estrich". Auf die Rohdecke 12 wird zum Ausgleich von Uneben-
heiten und Rohrleitungen 13 eine Schiittung 14 aufgebracht, auf dieser Tritt-
schalldémmung 15, Estrich 16 und FuBbodenaufbau 17. Gegeniiber dem aufge-
henden Mauerwerk 18 stellt eine vor dem Betonieren des Estrichs oder der Mon-
tage von Trockenestrichplatten eingelegte schallweiche Ddmmstoffeinlage 19 ei-
ne Fuge 2 zur schalltechnischen Entkopplung her.

Fig. 4 zeigt einen Vertikalschnitt durch ein ventilartiges Element 1, welches nach
Entfernung des Estrichrandstreifens 19 in Fig. 3 in die ansonsten dauerelastisch
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abgedichtete Fuge 2 eingebracht wird. Das ventilartige Element 1 kann bei-
spielsweise eine Klappe 20 aufweisen, die es in nur einer Richtung luftdurchléssig
macht. Das ventilartige Element 1 ist Uber eine Luftférdereinrichtungen 11, bei-
spielsweise einen Schlauch mit den Verteilerelementen 3 (siehe Fig. 1 und 2)
verbunden.

Fig. 5 zeigt einen Vertikalschnitt durch ein ventilartiges Element 1, wobei die
dauerelastisch abgedichtete Estrichrandfuge 2 zusétzlich mittels Profilschienen 21
abgedeckt ist, welche {ber groBvolumigere Luftférdereinrichtungen 22 mit den
Verdichtern 4 und 6 (siehe Fig. 1 und 2) verbunden sind.

Der Vorteil des gegensténdlichen Verfahrens gegeniiber dem Stand der Technik
ist neben der Verkirzung der Trocknungszeiten durch den Wegfall von ,Si-
cherheits-Ubertrocknungen™ mit allen damit verbundenen Vorteilen wie Energie-
einsparung, geringere Dauer von Nutzungsbeeintréchtigungen, etc. vor allem die
Sicherstellung einer gleichméBigen Trocknung aller Bereiche der FuBbodenkon-
struktion und damit die Minimierung des Risikos von verstecktem mikrobiellen
Befall.
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zur technischen Trocknung von Bauteilschichten und/oder Hohi-
raumen, die beispielsweise von einer Estrichschicht abgedeckt sind, bei dem
Einblaséffnungen und Absaugoéffnungen hergestellt werden, um eine Beliif-
tung der zu trocknenden Bauteilschicht herbeizufiihren, wobei die Estrich-
randfugen (2) abgedichtet werden, gekennzeichnet durch die folgenden
Schritte:

- Einsetzen von mehreren ventilartigen Elementen (1, 7) in die Abdichtung
der Estrichrandfugen, wobei die ventilartigen Elemente den Luftmengen-
strom begrenzen sowie

- Einbringung und/oder Absaugung der Trocknungsluft bzw. Feuchtiuft tiber
die ventilartigen Elemente (1, 7).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die ventilarti-
gen Elemente (1, 7) Uber Luftférdereinrichtungen (11) mit zumindest einem
Verteilerelement (3) verbunden werden, welches Verteilerelement (3) mit ei-
nem Verdichter (4, 6) eines Trocknungsgerédtes (5) strémungsverbunden
wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Estrich-
randfuge (2) von einer Profilschiene (21) Giberdeckt wird, wobei ein Hohlraum
erzeugt wird, in welchen die ventilartigen Elemente (1, 7) einmiinden, wel-
cher Hohlraum uber eine groBvolumige Luftférdereinrichtung (22) mit zumin-
dest einem Verdichter (4, 6) eines Trocknungsgerétes (5) strémungsverbun-
den wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass ventilartige Elemente (1, 7) mit unterschiedlichem maximalen Luft-
durchsatz eingesetzt werden.

Vorrichtung zur technischen Trocknung von Bauteilschichten und/oder Hohl-
raumen, die von einer Estrichschicht abgedeckt sind, mit einem Trock-
nungsgerat (5), welches Gber zumindest ein Verteilerelement (3) mit ventil-
artigen Elementen (1, 7) strémungsverbunden ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die ventilartigen Elemente (1, 7) in die Estrichrandfuge (2) ein-
setzbar sind und den Luftmengenstrom begrenzen.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die ventilar-
tigen Elemente (1, 7) bewegliche Klappen (20), vorzugsweise aus Kunststoff,
aufweisen, die den Luftstrom nur in eine Richtung freigeben.




[ e Gesd oo
i i ° o0 . L .
.
[ 3 [ [ d L
o0 o e e o
» .o [x3 ee aeoos

e .®

[ XXX
1 sooe
see e
e o

Q..O.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass jedes
ventilartige Element (1, 7) Uber eine Luftférdereinrichtung (11) mit einem
Verteilerelement (3) verbunden ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
ventilartigen Elemente (1, 7) in einen Hohlraum miinden, der von einer die
Estrichrandfuge (2) abdeckenden Profilschiene (21) begrenzt ist, wobei der
Hohlraum dber eine groBvolumige Luftférdereinrichtung (22) mit einem Ver-
dichter (4, 6) des Trocknungsgerétes (5) verbunden ist.
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(neue) PATENTANSPRUCHE

Verfahren zur technischen Trocknung von Bauteilschichten und/oder Hohlrau-
men, die beispielsweise von einer Estrichschicht abgedeckt sind, bei dem
Einblasdffnungen und Absaugdffnungen hergestellt werden, um eine Bellf-
tung der zu trocknenden Bauteilschicht herbeizufiihren, wobei die Estrich-
randfugen (2) abgedichtet werden, gekennzeichnet durch die folgenden
Schritte:

Einsetzen von mehreren ventilartigen Elementen (1, 7) in die Abdichtung
der Estrichrandfugen, wobei die ventilartigen Elemente den Luftmengen-
strom begrenzen sowie

Einbringung und/oder Absaugung der Trocknungsluft bzw. Feuchtluft tiber
die ventilartigen Elemente (1, 7).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die ventilarti-
gen Elemente (1, 7) Uber Luftférdereinrichtungen (11) mit zumindest einem
Verteilerelement (3) verbunden werden, welches Verteilerelement (3) mit ei-
nem Verdichter (4, 6) eines Trocknungsgerdtes (5) strémungsverbunden
wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Estrichrandfuge (2) von einer Profilschiene (21) Uberdeckt wird, wobei ein
Hohlraum erzeugt wird, in welchen die ventilartigen Elemente (1, 7) einmin-
den, welcher Hohlraum Uber eine groBvolumige Luftférdereinrichtung (22)
mit zumindest einem Verdichter (4, 6) eines Trocknungsgerdtes (5) .stro-
mungsverbunden wird. | '

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass ventilartige Elemente (1, 7) mit unterschiedlichem maximalen Luft-
durchsatz eingesetzt werden.

Vorrichtung zur technischen Trocknung von Bauteilschichten und/oder Hohl-
raumen, die von einer Estrichschicht abgedeckt sind, mit einem Trocknungs-
gerat (5), welches lUber zumindest ein Verteilerelement (3) mit ventilartigen
Elementen (1, 7) stromungsverbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die ventilartigen Elemente (1, 7) in die abgedichtete Estrichrandfuge (2) ein- -
setzbar sind und den Luftmengenstrom begrenzen.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die ventilarti-
gen Elemente (1, 7) bewegliche Klappen (20), vorzugsweise aus Kunststoff,
aufweisen, die den Luftstrom nur in eine Richtung freigeben.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass jedes
ventilartige Element (1, 7) Uber eine Luftférdereinrichtung (11) mit einem
Verteilerelement (3) verbunden ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
ventilartigen Elemente (1, 7) in einen Hohlraum miinden, der von einer die
Estrichrandfuge (2) abdeckenden Profilschiene (21) begrenzt ist, wobei der
Hohlraum Uber eine groBvolumige Luftférdereinrichtung (22) mit einem Ver-
dichter (4, 6) des Trocknungsgerates (5) verbunden ist.
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