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Oppfinnelsen vedrdrer en fremgangsmate for oppdeling av et
uherdet gassbetonglegeme i elementer ved hjelp av en eller flere
skjeretrader.

Ved fremstilling av gassbatong blir et homogent raslam som
hovedsakelig bestdr av finmalt kvartsitt, brent kalk, slagg,
sement og vann fordelt i et passende tykt lag utover bunnen

av en stalform.

I slammet er det ogsd dosert inn en liten mengde finmalt og
godt dispergert tilsetning av aluminiumpulver. Dette utvikler
ved en passende temperatur i slammet en tett struktur av smd
gassporer og far derved materialet til & ese opp i formen.

Etter at poreutviklingen er slutt, far materialet en selv-
berende fasthet og det blir da delt opp i blokker eller andre
formstykker ved hjelp av pianotrdder som er oppspent i en ramme.
Nar trddene skjsrer gjennom det fuktige materiale vil porene i
snittflaten for en stor del bli Odelagt og det oppstdr da en

storre kontaktflate mellom de over- og underliggende blokker.

Dette kan ved den etterfolgende autoklavering av gassbetongen
lett fore til en sterk kjemisk sammenvoksing av snittflatene

som vanskeliggjor den senere adskillelse av blokkene.

Etter at autoklaveringen er ferdig og gassbetongen har fatt sin
regul&ré styrke, ma nemlig blokkene brekkes fra hverandre ved
hjelp av et hydraulisk gripeapparat og det kan herunder oppsta
store mengder vrak, idet de sammenvokste snittflater lett kan

ha fatt storre bruddfasthet enn selve materizalet i blokkene,

Som rimelig kan vere, er det de horisontale snittflater som er

mest tilboyelig til "& gro sammen'.

Oppfinnelsen har til hensikt & tilveiebringe en fremgangsmate

for det innledningsvis nevn{e formal som hindrer denne sammen-
voksning slik at adskillelsen av de enkdlte blokker og elementer

kan foretas uten at det oppstdr brudd utenfor snittflatene.
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'Dette oppnds ifdlge oppfinnelsen ved at det under sk jereopera-
sjonen etableres et jevnt lag av gassfylte porer mellom de av
skjeretradene frembrakte snittflater. Ovrige trekk ved opp-

finnelsen vil fremga av de pafdlgende krav.

Fordelen ved det horisontale sjikt av sma& og tettliggende gass-—
porer som tilveiebringes, er at bruddflaten ved den senere ad-
skillelse og mekaniske avforming vil vere mer tilboyelig til &
folge dette sjikt. De frembrakte porer har gitt et "sprekk-
plan“.. Jo tettere porene ligger i dette plan, desto lettere vil
avformingen ga. En lett avforming vil spare inn arbeidstid og

samtidig redusere vrakprosenten for de ferdige produkter.

Til bedre forstdelse av oppfinnelsen skal den beskrives nermere
under henvisning til de utforelseseksempler som er vist pad teg-

ningen.

Fig. 1 viser skjematisk et apparat for utfdrelse av fremgangs-
maten ifdlge oppfinnelsen.

Fig. 2 viser en modifisert utfdrelse av apparatet pa fig. 1.

Fig. 1 viser et .gassbetonglegeme 1 som star pd en elektrisk
ledende bunnplate 2. Bunnplaten 2 er forbundet med den posi-
tive pol av en likestrdmskilde 3. Stromkildens negative pol er
koblet til en variabel motstand 4 som igjen er koblet til en
skjeretrad 5 via et ampéremeter 6. Et voltmeter 7 er montert

for 4 vise spenningen mellom bunnplaten 2 og skjzretraden 5.

Bunnplaten 2 er saledes polarisert anodisk og skjzretraden 5

er polarisert katodisk. I og med at gassbetonglegemet 1 bestar
av en fuktig og alkalisk masse vil det oppstd elektrolyse av
vann i gassbetonglegemet nar bade bunnplaten 2 og skjeretraden 5
er i kontakt med dette. Elektrolysen medforer utvikling av
oksygen ved anoden 2 og hydrogen ved katoden 5. Hydrogenet
danner gassporer i snittflaten pd& baksiden av skjzretraden 5

nar denne beveges gjennom gassbetonglegemet 1.
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lSpenningsfallet mellom skjeretradden 5 og bunnplaten 2 reguleres
slik at man far en passe sterk hydrogenutvikling pa skjzre-

trdden. 30 volt kan vere et passendé spenningsfall.

Anoden, dvs. den positive pol, utgjdres i dette tilfelle av

stdlformens bunnplate 2 og her far man sdledes oksygenutvikling.
Da volumet av hydrogenutviklingen pr. tidsenhet, teoretisk sett,
vil vere dobbelt sd& stort som oksygenvolumet, er den viste kob-
lingsmate som regel & foretrekke, idet det er en 1ivlig og tett

poredannelse pa skjmretradene som tilstrebes.

De frembrakte gasspofers holdbarhet og fysikalske bzreevne kan
forbedres og forsterkes ved hjelp av et hydrofoberende stoff
som forsterker porenes overflatehinne pa i og for seg kjent

mate.

Pa fig. 2 er det vist en alternativ koblingsmate hvor tre skje-
retrader benyttes. Den Overste og nederste av disse er koblet
til likestrSmskildens 3 ﬁegative pol og utgjdr sdledes katoder,
mens den midterste skj®zretrdden 8 er koblet til stromkildens
positive pol og danner en anode. Avstanden til anoden 8 er den
samme for begge katodenes 5 vedkommende.

Nar disse tre skjzretradene sammen féres gjennom gassbetong-
legemet 1 vil halvparten av den strom som tilfdres anoden 8 ga
til hver av katodene 5. Derved vil det utvikles like mange
volumdeler hydrogen ved hver av katodene 5 som det utvikles
oksygen ved anoden 8, og poredannelsen blir derfor stort sett

den samme ved alle skjzretradene.

Selv om etableringen av de gassfylte porer mellom snittflatene
frembrakt av skjmretradene i de viste utfdrelseseksempler skjer
ved elektrolysefing av gassbetongmassen, kan man godt innen
oppfinnelsens ramme tenke seg andre miter & oppna dette pa.
Eksempelvis kan et poredannende stoff som f.eks. aluminium,
magnesium e.l. pafdres tradene for skjzring ved hjelp av metal-
lisering, pasproyting, dypping e.l., hvilket poredannende be-
legg slites av etter hvert som skjzrebevegelsen skrider frem og
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danner gassporer 1 ramassen under og etter skjeringen, even-
tuelt under strompavirkning. Det faller likeledes under opp-
finnelsen 3 tilsette gassbetongmaterialet egnede stoffer for &
oke poredannelsen ved elektrolyseringen og/eller forsterke po-

rene.

Patentkrav

1. Fremgangsmate for oppdeling av et uherdet gassbetong-
legeme (1) i elementer ved hjelp av en eller flere skjmretrader
(5, 8) eller lignende, karakterisert ved at
det under skjzreoperasjonen etableres et lag av gassfylte porer
mellom de av skjeretrddene (5, 8) frembrakte snittflater.

2. Fremgangsmate ifélge krav 1, karakterisert
ved at skjzretradene (5, 8) polariseres anodisk eller ka-
todisk.

3. Fremgangsmate ifdlge et hvilket som helst av de foregéende
krav, karakterisert v ed at skjmretradene

(5, 8) pafdres et poredannende stoff f£or skjmringen.

4. Fremgangsmate ifdlge et hvilket som helst av de foregdende
krav, karakterisert ved at gassbetongens
ramasse tilsettes stoffer som forsterker poredannelsen ved skjz-

retradene.
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