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Spos6b wytwarzania bimetalowych stykowych szyn zbiorczych
w teletechnicznych urzadzeniach wybierajacych
systemu krzyzowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia bimetalowych stykowych szyn zbiorczych,
wspolpracujgcych ze sprezynami stykowymi w te-
letechnicznych urzadzeniach wybierajgcych syste-
mu Kkrzyzowego.

Jak wiadomo, w miejscu zestyku dwéch wsp6i-

pracujacych ze sokg stykéw wystepujg miedzy in-

nymi zjawiska tworzenia sie warstw powierzchnio-
wych, przylepno$ci i zespawywania sie powierzchni
stykowych, a takze iskrzenia i powstawania tuku
elektrycznego. Zjawiska te powoduja niewlasciwe
dzialanie stykéw i przedwczesne ich zuzycie.

Aby zapobiec wystepowaniu tych niekorzystnych
zjawisk, wykonywano dotychczas zestyki bgdz w
catosci z metali szlachetnych, badZz tez w postaci
bimetali, gdzie na rdzen z metali stosunkowo tan-
szych, np. miedzi, mosigdzu, aluminium, stali, na-
kladano powloki z metali szlachetnych.

W nowoczesnych, automatycznych centralach te-
lefonicznych systemy lgczenia oparte sg na syste-
mie tzw. wybieraka krzyzowego. W wybieraku
tym wystepujg zespoly stykowe szyn zbiorczych,
tworzgcych zestyki ze sprezynami stykowymi.
W miejscu zwierania sprezyn stykowych z szynami
zbiorczymi wystepujg szkodliwie dziatajgce zja-
wiska opisane powyzej. Stad tez, w celu zapobie-
zenia skutkom tych zjawisk, miejsca lgczenia wy-
konywane byly z metali szlachetnych.

Znane sposoby wytwarzania stykowych szyn
zbiorczych wybierakéw krzyzowych przewidujg
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zasadniczo-takie szyny, jako prety o przekroju ko-
Iowym, kwadratowym lub prostokatnym, wykona-
ne w-caloSci z metalu szlachetnego, np. ze zlota,
platyny, palladu, srebra. Powierzchnia przekroju
szyny jest zazwyczaj rzedu 0,2 mm?2

Stosowane jest ro6wniez wykonywanie szyn zbior-
czych z biimetalu i wéwczas rdzen szyny wykony-
wany jest np. z mosigdzu, miedzi, aluminium,
a wiec materialu tanszego, a zewnetrzng po-
wierzchnie szyny stanowi warstwa metalu szla-
chetnego.

Opisane powyzej znane sposcby wytwarzania
szyn zkiorczych maja jednak te wade, Ze metal
szlachetny wystepuje na calej powierzchni szyny,
albo tez szyna wykonana jest w calo$ci z tego me-
talu, co wplywa na duze zuzycie metali szlachet-
nych, a przez to podnosi koszty wytwarzania.

Poniewaz powloka z metalu szlachetnego jest
wykorzystywana tylko w miejscu lgczenia sie ze
sprezyng stykowg (zestyku), stosowanie tego meta-
lu do pokrywania calej powierzchni szyny zbior-
czej nie jest ekonomicznie uzasadnione.

Zagadnienie ekonomicznego wykorzystania me-
talu szlachetnego przy wytwarzaniu powlok na
szynach zbiorczych nie zostalo zatem w dotych-
czas stosowanych sposobach rozwigzane. Celem
wynalazku jest rozwigzanie tego zagadnienia.

Cel ten zostal osiggniety poprzez sposéb wytwa-
rzania bimetalowych stykowych szyn zbiorczych
wedlug wynalazku, w ktérym na powierzchni po-
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dioza, w postaci blachy z metalu kolorowego lub
pospolitego, naklada sie znanym sposobem, np.
poprzez platerowanie lub galwanicznie, warstwe
metalu szlachetnego, np. zlota, platyny, palladu,
srebra, w formie pas6w o szerokos$ci sprezyny kon-
‘taktowej, po czym blache z naniesionymi pasami
metalu szlachetnego tnie sie prostopadle do tych
pasOw na odcinki o zadanej szeroko$ci szyny
zbiorczej. '

Blizsze obja$nienie wynalazku pokazane jest
przykladowo na rysunku. Cyfrg 1 oznaczono pod?lo-
ze, cyfrg 2 nalozone pasy metalu szlachetnego, za$
cyfra 3 oznaczono uzyskang po odcieciu szyne
zbiorczg. »

W odmianie sposobu wedlug wynalazku, przed
naniesieniem metalu szlachetnego na podloze, wy-
konuje sie w tym podlozu wglebienia powierzch-
niowe o szeroko$ci pasoéw i glebokosci warstwy,
ktére nastepnie napelnia sie, rOwniez poprzez pla-
terowanie lub galwanicznie, metalem szlachetnym.

Tak wykonane szyny zbiorcze posiadajg wias-
ciwosci elektryczne szyn wykonanych w calosci
z metalu szlachetnego lub tez bimetalu z zewnetrz-
ng warstwa wykonang z metalu szlachetnego.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania bimetalowych stykowych
szyn zbiorczych w teletechnicznych urzadze-
niach wybierajgcych systemu krzyzowego zna-
mienny tym, Ze na powierzchnie podtoza (1),
w postaci blachy wykonanej z metalu koloro-
wego lub pospolitego, naklada sie znanym spo-
sobem, np. poprzez platerowanie lub galwanicz-
nie, warstwe metalu szlachetnego, np. ziota,
platyny, palladu, srebra, w formie paséow (2)
o szeroko$ci sprezyny stykowej, po czym bla-
che z naniesionymi pasami metalu szlachetnego
tnie sie prostopadle do tych paséw, na odcinki
o zadanej szeroko$ci szyny ‘zbiorczej. -

2. Odmiana sposotu wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze przed naniesieniem paséw warstwy me-
talu szlachetnege, w podlozu wykonuje  sie
wglebienia powierzchniowe o szeroko$ci paséw
i glebokosci réwnej grubo$ci nanoszonej war-
stwy, a nastepnie wglebkienia te wypelnia sie,
poprzez platerowanie lub galwanicznie, meta-
lem szlachetnym.

2G ,,Ruch’” W-wa, zam. 1613-65 naklad 270 egz.
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