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I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
(Frankfurt n. M., Niemcy).

Sposob wytwarzania barwnych drukéw na blachach.

Zgloszono 15 marca 1929 r.
Udzielono 23 grudnia 1930 r.
Pierwszenstwo: 2I maja 1928 r. (Niemcy).

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia barwnych drukéw na blachach, zwla-
szcza do wytwarzania barwnych liter na
podkladzie o innem zabarwieniu.

Dotychczas powlekano blache barwa-
mi, stanowigcemi tlo,zapomoca maszyn la-
kierniczych lub pospiesznych pras drukar-
skich, poczem blachy musiatly byé suszone
w suszarniach w temperaturze od 50—80°C
zanim mogly by¢ podsuwane pod prasy po-
spieszne z kamieniami litograficznemi. Su-
szenie trwa zaleznie od farb 1—2 godzin.
Druk wykonywa sie zapomoca kamieni li-
tograficznych lub odpowiednich maszyn,
zastepujacych je, w ktérych znajduja sie
przygotowane plyty cynkowe do przeno-
szenia olejnych farb drukarskich, rozcien-

czonych zapomoca pokostu. Azeby farby:
nie brudzily kamieni lub plyt cynkowych
w czasie drukowania zmywano je po kaz-
dem drukowaniu samoczynnie zapomoca
zwilzarki z walcami écierajacemi. Poza tem
musial drukarz recznie zmywaé pozostalo-
$ci zapomocy, gabki w celu osiagniecia czy--
stych drukéw. Pomiedzy nakladaniem roz-
maitych farb nalezato farbe poprzedzajaca
przez suszenie przygotowaé do nalozenia
nastepne;j. :
Sposéb wedlug wynalazku dotyczy sto-
sowania lakéw z mitrocelulozy, ktérych do-
tychczas nie uzywano do wytwarzania
barwnych drukéw na blachach. Wedtug ni-
niejszego sposobu zmywanie recznie oraz
zwilzarka z walcami $cierajacemi staja sig




zbedne, poniewaz sama czynnosé zmywa-
nia jest zbedna przy nakladaniu lakéw z
nitrocelulozy. Do pras pospiesznych mozns
uzywaé gleboko trawione plyty cynkowe,
zapomiocg, ktérych przenosi sie tak jak przy
druku ofsetowym laki lub farby drukarskie
z nitrocelulozy zapomoca walcéow gumo-
wych na blachy. Lakierowanie bezbarwnym
lakiem z nitrocelulozy moze iodbywaé sie
takze w maszynie lakierniczej lub przez
natryskiwanie.

Kamienie drukarskie wzglednie plyty
cynkowe zostaja odpowiednio gleboko tra-
wione; zdejmuja one farbe z walcow bar-
wiacych i przeniosza ja na cylinder drukar-
ski, zaopatrzony w gumowa tasme drukar-
ska, ktéra dopiero zadrukowuje blachy.
Taki sam wynik mozna osiagnaé zapomoca
nowego sposobu drukowania, przy uzyciu
wycinanego lub zaopatrzonego w szczeliny
walca gumowego maszyny lakierniczej lub
rotacyjnej przez naktadanie lakéw z mitro-
celulozy. Negatyw tworza w tym przypadku
wyciecia.

Nowy sposéb wytwarzania barwnych
drukéw polega na tem, ze plyty blaszane
zaopatruje si¢ najpierw na zwyklej maszy-

" nie lakierniczej lub prasie pospiesznej w tto
z laku z mitrocelulozy. Suszy sie je nastep-
nie w ciagu krétkiego czasu, okoto 10 mi-
nut, na powietrzu, co wystarcza do dosta-
tecznego stezenia laku z mitrocelulozy. Su-
szenie sztuczne jest zbyteczne. Suche bla-
chy podsuwa si¢ pod prase pospieszna lub
do.innej maszyny, ktére bez zwilzarki, czy-
li bez walcow $cierajacych, drukuja zapo-
moca, gleboko trawionych plyt cymkowych
i gumowych cylindréw drukarskich, na kté-
re naklada si¢ farby drukarskie z nitroce-
lulozy. Pomiedzy poszczegélnemi naklada-
niami farb na blachy odbywa sie zawsze

krotkie suszenie ma powietrzu tak, Ze na-
kladanie lakéw z mitrocelulozy moze sieg
iodbywaé w szybkiej kolejnosci. Blachy la-
kieruje si¢ wreszcie bezbarwnym lakiem z
nitrocelulozy zapomoca maszyny lakierni-
czej lub przez natryskiwanie.

Nowy sposéb wyréznia si¢ tem, ze laki
z nitroceluzy sa bardziej odporne na dzia-
tanie atmosferyczne i trwalsze, niz farby,
dotychczas do blach stosowane. Zamiast
gleboko trawionych plyt cynkowych mozna
stosowaé¢ negatywnie powycinane, wzgled-
nie zaopatrzone w szczeliny walce lub gu-
mowe ta$my drukarskie maszyn lakierni-
czych lub rotacyjnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania barwnych dru-
kow na blachach, znamienny tem, ze plyty
blaszane pokrywa si¢ ttem z laku z nitroce-
lulozy na zwyktej maszynie lakierniczej
lub pospiesznej prasie drukarskiej, poczem
po krétkiem suszeniu na powietrzu makla-
da sie farby w prasie pospiesznej bez wal-
cow Scierajacych, przy pomocy gleboko
trawionych plyt cynkowych, z ktorych far-
by drukarskie z nitrocelulozy przeniesione
zostaja zapomoca cylindra gumowego na
blachy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze zamiast gleboko trawionych plyt
cynkowych uszeregowane sa w maszynach
rotacyjnych lub lakierniczych negatywne
walce lub tasmy gumowe.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
reecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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