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Mannesmann Aktiengesellschaft
Disseldorf, Nem¢ija

Postopek in naprava za izdelavo tekotega Zeleza

z neelektri¢nim in elektri¢nim taljenjem

Patentni zahtevki

1. Postopek metalurske obdelave zeleznih kovin v posodi, obsegajoc¢
naslednje korake:

dezoksidiranje, z dodajanjem A1/Si, kovinske taline, ki vsebuje
zelezo, na dnu posode;

vnos v kovinsko talino v posodi $arz zeleza z malo ogljika;

dovajanje kisika v posodo, da se v kovinski talini in v sarznih
gradivih dobi neelektricno toplotno energijo;

izvedbo rafiniranja sarznih gradiv ob hkratnem vnasanju grodija in
dodajanju apna v kovinsko talino;

odstranitev do 50% pri rafiniranju $arznih gradiv nastale, Si/0,
vsebujoce zlindre;

odsesavanje pri rafiniranju nastalih plinov;

odstranitev fosfor vsebujoc¢e zlindre pri koncu rafiniranja;

dovajanje toplotne energije prek elektro obloka v kovinsko talino
in v sarzna gradiva;

odsesavanje pri segrevanju $arznih gradiv in kovinske taline
zaradi elektro obloka nastalih dimnih plinov;

odstranitev pri segrevanju $arznih gradiv in kovinske taline z
elektro oblokom nastale preostale Zzlindre; in

izpustitev Zelezove tekoce taline iz kovinske taline in segretih
sarznih gradiv ob zadrzanju dela taline v posodi, da je
moZen ponoven zacetek postopka,

pri cemer korake postopka tako izvedemo, da posoda sprva deluje
kot konvertor, zatem kot pe¢ na neposredni oblok.



2. Postopek po zahtevku 1, pri katerem postopkovni korak vnosa
sarz zeleza z malo ogljika v kovinsko talino v posodi vkljutuje gradivo
z malo ogljika, ki vsebuje lomnino.

3. Postopek po zahtevku 1, vkljucujo¢ izvajanje rafinacije prek
vpihavanja kisika od zgoraj.

4. Postopek po zahtevku 1, pri katerem rafiniranje vkljucuje
zgorevanje zmesi bodisi kisika in naravnega plina ali kisika in olja s
plamenom od zunaj na nadstehiometri¢ni nacin.

5. Postopek po zahtevku 1, vkljucujo¢ vnos tekoc¢ega grodlja in
sarze tekotega Zeleza v kovinsko talino v razmerju tekocega grodlja
proti 3arzi tekocega zelez priblizno 50:50.

6. Postopek po zahtevku 2, vkljucujo¢ vnos v kovinsko talino
grodlja in sarze lomninskega gradiva v razmerju lomnine proti grodiju v
razponu 20:80 do 40:60.

7. Postopek po zahtevku 2, vkljucujo¢ vnos 3arze lomninskega
gradiva, $arZe tekotega zeleza in grodija v razmerju Tomnine proti
grodlju proti $arzi tekotega Zeleza v razponu 10:60:30 do 10:40:50.

8. Postopek po zahtevku 1, pri katerem postopkovni korak vnosa
$arze zeleza z malo ogljika vkljucuje vnos sarze z malo ogljika v tekoci
obliki.

9. Postopek po zahtevku 8, vkljucujo¢ vnos tekote sarze z malo
ogljika pri temperaturi nad 1300 °C.

10. Naprava za izdelavo jekla, obsegajoca:

vsaj eno metalursko posodo, ki ima zgornji del, spodnji del, dno
in odprt vrh;

pokrov, ki je zavihtljivo razporejen za zapiranje vrha metalurske
posode, pri Cemer ima pokrov odstranljivo osredje pokrova z
odprtino;

k pokrovu prikljuceno cevno krivino za dimne pline;



pri cemer sta splakovalna odprtina in odprtina za odstranitev
taline razporejeni v dnu posode;

pri cemer ima cevna krivina za odpadni plin odprtino, ki je tako
zasnovana, da se jo da namestiti na odprtino v osredju pok-
rova;

vsaj eno kopje, ki je tako zasnovano, da se ga da v notranjost
zgornjega dela metalurske posode vstaviti prek cevne krivine
za odpadni plin skozi odprtino v osredju pokrova; in

sredstvo za dovajanje toplotne energije v posodo prek elektro
obloka.

11. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 10 in nadalje obsegajoca
na cevno krivino za dimne pline vezano enoto za ¢iscenje plinov.

12. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 10 in nadalje obsegajoca
sredstvo za polnjenje posode s $arznim gradivom.

13. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 10, pri kateri je kopje
tako zasnovano in tako razporejeno, da poteka soosno z glavno o0sjo
metalurske posode, kot tudi tako, da je globina potopitve kopja v posodo
nastavijiva.

14. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 13 in nadalje obsegajoca
na kopje vezano postajo za oskrbovanje s kisikom.

15. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 14 in nadalje obsegajoca
na kopje vezano sredstvo za dovajanje goriva.

16. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 15, pri kateri Je
sredstvo za dovajanje goriva v kopje zasnovano za dovajanje bodisi
naravnega plina ali olja.

17. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 15, pri kateri je kopje
zasnovano kot gorilnik.

18. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 10 in nadalje obsegajoca
glavni vod za dimne pline in med glavni vod za dimne pline in cevno



krivino za odpadni plin vkljuceno pozgorevalno komoro.

19. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 10, pri kateri jJe
spodnji del metalurske posode tako zasnovan, da je dol ukrivljen za
sprejem tekoc¢ih Sarz.

20. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 10, pri kateri gre za
dve metalurski posodi in ki nadalje obsega en sam na ti posodi vezan
dovod elektri¢ne energije in eno samo postajo za kisik ali za gorivo za
vzpostavljanje elektro obloka.

21. Naprava za izdelavo jekla po zahtevku 20, pri kateri je cevna
krivina za odpadni plin razporejena vzdolz ¢rte, ki locuje ti posodi, in
ki nadalje obsega obratalno sredstvo, ki omogoca alternativno namestitev
odprtine krivine za odpadni plin na eno od odprtin v osredju pokrovov
metalurskih posod.
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