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(54) Tastbares Schild als Orientierungshilfe.

(57) Orientierungshilfe (1), insbesondere Schild, umfassend
einen metallischen Grundkérper (2) mit einer taktilen Struktur
(3), insbesondere einer taktilen Beschriftung, wobei die Resto-
berflache (6) des Grundkérpers (2) und die taktile Struktur (3)
einstlckig ausgebildet sind, wobei entweder die Oberflache (7)
der taktilen Struktur (3) eine — vorzugsweise gefarbte — oxidi-
sche Schicht (4°") aufweist, wahrend die Restoberflache (6) des
Grundkérpers (2) metallisch ist, oder dass die Restoberflache
(6) des Grundkérpers (2) eine — vorzugsweise gefarbte — oxidi-
sche Schicht (4°) aufweist, wahrend die Oberflache (7) der tak-
tilen Struktur (3) metallisch ist; Verfahren zur Herstellung einer
Orientierungshilfe (1).
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Orientierungshilfe, insbesondere ein Schild, umfassend einen metallischen
Grundkérper, dessen Oberflache eine tastbare Struktur, insbesondere eine tastbare Beschriftung, aufweist, wobei die
Oberflache und die tastbare Struktur einstiickig ausgebildet sind. Weiters betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Her-
stellung einer Orientierungshilfe, insbesondere eines Schilds, aus einem metallischen Grundkdrper, aus dem durch ein
spanabhebendes Verfahren Metall entfernt wird, sodass auf einer Oberflache eine tastbare Struktur, insbesondere eine
tastbare Beschriftung, zuriickbleibt.

Stand der Technik

[0002] Um sich in &ffentlichen Gebauden oder Anlagen zurechtzufinden, sind Orientierungshilfen oder Wegweiser erfor-
derlich, die den Weg leiten. Vor allem fiir sehbehinderte oder blinde Menschen sind Schilder mit tastbarer Schwarzschrift
und/oder Brailleschrift erforderlich. Aus dem Stand der Technik bekannte tastbare Schilder werden in einfarbiger Alumi-
niumausfilhrung ohne Farbkontrast erzeugt. Derartige einfarbige Ausfiihrungen widersprechen der ONORM V2105 und
dem TSI PRM, da hier ein Farbkontrast von mindestens K = 30 vorgeschrieben ist, sodass sehbehinderte Menschen mit
einem Restsehvermdgen die Orientierungshilfe bzw. den Wegweiser lesen kdnnen.

[0003] Gattungsgemasse Orientierungshilfen nach dem Stand der Technik sind meist als gesonderte Elemente an Wan-
den, an Turen, bei Aufziigen und insbesondere an Handlaufen und dergleichen angebracht. Beim Stand der Technik,
wie zum Beispiel der DE 29 806 176 U1, wurde vorgeschlagen, derartige Orientierungshilfen mittels klebender, raumlich
strukturierter Folien oder durch Eingravieren von Strukturen auf einem Tréger zu gestalten. Bevorzugt werden dabei nach-
leuchtende (phosphoreszierende) Folien aufgeklebt, um so einen deutlichen Kontrast zu erhalten.

[0004] Andere Ansétze gehen von Grundkdrpern aus, bei denen Strukturen gestanzt oder gefrast werden. Anschliessend
werden aus einer Folie, die sich farblich von den Strukturen unterscheidet, eben jene Strukturen ausgeschnitten oder
ausgestanzt. Abschliessend wird die Folie auf die Oberflache des Grundkdrpers aufgeklebt. Die vorstehenden Strukturen
bilden zur Folie einen Kontrast, sodass die Strukturen deutlich erkennbar sind.

[0005] Nachteilig am Stand der Technik ist der Umstand, dass die mechanische Stabilitét solcher Orientierungshilfen in
Bereichen mit hoher Beanspruchung zu gering ist. Gerade in 6ffentlichen Anlagen und Raumen wie z.B. Bahnhofsanlagen,
offentlichen Gebauden, Parks und dergleichen sind die mechanischen Anforderungen an solche Orientierungshilfen an
Handlaufen aufgrund einer Vielzahl an Berihrungen enorm. Ausserdem sind &ffentliche Platze leider haufig Vandalenakten
ausgesetzt. Gerade Klebeverbindungen halten bei solchen Einsatzgebieten nur kurze Zeit.

Beschreibung der Erfindung

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, hier Abhilfe zu schaffen und eine Orientierungshilfe der eingangs ge-
nannten Gattung bereitzustellen, bei der die beschriebenen Nachteile vermindert sind.

[0007] Insbesondere sollen die Orientierungshilfen resistenter gegen Vandalismus sein und eine hohe mechanische Sta-
bilitat aufweisen. Ausserdem soll die erfindungsgemasse Orientierungshilfe tastbare Beschilderungen fiir blinde und seh-
behinderte Menschen in 6ffentlichen Rdumen bereitstellen, die mit Standort-, Pfeil- und Ausgangssymbolen sowie Be-
schriftungen in Brailleschrift und/oder in Schwarzschrift ausgestattet sein kénnen und die ONORM V2105 und TSI-PRM
erflllen.

[0008] Der Einfachheit halber wird im Nachfolgenden der in diesem Fachgebiet haufig verwendete Begriff «taktil» sowohl
als Synonym flrr «tastbar» im Zusammenhang mit Oberflachenstrukturen und damit ausgestatteten Schildern, als auch
als Synonym fir die Art der Wahrnehmung derartiger Oberflachenstrukturen verwendet.

[0009] Die vorstehende Aufgabe wird geldst durch die in den unabhéngigen Ansprichen definierte Erfindung. Vorteilhafte
Ausfuhrungsformen werden in den abhangigen Anspriichen definiert.

[0010] Die Erfindung bezieht sich auf eine Orientierungshilfe, insbesondere ein Schild, umfassend einen metallischen
Grundkérper, aus welchem eine taktile Struktur, beispielsweise eine taktile Beschriftung, herausgearbeitet ist, wodurch die
verbleibende Restoberflache und die erzeugte taktile Struktur einstiickig (monolithisch) ausgebildet sind. Kennzeichnend
fur die Erfindung ist, dass entweder die Oberflache der taktilen Struktur eine — vorzugsweise gefarbte — oxidische Schicht
aufweist, wahrend die Restoberflache des Grundkérpers metallisch ist, oder dass die Restoberflache des Grundkérpers
eine — vorzugsweise gefarbte — oxidische Schicht aufweist, wahrend die Oberflache der taktilen Struktur metallisch ist.

[0011] Die Erfindung bezieht sich weiters auf ein Verfahren zur Herstellung einer Orientierungshilfe, insbesondere eines
Schilds, aus einem metallischen Grundkérper, aus dem durch ein spanabhebendes Verfahren Metall entfernt wird, sodass
eine taktile Struktur, insbesondere eine taktile Beschriftung und eine Restoberflache, zuriickbleiben, welches durch die
nachfolgenden Schritte gekennzeichnet ist:
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a. Versehen der Oberflache der taktilen Struktur und der Restoberflache des Grundkdrpers mit einer oxidischen,
vorzugsweise gefarbten oxidischen, Schicht, und

b.  Entfernen der oxidischen Schicht von der Oberflache der taktilen Struktur.

[0012] Erfindungsgemasse Orientierungshilfen, insbesondere Schilder, sind besonders vandalismusresistent, da sie aus
einem Stlick gefertigt sind. Der Kontrast zwischen taktiler Struktur und Hintergrund ergibt sich durch die Zweifarbigkeit, da
die oxidische Beschichtung eine andere Farbe als der Grundkérper aufweist. Falls der Farbunterschied zwischen Metalloxid
und Metall nicht ausreichend ist, kann die oxidische Schicht zusatzlich eingefarbt sein. Damit werden alle Anforderungen
der ONORM V2105 und TSI-PRM vollinhaltlich erfillt.

[0013] In einer ersten Ausflihrungsvariante weist die taktile Struktur eine metallische Oberflache auf, wahrend die Resto-
berflache eine oxidische Schicht aufweist.

[0014] Versuche, erfindungsgemasse Orientierungshilfen mit Blinden- und Sehbehindertenvereinen Osterreichs (OAVV-
Osterreichische Arbeitsgemeinschaft visuell behinderter Verkehrsteilnehmer) zu testen, zeigten, dass diese in Verkehrs-
fragen tauglich sind und die bislang beste und dauerhafteste Lésung darstellen.

[0015] Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn der metallische Grundkérper aus Aluminium oder einer Alu-
miniumlegierung besteht und die oxidische Schicht eine — gegebenenfalls gefarbte — Eloxalschicht ist. Aluminium und Alu-
miniumlegierungen haben mehrere Vorteile gegenlber anderen Metallen. Erstens ist die Bildung der Oxidschicht mittels
Eloxalverfahren sehr einfach. Zweitens ist die Verarbeitbarkeit und Handhabbarkeit von Aluminium unproblematisch, wah-
rend gleichzeitig die Kosten fir Aluminium relativ niedrig sind. Drittens sind Orientierungshilfen aus Aluminium sehr stabil.

[0016] Das Farben der Oxidschicht kann beispielsweise derart erfolgen, dass im Anschluss an den Oxidationsvorgang
(beispielsweise den Eloxiervorgang) der Grundkérper in eine Farbstofflésung getaucht und anschliessend gespult wird.
Farbstoffmolekile kénnen sich in die Oxidschicht einlagern, wobei diese Einlagerung besonders stabil ist, da die Oxid-
schicht frisch gebildet wurde. Als Farbstoffe kommen anorganische und organische Farbstoffe gleichermassen in Frage.
Bei ionischen Farbstoffen lagern sich diese in Poren der Oxidschicht an und bilden eine stabile Einlagerung. Auch ein
elektrolytisches Farben wére beispielsweise denkbar.

[0017] Weiters kann vorgesehen sein, dass die taktile Struktur geneigte Seitenflachen aufweist. D.h., dass die Seitenwéan-
de nicht im Wesentlichen rechtwinkelig zur Oberflache und auch nicht im Wesentlichen rechtwinkelig zur Deckflache der
taktilen Struktur angeordnet sind. Die geneigten Seitenflachen kdnnen bevorzugt als schiefe Ebenen ausgebildet sein. Bei
den meisten, in der Praxis bekannten, taktilen Strukturen sind die Deckflache der taktilen Struktur und die Restoberflache
im Wesentlichen eben, wahrend die Seitenwénde der taktilen Struktur im Wesentlichen rechtwinkelig zur Restoberflache
und auch im Wesentlichen rechtwinkelig zur Deckflache der taktilen Struktur ausgebildet sind. Wenn hingegen die Sei-
tenflachen geneigt werden, sodass diese einen von 90° verschiedenen Winkel mit der Restoberflache, aber auch mit der
Deckflache der taktilen Struktur einschliessen, treten weniger scharfe Kanten auf, womit die Gefahr, sich an der taktilen
Struktur zu verletzen, oder dass z.B. Kleidung oder Handschmuck an der taktilen Struktur hangen bleibt, verringert wird.
Bevorzugt sind die Seitenflachen etwa pyramidal ausgebildet.

[0018] Gemass einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die taktile Struktur durch Frasen aus dem
Grundkérper entstanden ist.

[0019] Typischerweise ist der Grundkdrper plattenférmig ausgebildet. Die Dicke des plattenférmigen Grundkoérpers betragt
meist zwischen 1 und 5 mm und die Hohe der taktilen Struktur je nach Dicke und Material des Grundkdrpers zwischen
0.5 und 2 mm, meist 0.75 bis 1.25 mm.

[0020] Die Orientierungshilfe kann auf ebenen Flachen, beispielsweise an Aufzligen oder Wénden, angebracht werden.
Sie kann aber auch auf einer gebogenen Flache, insbesondere einem Handlauf, angebracht werden.

[0021] Die taktile Struktur kann als tastbare Schwarzschrift und/oder als Brailleschrift ausgebildet sein.

[0022] Hergestellt werden kénnen die erfindungsgemassen, taktilen Orientierungshilfen mit dem in den Anspriichen defi-
nierten Verfahren, wobei das spanabhebende Verfahren bevorzugt ein Frésverfahren ist.

[0023] Das Entfernen der oxidischen Beschichtung von der Oberflache der taktilen Struktur kann mittels einer Schleifvor-
richtung vorgenommen werden. Durch einfaches Abschleifen wird nicht nur eine glatte, ebenmassige Oberflache erzielt,
es stellt dies auch eine besonders einfache Art der Bearbeitung dar. Alternativ dazu kann fir diesen Zweck aber auch ein
anderes spanabhebendes Verfahren eingesetzt werden, z.B. ein Frasverfahren.

[0024] Gemass einer Ausflihrungsform der Erfindung wird das spanabhebende Verfahren zum Entfernen von Metall derart
vorgenommen, dass sowohl die zuriickbleibende Restoberflache als auch die Deckflache der taktilen Struktur im Wesent-
lichen eben sind, wahrend die Seitenwande der taktilen Struktur im Wesentlichen rechtwinkelig sowohl zur Restoberflache
als auch zur Deckflache der taktilen Struktur ausgebildet sind.

[0025] Gemass einer alternativen Ausfiihrungsform kdnnen die Seitenwande der taktilen Struktur aber auch — wenigstens
teilweise — abgeschragt werden, beispielsweise nachdem die Oberflache der taktilen Struktur mit einer oxidischen, gege-
benenfalls gefarbten, oxidischen Schicht versehen worden ist.
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[0026] In einer bevorzugten Ausflihrungsvariante ist vorgesehen, dass der metallische Grundkérper aus Aluminium oder
einer Aluminiumlegierung besteht und die oxidische Schicht durch Eloxieren, gegebenenfalls farbiges Eloxieren, erzeugt
wird.

[0027] Fur diesen Zweck ist der unbehandelte Grundkdrper vorzugsweise plattenférmig ausgebildet ist und weist typi-
scherweise eine Stérke von 1 bis 5 mm, vorzugsweise von 2 bis 4 mm, insbesondere von etwa 3 mm, auf.

[0028] Die Strukturen, die aus dem unbehandelten Grundkérper durch ein spanabhebendes Verfahren erzeugt werden
und dadurch aus der verbleibenden Restoberflache des Grundkdrpers hervorragen, weisen — je nach Dicke und Material
des verwendeten Grundkdrpers — bevorzugt eine Héhe von 0.5 mm bis 2 mm, besonders bevorzugt von 0.75 bis 1.25 mm,
typischerweise von etwa 1 mm, gemessen ab der verbleibenden Restoberflache, auf. Der solcherart behandelte Grund-
kérper weist folglich in den Bereichen, wo durch das spanabhebende Verfahren Material entfernt wurde, eine um die Héhe
der Strukturen verminderte Dicke auf.

[0029] Solche tastbaren Orientierungshilfen kdnnen sowohl auf ebenen als auch gekrimmten Flachen befestigt werden.
Ein haufiges Einsatzgebiet sind beispielsweise Handldufe an Gelandern, in Treppenhéusern, Fluren und Korridoren, flr
welchen Zweck das taktile Schild entsprechend gebogen wird.

[0030] In einer Ausflihrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die oxidische Beschichtung blau gefarbt ist.

[0031] Weiters kann vorgesehen sein, dass die taktile Struktur als tastbare Schwarzschrift und/oder als Brailleschrift aus-
gebildet ist.

[0032] Weitere Vorteile und Details der Erfindung werden anhand der nachfolgenden Figurenbeschreibungen und der
diesen zugrunde liegenden Figuren erlautert.

Figurenbeschreibung
[0033]
Fig. 1 zeigt Verfahrensschritte fir die Herstellung einer Orientierungshilfe.

Fig. 2 zeigt eine Orientierungshilfe gemass der Erfindung.

Fig. 3 zeigt eine Orientierungshilfe geméss der Erfindung an einem Handlauf.

[0034] In Fig. 1 sind die einzelnen Zwischenstufen bei einem erfindungsgemassen Herstellungsverfahren fir eine erfin-
dungsgemésse Orientierungshilfe in der Form eines Schildes dargestellt.

[0035] Ausgangspunkt fir das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 ist ein metallischer Grundkérper 2 in der Form einer Alumi-
niumplatte. In Schritt (a) wird durch ein spanabhebendes Verfahren, namlich durch Frasen, der Grundkdrper 2 bearbeitet.
Dabei wird in einigen Bereichen Material des Grundkérpers 2 entfernt, in anderen Bereichen wird kein Material entfernt.
Die Bereiche, in denen kein Material entfernt wird, bilden die taktilen Strukturen 3. Der Grundkérper 2 im Ausflihrungs-
beispiel weist eine Starke d von 3 mm auf. Nach dem Frésschritt bleibt die taktile Struktur 3 mit einer Héhe h von 1 mm
zurlick. Die Restdicke r des Grundkdrpers 2 im Bereich, wo Material abgetragen wurde, betragt folglich 2 mm. Nach dem
Frasvorgang weist die taktile Struktur 2 eine Oberflache 7 auf, und der Grundkdrper 2 in den Bereichen ohne die taktile
Struktur 2 weist eine Restoberflache 6 auf.

[0036] Im Schritt (b) wird der Grundkdrper 2, der die taktile Struktur 3 tragt, einem Oxidationsschritt unterzogen, sodass
sich eine Oxidschicht 4 bildet. Die Oxidschicht 4 wird durch Oxidation der Metalloberflache erzeugt. Im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel wurde eine elektrolytische Oxidation der Aluminiumoberflache (Eloxalverfahren) vorgenommen. Gleichzeitig
wurde ein Farbemittel eingesetzt, um die gebildete Oxidschicht 4 zu farben. Die Dicke der Oxidschicht 4 betragt bei allen
Ausfiihrungsvarianten bevorzugt zwischen 5 und 25 pm. Die Oxidschicht 4 unterteilt sich nach dem Oxidationsschritt in
verschiedene Bereiche, und zwar befindet sich ein Teil der Oxidschicht 4" auf der Restoberflache 6 des Grundkérpers 2,
ein weiterer Teil der Oxidschicht 4" befindet sich auf der Oberflache 7 der taktilen Struktur 3 und ein Teil der Oxidschicht
4" befindet sich auf den Seitenwanden 5 der taktilen Struktur 3.

[0037] Der optionale Schritt (c) sieht vor, dass die Seitenwande 5 der taktilen Struktur 3 abgeschragt, d.h. mit einer
Neigung versehen, werden. Damit bilden die Seitenwande 5 keinen rechten Winkel mehr mit der Oberflache 7 der taktilen
Struktur 3 oder mit der Restoberflache 6, wie noch nach den Schritten (a) und (b). Die Abschragung bewirkt, dass die
Kanten 8 weniger scharfkantig sind, sodass die Verletzungsgefahr an Handen und Fingern vermindert ist und das Risiko,
mit Kleidung oder Handschmuck héngen zu bleiben, nahezu ausgeschlossen ist.

[0038] Schliesslich wird in Schritt (d) die oxidische Schicht 4" auf der Oberflache 7 der taktilen Struktur 3 entfernt. Be-
vorzugt wird die oxidische Schicht 4" einfach abgeschliffen. Zuriick bleibt eine erfindungsgeméasse Orientierungshilfe in
der Form eines Schilds 1.

[0039] Fig. 2 zeigt ein Schild 1 —wie zuvor in der Herstellung beschrieben — in Draufsicht. Erkennbar ist die taktile Struktur
3 in Form der Buchstaben ABC. Die Oberflache 7 dieser taktilen Struktur 3 ist metallisch, ndmlich aus Aluminium. Die
Restoberflache 6 des Grundkorpers 2 tragt eine oxidische Schicht 47, und zwar eine Aluminiumoxidschicht. Diese ist
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zusétzlich blau eingeférbt, sodass ein deutlicher Kontrast zwischen dem aluminiummetallfarbenen Buchstaben und dem
blauen Resthintergrund besteht.

[0040] Fig. 3 zeigt das Schild 1 geméass Fig. 2, das auf einen Handlauf 9 aufgebracht wurde. Dazu musste das Schild 1
an die Oberflachenkrimmung des Handlaufs 9 durch Biegen angepasst werden.

[0041] Die Rander solcher Schilder 1 bilden durch exakte Anpassung und die vorgesehene geringe Reststérke r von ca.
2 mm sowie einer Facette kaum einen Widerstand beim Darlberstreichen mit der Hand, sodass keinerlei Verletzungs-
gefahr bzw. keine Beschadigung von Kleidung oder Handschmuck durch Hangenbleiben entstehen kann. Die Schilder
sind besonders gegen Vandalismus resistent, da sie einstlickig ohne verklebte Teile sind. Weiters stellen sie fir andere
Passanten kein neuerliches Hindernis dar. Derartige Orientierungshilfen kénnen als Beschilderungen, an Handl&aufen,
Waénden, Aufzligen oder Tlrblattern angebracht werden.

[0042] Der zweifarbige Kontrast entsteht durch neuerliches Nachfrasen oder Schleifen der taktilen Struktur (Entfernung
der Eloxalschicht). Braillezeichen werden in der Regel nicht nachgefrast, da hier nur ertastet wird, es also nur auf die
Eignung flr die taktile Wahrnehmung ankommt, und kein optischer Farbkontrast vorgeschrieben ist. Die Symbole und
Schriftzeichen kénnen anschliessend entgratet, fein geschliffen und leicht abgerundet werden, damit keine scharfen Kan-
ten Ubrigbleiben. Dies erhéht den Komfort beim Ertasten und Lesen der Zeichen. Damit sich die Schilder formgenau an
den jeweiligen Handlaufdurchmesser anpassen kdnnen, werden sie in eigens vorgefertigten Formen mittels einer Hydrau-
likpresse entsprechend gebogen.

Patentanspriiche

1. Orientierungshilfe (1), umfassend einen metallischen Grundkdrper (2) mit einer aus dem Grundkdrper herausgearbei-
teten taktilen Struktur (3) und einer verbleibenden Restoberflache (6), wobei die Restoberflache (6) des Grundkérpers
(2) und die taktile Struktur (3) einstlickig ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, dass entweder die Oberflache (7)
der taktilen Struktur (3) eine oxidische Schicht (4°") aufweist, wahrend die Restoberflache (6) des Grundkérpers (2)
metallisch ist, oder dass die Restoberflache (6) des Grundkdrpers (2) eine oxidische Schicht (4°) aufweist, wahrend
die Oberflache (7) der taktilen Struktur (3) metallisch ist.

2. Orientierungshilfe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die taktile Struktur (3) eine metallische Oberflache
aufweist, wahrend die Restoberflache (6) des Grundkérpers (2) eine oxidische Schicht (4°) aufweist.

3. Orientierungshilfe nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der metallische Grundkérper (2)
aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung besteht und die oxidische Schicht (4) eine Eloxalschicht ist.

4. Orientierungshilfe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die taktile Struktur (3) abge-
schragte Seitenflachen (5) aufweist.

5. Orientierungshilfe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die oxidische Schicht (4", 47)
gefarbt ist.

6. Orientierungshilfe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Orientierungshilfe (1) gebo-
gen ist, vorzugsweise angepasst an die Form eines Handlaufs (9).

7. Orientierungshilfe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die taktile Struktur (3) als tastbare
Schwarzschrift, Brailleschrift oder einer Kombination daraus ausgebildet ist.

8. Verfahren zur Herstellung einer Orientierungshilfe (1) aus einem metallischen Grundkérper (2), aus dem durch ein
spanabhebendes Verfahren Metall entfernt wird, sodass eine taktile Struktur (3), insbesondere eine taktile Beschrif-
tung, und eine Restoberflache (6) zurlickbleiben, gekennzeichnet durch die nachfolgenden Schritte:

a. Versehen der Oberflache (7) der taktilen Struktur (3) und der Restoberflache (6) des Grundkdrpers (2) mit einer
oxidischen, vorzugsweise gefarbten oxidischen, Schicht (4) und

b. Entfernen der oxidischen Schicht (4") von der Oberflache (7) der taktilen Struktur (3) oder Entfernen der oxidi-
schen Schicht (4°) von der Restoberflache (6).

9. \Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das spanabhebende Verfahren ein Frasverfahren ist.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Entfernen der oxidischen Schicht
(47, 47') mittels einer Schleifvorrichtung vorgenommen wird.

11. Verfahren nach einem der Ansprliche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das spanabhebende Verfahren zum
Entfernen von Metall derart vorgenommen wird, dass die Restoberflache (6) im Wesentlichen eben ist und die Ober-
flache (7) der taktilen Struktur (3) im Wesentlichen eben ist, wobei die Seitenwénde (5) der taktilen Struktur im We-
sentlichen rechtwinkelig zur Restoberflache (6) und zur Oberflache (7) der taktilen Struktur (3) ausgebildet sind.
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Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Versehen der Oberflache (6, 7) mit einer
oxidischen, vorzugsweise gefarbten oxidischen, Schicht (4) die Seitenwénde (5) der taktilen Struktur (3) wenigstens
bereichsweise abgeschragt werden.

Verfahren nach einem der Ansprliche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der metallische Grundkdrper (2) aus
Aluminium oder einer Aluminiumlegierung besteht und die oxidische Schicht (4) durch Eloxieren, vorzugsweise farbi-
ges Eloxieren, erzeugt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Orientierungshilfe (1) in einem
weiteren Schritt gebogen wird, zur Anpassung an die Krimmung beispielsweise eines Handlaufs (9).
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