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69 Vorrichtung zum Vereinzeln von Lamellenin Kettfadeneinziehmaschinen.

@ Die Vorrichtung enthélt ein Abteilorgan (31) fiir die in

Form eines Stapels zugefiihrten Lamellen, welches die
Lamellen vom Stapel trennt und fiir den Kettfadeneinzug
vorbereitet. Das Abteilorgan ist durch ein an der Stirnseite
des Lamellenstapels angreifendes und die jeweils vorderste
Lamelle kraftschllissig aus dem Lamellenstapel in eine Zwi-
schenposition transportierendes Mittel, vorzugsweise durch
ein Reibrad (31), gebildet.

Dadurch brauchen die Lamellen an der Angrifisstelle
des Abteilorgans keine spezielle Formgebung aufzuweisen
und sie brauchen auch nicht speziell aufgereiht oder ange-
ordnet zu sein. Das die Lamellen an ihrer Stirnflache kontak-
tierende Reibrad ist in der Lage, alie Arten von Lamellen zu
vereinzein.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Vereinzeln von Lamellen in Kettfadenein-
ziehmaschinen, mit einem Abteilorgan fiir die in
Form eines Stapels zugefiihrten Lamellen, welches
diese vom Stapel trennt und fiir den Kettfadenein-
zug vorbereitet.

Bei bisher bekannten Vorrichtungen dieser Art ist
das Abteilorgan durch ein von oben in den Lamel-
lenstapel eintretendes Abteilmesser gebildet, wel-
ches unmittelbar nach der vordersten Lamelle des
Lamellenstapels in diesen hineinsticht und die je-
weils vorderste Lamelle in L&ngsrichtung des La-
mellenstapels an die Einzugsposition verschiebt.
Damit die Lamellen sicher abgeteilt werden, muss
sichergestellt sein, dass aufeinanderfolgende La-
mellen des Lamellenstapels verschiedene Angriffs-
punkte fir das Abteilmesser aufweisen. Dies wird
dadurch erreicht, dass Lamellen mit abgeschragtem
Kopf verwendet und dass diese beziiglich der Ab-
schrdgung abwechselnd aufgereiht werden. Dies
bedeutet, dass andere Lamellen als die genannten
bisher nicht automatisch eingezogen werden konn-
ten.

Durch die Erfindung soll nun eine universell ein-
setzbare Vorrichtung zum Vereinzeln von Lamellen
angegeben werden, welche das Abteilen aller Arten
von Lamellen ermdglicht, ohne das diese speziell
aufgereiht sein missten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch
geldst, dass das Abteilorgan durch ein an der Stirn-
seite des Lamellenstapels angreifendes und die je-
weils vorderste Lamelle kraftschllissig aus dem La-
mellenstapel in eine Zwischenposition transportie-
rendes Mittel gebildet ist.

Dadurch, dass bei der erfindungsgeméssen Vor-
richtung das Abteilorgan an der Stirnseite des La-
mellenstapels angreift und nicht seitlich in diesen
einsticht, brauchen die Lamellen nicht an der Ein-
stichstelle eine spezielle Formgebung aufzuweisen
und sie brauchen auch nicht speziell aufgereiht
oder angeordnet zu sein. Vielmehr ist das die La-
mellen an ihrer Stirnfliche kontaktierende Abteilor-
gan in der Lage, alle Arten von Lamellen zu verein-
zeln.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels und der Zeichnungen néher
erldutert; es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtdarstellung ei-
ner Kettfadeneinziehmaschine,

Fig. 2 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaés-
sen Vorrichtung zum Vereinzeln von Lamellen, teil-
weise im Schnitt,

Fig. 3 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles Il! von
Fig. 2,

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV von
Fig. 2,

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V von
Fig. 2, und

Fig. 6 eine Ansicht in Richtung des Pieiles VI
von Fig. 2.

Gemdss Fig. 1 besteht die Einziehmaschine aus
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einem Grundgestell 1 und aus verschiedenen in
diesem angeordneten Baugruppen, welche jede ein
Funktionsmodul bilden. Vor dem Grundgestell 1 ist
ein Kettbaumwagen 2 mit einem auf diesem ange-
ordneten Kettbaum 3 zu erkennen. Der Kettbaum-
wagen 3 enthilt ausserdem eine Hebevorrichtung 4
zur Halterung eines Rahmens 5, auf welchem die
Ketifdden KF aufgespannt sind. Dieses Aufspan-
nen erfolgt vor dem eigentlichen Einziehen und an
einem von der Einziehmaschine getrennten Ort, wo-
bei der Rahmen 5 am unteren Ende der Hebevor-
richtung 4 in unmittelbarer Ndhe zum Kettbaum 3
positioniert ist. Fir das Einziehen wird der Kett-
baumwagen 2 mit Kettbaum 3 und Hebevorrichtung
4 an die sogenannte Aufriistseite der Einziehma-
schine gefahren und der Rahmen 5 wird von der
Hebevorrichtung 4 nach oben gehoben und in das
Grundgestell 1 eingehédngt, wo er dann die darge-
stellte Lage einnimmt.

Der Rahmen 5 ist durch einen nicht dargestellten
Antrieb in Langsrichtung des Grundgestells 1 ver-
schiebbar. Bei dieser Verschiebung werden die
Kettfaden KF an einer Fadentrenngruppe 6 vorbei-
gefiihrt und dabei separiert und abgeteilt. Nach
dem Abteilen werden die Kettfdden KF abgeschnit-
ten und einer Einziehnadel 7 présentiert, welche
Bestandteil des sogenannten Einzugsmoduls bildet.
Die erwdhnte Fadentrenngruppe 6 ist Teil des so-
genannten Garnmoduls; sie entspricht weitgehend
der in der EP-A 206 196 beschriebenen Einrichtung
zum Abteilen von Kettfdden bei Kniipfmaschinen.

Neben der Einziehnadel 7 ist ein Bildschirmgerét
8 zu erkennen, welches zu einer Bedienungsstation
gehdrt und zur Anzeige von Maschinenfunktionen
und Maschinenfehlfunktionen und zur Dateneingabe
dient. Die Bedienungsstation, die Teil eines soge-
nannten Programmiermoduls bildet, enthdlt auch
eine Eingabestufe flir die manuelle Eingabe gewis-
ser Funktionen, wie beispielsweise Kriechgang,
Start/Stop, Repetition von Vorgéngen, und derglei-
chen. Die Steuerung der Einziehmaschine erfolgt
durch ein einen Steuerrechner enthaliendes Steuer-
modul, welches in einem Steuerkasten 9 angeord-
net ist. Dieser Steuerkasten enthidlt neben dem
Steuerrechner fiir jedes sogenannte Hauptmodul ei-
nen Modulrechner, wobei die einzelnen Modulrech-
ner vom Steuerrechner gesteuert und Uberwacht
sind. Die Hauptmodule der Einzichmaschine sind
neben den schon erwdhnten Modulen Einzugsmo-
dul, Garnmodul, Steuermodul und Programmiermo-
dul, noch das Litzen-, das Lamellen- und das Blatt-
modul.

Die Fadentrenngruppe 6, welche der Einziehna-
del 7 die einzuziehenden Kettfaden KF prasentiert,
und die Bewegungsbahn der Einziehnadel 7, wel-
che vertikal zur Ebene der aufgespannten Kettfaden
KF verlduft, bestimmen eine Ebene, welche die
schon erwdhnte Aufriistseite von der sogenannten
Abriistseite der Einziehmaschine trennt. An der Auf-
rustseite werden die Ketifédden und die einzeinen
Elemente, in welche die Ketifdden einzuziehen
sind, zugefiihrt, und an der Abriistseite kann das
sogenannte Geschirr (Litzen, Lamellen und Blatt)
mit den eingezogenen Ketifdden enthommen wer-
den. Wahrend des Einziehens wird sowoh! der
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Rahmen 5 mit den Ketifdden KF als auch der Kett-
baumwagen 2 mit dem Kettbaum 3 an der Faden-
trenngruppe 6 vorbei nach rechts bewegt, wobei die
Einziehnadel 7 dem Rahmen 5 nacheinander die
auf diesem aufgespannten Kettfaden KF entnimmt.

Wenn alle Kettfaden KF eingezogen sind und der
Rahmen 5 leer ist, befindet sich der letztere zusam-
men mit dem Kettbaumwagen 2 und dem Kettbaum
3 auf der Abriistseite und kann vom Grundgestell 1
abgenommen werden.

Unmittelbar hinter der Ebene der Kettfdden KF
sind die Kettfadenwéchterlamellen LA angeordnet,
hinter diesen die Weblitzen LI und noch weiter hin-
ten das Webblatt. Die Lamellen LA werden in
Handmagazinen aufgestapelt, und die vollen Hand-
magazine werden in geneigt angeordnete Zuflihr-
schienen 11 gehdngt, auf denen sie nach rechts,
zur Einziehnadel 7 hin, transportiert werden. Dort
werden sie separiert und in die Einzugsposition ge-
bracht. Nach erfolgtem Einzug gelangen die Lamel-
len LA auf Lamellentragschienen 12 auf die Abriist-
seite.

Die Litzen LI werden auf Schienen 13 aufgereiht
und auf diesen manuell oder automatisch zu einer
Separierstufe verschoben. Dann werden die Litzen
Li einzeln in ihre Einziehposition gebracht und nach
erfolgtem Einzug auf die entsprechenden Web-
schafte 14 auf der Abriistseite verteilt. Das Web-
blatt wird ebenfalls schrittweise an der Einziehnadel
7 vorbeibewegt, wobei der entsprechende Blattzahn
fiir den Einzug getffnet wird. Nach dem Einzug be-
findet sich das Blatt ebenfalls auf der Abristseite.
Rechts neben den Webschéften 14 ist ein Teil des
Webblatts WB zu erkennen. Diese Darstellung ist
rein illustrativ zu verstehen, weil sich das Webblatt
bei der dargesteliten Position des Rahmens &
selbstverstindlich auf der Aufriistseite befindet.

Wie der Figur weiter entnommen werden kann,
ist auf der Abriistseite ein sogenannter Geschirrwa-
gen 15 vorgesehen. Dieser wird zusammen mit den
darauf befestigten Lamellentragschienen 12, Web-
schaften 14 und einer Halterung fiir das Webblatt in
das Grundgestell 1 in die dargestellte Position ein-
geschoben und tragt nach dem Einziehen das Ge-
schirr mit den eingezogenen Kettfaden KF. Zu die-
sem Zeitpunkt befindet sich der Kettbaumwagen 2
mit dem Kettbaum 3 unmittelbar vor dem Geschirr-
wagen 15. Nun wird mittels der Hebevorrichtung 4
das Geschirr vom Geschirrwagen 15 auf den Kett-
baumwagen 2 umgeladen, der dann den Kettbaum
3 und das eingezogene Geschirr trégt und an die
betreffende Webmaschine oder in ein Zwischenla-
ger gefahren werden kann.

Die beschriebenen Funktionen sind auf mehrere
Module verteilt, welche praktisch autonome Maschi-
nen darstellen, die vom gemeinsamen Steuerrech-
ner gesteuert sind. Die Querverbindungen zwischen
den einzelnen Modulen laufen (iber diesen iiberge-
ordneten Steuerrechner und es existieren keine di-
rekten Querverbindungen zwischen den einzelnen
Modulen. Die schon genannten Hauptmodule der
Einziehmaschine sind selbst wieder modular aufge-
baut und bestehen in der Regel aus Teilmodulen.
Dieser modulare Aufbau ist im CH-Patent Nr. 679
871 beschrieben, auf dessen Offenbarung hiermit
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ausdriicklich Bezug genommen wird. Nachfolgend
soll nun das Teilmodul Lamellenseparierung des
Lamellenmoduls beschrieben werden. Dieses Teil-
modul, welches in den Fig. 2-6 in verschiedenen
Ansichten dargestellt ist, folgt in Transportrichtung
der Lamellen LA auf das Teilmodul Lamellenmaga-
zinierung, welches in der EP-A 457 145 beschrie-
ben ist.

Der letztgenannten Patentanmeldung ist zu ent-
nehmen, dass das Teilmodul Lamellenmagazinie-
rung im wesentlichen aus einem verfahrbaren lang-
lichen Gestell besteht, in welchem die Zuflhrschie-
nen 11 fiir die Handmagazine mit den Lamelien LA
(Fig. 1) montiert sind. Die Handmagazine werden
mit Lamellen beladen und in die Zuflihrschienen 11
eingehéngt, in welchen sie gegen eine Separiersta-
tion transportiert werden, an welcher eine Vereinze-
lung der Lamellen erfolgt. Diese Separierstation soll
nun anhand der Fig. 2—-6 beschrieben werden.

Darstellungsgeméss ist die Separierstation in
Form einer langlichen Schachtel ausgebildet, deren
eine Stirnfléche (Fig. 2, links) als Eingabeseite und
deren andere Stirnflache (Fig. 2, rechts von der
Mitte) als Ausgabeseite fir die Lamellen vorgese-
hen ist. An der Eingabeseite werden die Lamellen
von den Handmagazinen des Teilmoduls Lamellen-
magazinierung in die Separierstation geschoben,
und an der Ausgabeseite erfolgt die Separierung
der Lamellen von ihrem Stapel, wobei die einzelnen
Lamellen sequentiell aus der Separierstation ausge-
geben werden. Die Separierstation ist also an ihrer
in den Fig. 2, 5 und 6 linken Seite mit dem das
Teilmodul Lamellenmagazinierung bildenden Gestell
verbunden, und zwar vorzugsweise durch eine ent-
sprechende Kupplung, was in Fig. 6 durch eine zur
Aufnahme einer Kupplungsnase des genannten Ge-
stells vorgesehene Ausnehmung 16 angedeutet ist.
Bezogen auf Fig. 2 oberhalb der Separierstation ist
eine nicht ndher dargestellte Funktionsstufe ange-
ordnet, welche die von der Separierstation ausge-
gebenen Lamellen Gbernimmt und diese an eine
Verteilstation Ubergibt, welche die Lamellen in Kett-
fadeneinzugsstellung positioniert.

Der schachtelférmige Teil der Separierstation, in
welchem die Lamellen LA von der Eingabe- zur
Ausgabeseite gefiihrt sind, besteht im wesentlichen
aus einer rechteckigen Grundplatte 17, in welcher
in drei Eckpunkten je eine Flihrungsstange 18 an-
geordnet ist, und aus je einer von diesen Flhrungs-
stangen getragenen und gefiihrten Deckplatte 19
bzw. Zwischenplatte 20.

Der vierte Eckpunkt des Rechtecks ist deswegen
nicht von einer Fiihrungsstange 18 besetzt, weil im
Bereich dieses Eckpunkts die Verbindung zwischen
der Separierstation und dem Teilmodul Lamellen-
magazinierung erfoigt (Fig. 6, Ausnehmung 16). Die
Zwischenplatte 20 ist zur Anpassung an die ver-
schiedenen Lamellenlingen hohenverstellbar; zu
diesem Zweck sind zwei der Fihrungsstangen 18
mit beabstandeten Rillen 21 versehen, in welche
entsprechende Fixierschrauben 22 eingreifen.

An die Deckplatte 19 und die Zwischenplatie 20
ist an den einander zugewandten Innenfléchen die-
ser Platten je ein Paar von Fiihrungsschienen 23
angeschraubt. Zwischen den Fiithrungsschienen be-
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steht eine Gasse, welche etwas breiter ist als die
Lamellen LA, und in welcher die Lamellen gegen
die Ausgabeseite verschoben werden. Auf die Fiih-
rungsschienen 23 sind Streifenblirsten 24 zur exak-
ten seitlichen Fiihrung der Lamellen LA geschraubt.
Diese Streifenblirsten reichen von der Eingabeseite
der Separierstation bis zu vertikal angeordneten ro-
tierenden Biirsten 25, welche die in ihren Wirkungs-
bereich gelangenden Lamellen in Transportrichtung
(Pfeil A) bis zu einem Anschlag verschieben. Dieser
Anschlag befindet sich in der Verbindungsebene
der Achsen der beiden in Fig. 2 rechts von den ro-
tierenden Blrsten 25 angeordneten Fiihrungsstan-
gen 18 und er ist durch einen oberen, einen mittle-
ren und einen unteren Steg 26, 27, 28 gebildet.
Dem oberen Steg 26 ist eine liber eine Kurbel 29
verstellbare Nase 30 zugeordnet, deren Abstand
vom Steg 26 auf vorgebbare Werte einstellbar ist,
wodurch zwischen Steg 26 und Nase 30 ein Schiitz
einer definierten Weite gebildet wird. Diese Weite
liegt zwischen der einfachen und der doppelten Dik-
ke der gerade zu verarbeitenden Lamellen LA, so
dass also immer nur gerade eine Lamelle aus ih-
rem Stapel durch den genannten Schlitz nach oben
ausgegeben werden kann.

Die Separierung der jeweils vordersten, durch die
rotierenden Biirsten 25 gegen den Anschlag 26, 27,
28 gepressten Lamellen LA vom Lamellenstapel er-
folgt durch ein Reibrad 31. Dieses ist an einem von
einem Pneumatikzylinder 32 verstellbaren Schwenk-
hebel 33 gelagert und ist Uber eine biegsame Welle
34 standig angetrieben. Durch den Pneumatikzylin-
der 32 wird das Reibrad 31 wahlweise gegen die
abzuteilende Lamelle gepresst oder von dieser
weggeschwenkt. Die Frequenz dieser Schwenkbe-
wegung ist anhand der an der Maschine eingestell-
ten Einzugsfrequenz der Kettfdden gesteuert. Bei
Kontakt zwischen Reibrad 31 und Lamelle wird die
letztere von dem bezogen auf Fig. 2 im Uhrzeiger-
sinn rotierenden Reibrad 31 nach oben durch den
Schlitz zwischen Steg 26 und Nase 30 beférdert.
Die auf diese Weise separierte Lamelle stoppt bei
einem Sensor, und zwar in einer Lage, wo sie zu
etwa einem Drittel ihrer Lange den Schlitz passiert
hat. In dieser Stellung wird die Lamelle von einem
Mitnehmer einer Transportkette iibernommen und
anschliessend in eine definierte Ubergabeposition
gebracht. Die Transportkette ist tiber eine geeignete
Kupplung intermittierend angetrieben.

Wie insbesondere Fig. 2 entnommen werden
kann, sind die rotierenden Birsten 25 und das
Reibrad 31 von einem gemeinsamen Motor 34’ an-
getrieben, welcher an der Grundplaite 17 befestigt
ist und einerseits die biegsame Welle 34 direkt und
andererseits die rotierenden Birsten 25 {ber einen
Riemen- und Zahnradantrieb 35 indirekt antreibt.
Dieser Riemen- und Zahnradantrieb 35 wirkt auf die
rotierenden Blirsten 25 tragende Antriecbswellen 36,
welche an ihrem oberen Ende in der Deckplatte 19
so gelagert sind, dass ihr gegenseitiger Abstand
verstellbar und somit auf die Breite der jeweiligen
Lamellen LA einstellbar ist. Vorzugsweise werden
die Antriebswellen 36 mit den rotierenden Biirsten
25 federnd gegen die Seitenkanten des Lamellen-
stapels gedriickt.
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Bei der Separierung der vordersten Lamelle von
ihrem Stapel muss eine relativ grosse Reibung
Gberwunden werden, weil ja die zu separierende
Lamelle wahrend des gesamten Separierungsvor-
gangs an der nichstfolgenden Lamelle entlang glei-
tet. Diese Reibung kann drastisch verringert wer-
den, wenn der untere Anschlag 28 abgestuft ausge-
bildet wird und im Bereich des unteren Endes der
Lamellen LA einen die vertikale Anschlagebene
tiberragenden stufenartigen Vorsprung aufweist. Die
Lamellen sind dann am Anschlag 26, 27, 28 nicht
mehr exakt vertikal sondern leicht schrag positio-
niert, wobei sie in Transportrichtung A mit dem un-
teren Ende gegen die aus Fig. 2 ersichtliche An-
schlagebene zurlickversetzt sind.

Wenn nun die vorderste Lamelle separiert wer-
den soll, dann liegt sie nur solange an der néchst-
folgenden Lamelle an, als ihr unteres Ende am Vor-
sprung des unteren Anschlags 28 aufliegt. Sobald
die Lamelle diesen Vorsprung passiert hat, federt
ihr unteres Ende nach vorne gegen die vertikale
Anschlagebene und die Lamelle ist liber den gréss-
ten Teil ihrer Lange freigegeben, wodurch die Se-
parierung wesentlich erleichtert wird.

Bei Bedarf kann der Abteilvorgang noch dadurch
unterstiitzt werden, dass nach der Freigabe der La-
melle in den nun bestehenden Spalt zwischen der
vertikal h@ngenden vordersten Lamelle und dem
schrég stehenden Lamellenstapel ein messerartiges
Organ eingreift und den Lamellenstapel entgegen
der Transportrichtung A so weit nach hinten zieht,
dass zwischen der vordersten Lamelle und dem La-
mellenstapel nur noch eine geringe Reibung be-
steht, so dass insbesondere die Kopfkante der ge-
rade aus dem Lamellenstapel nach oben gestosse-
ne Lamelle die né&chstfolgende Lamelle nicht
beschédigt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Vereinzeln von Lamellen in
Kettfadeneinziehmaschinen, mit einem Abteilorgan
fur die in Form eines Stapels zugefihrien Lamellen,
welches diese vom Stapel trennt und fiir den Kett-
fadeneinzug vorbereitet, dadurch gekennzeichnet,
dass das Abteilorgan durch ein an der Stirnseite
des Lamellenstapels angreifendes und die jeweils
vorderste Lamelle (LA) kraftschllissig aus dem La-
mellenstapel in eine Zwischenposition transportie-
rendes Mittel (31) gebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Abteilorgan durch ein Reib-
rad (31) gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Reibrad (31) im Betrieb
sténdig angetrieben und wahlweise gegen die abzu-
teilende Lamelle (LA) gedriickt oder von dieser be-
abstandet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Reibrad (31) an einem
durch einen gesteuerten Pneumatikzylinder (32)
verstellbaren Schwenkhebel (33) gelagert ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Abteilorgan
(81) an der Ausgabeseite einer Separierstation an-
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geordnet ist, welche eine Eingabeseite zur Beschik-
kung mit Lamellen (LA) und Mittel (23, 24) zu deren
Fiihrung von der Eingabeseite zur Ausgabeseite
aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 5
kennzeichnet, dass die Separierstation an der Ein-
gabeseite Mittel (16) zum iGsbaren Ankuppeln einer
Lamellenzufiihrstation aufweist, welche mit Lamel-
len (LA) in Form von Lamellenstapeln beschickbar
ist, und in welcher Mittel zur Verschiebung der La- 10
mellenstapel gegen die Separierstation vorgesehen
sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Separierstation an der Aus-
gabeseite einen Anschlag (26, 27, 28) fiir die je- 15
weils abzuteilende Lamelle (LA) und damit fiir den
Lamellenstapel aufweist, und dass Mittel (25) zum
Verschieben des Lamellenstapels gegen diesen An-
schlag vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 20
kennzeichnet, dass der genannte Anschlag (26, 27,

28) eine Offnung fur den Durchtritt des Abteilorgans

(31) zur abzuteilenden Lamelle (LA) aufweist, und

dass im Bereich des Anschlags ein Spalt flir den
Austritt der Lamellen aus der Separierstation gebil- 25
det ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Austrittsspalt zwischen ei-
nem Teil des Anschlags bildenden festen Steg (26)
und einer relativ zu diesem verstellbaren Nase (30) - 30
gebildet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel zum Verschieben des
Lamellenstapels gegen den Anschiag durch ange-
triesbene, rotierbare Blirsten (25) gebildet sind. 35

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass fiir die rotierbaren Birsten (25)
und fiir das Reibrad (31) ein gemeinsamer Antrieb
(34, 35) vorgesehen ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 40
kennzeichnet, dass die Mittel (23, 24) zur Fihrung
der Lamellen (LA) durch im Bereich der oberen und
unteren Enden der Lamellen angeordnete schienen-
artige Fiihrungen (23) und durch an diesen ange-
ordnete Streifenbiirsten (24) gebildet sind. 45

13. Vorrichtung nach den Anspriichen 9 und 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die schienenartigen
Fiihrungen (23) und die Streifenblirsten (24) auf
Platten (19, 20) montiert sind, welche den Lamel-
lenstapel in vertikaler Richtung fixieren, und dass 50
der Austrittsspalt (26, 30) fiir die vorderste Lamelle
(LA) an oder im Bereich einer dieser Platten, vor-
zugsweise an der oberen (19), gebildet ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine der beiden Platten (19, 55
20), vorzugsweise die untere (20), zur Anpassung
an wechselnde Lamellenldngen hohenverstellbar ist.

60
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