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(57)摘要

本实用新型涉及药材加工设备领域，尤其涉

及一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统。其

技术方案：一种防空间负压的自动补风药材粉碎

系统，包括进料柜，进料柜通过管道连接有粉碎

机，粉碎机通过管道连接有集尘器，集尘器的出

料端连接有筛网箱；集尘器的顶部通过管道连接

有除尘布袋箱体，除尘布袋箱体上连接有抽风

机；粉碎机上设置有引风口，引风口上连接有补

风管，补风管的另一端伸出粉碎机所处空间的室

外。本实用新型提供了一种防空间负压的自动补

风药材粉碎系统，解决了现有粉碎系统会使生产

车间形成负压的问题。
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1.一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统，其特征在于，包括进料柜(1)，进料柜(1)

通过管道连接有粉碎机(2)，粉碎机(2)通过管道连接有集尘器(3)，集尘器(3)的出料端连

接有筛网箱(4)；集尘器(3)的顶部通过管道连接有除尘布袋箱体(5)，除尘布袋箱体(5)上

连接有抽风机(6)；粉碎机(2)上设置有引风口(21)，引风口(21)上连接有补风管(7)，补风

管(7)的另一端伸出粉碎机(2)所处空间的室外。

2.根据权利要求1所述的一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统，其特征在于，所述

补风管(7)远离粉碎机(2)的一端连接有过滤送风箱(8)，过滤送风箱(8)的另一端连接有进

风管(9)。

3.根据权利要求2所述的一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统，其特征在于，所述

过滤送风箱(8)内安装有鼓风机(81)，鼓风机(81)的出风口与补风管(7)连接；进风管(9)与

鼓风机(81)之间设置有过滤布袋(82)，过滤布袋(82)安装于过滤送风箱(8)内。

4.根据权利要求2所述的一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统，其特征在于，所述

过滤送风箱(8)内分别设置有用于去除一氧化碳的氧化性蜂窝瓷(83)和用于去除二氧化硫

的活性炭层(84)。

5.根据权利要求1～4任意一项所述的一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统，其特

征在于，所述筛网箱(4)内设置有过滤器，筛网箱上设置有出料口(41)和回料口(42)，回料

口(42)通过管道与粉碎机(2)连通。
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一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及药材加工设备领域，尤其涉及一种防空间负压的自动补风药材粉

碎系统。

背景技术

[0002] 药材粉碎系统包括包括进料柜、粉碎机、集尘器、筛网箱、除尘布袋箱体、抽风机。

在使用时，启动抽风机，整个系统形成负压。在负压的作用下，物料进入粉碎机中嵌有平压

板和弯牙板的粗粉碎室。带有角度的打板在粗粉碎室内高速旋转，产生期间的快速相对运

动，并向外推料，形成物料之间相互撞击和物料与打板、牙板间的反复多次打击，达到粉碎

的目的。再由风力输送两级分离器至成品收集器(筛网箱)，含尘的气体进入除尘布袋箱体，

经过滤袋进行过滤，粉尘被阻留在外表面，经脉冲除尘装置振打后落入收料斗排出，净化后

的气体由抽风机排出。

[0003] 由于抽风机的工作，粉碎机内产生负压，室内空气从引风口被抽进粉碎机。由于医

药生产车间是一个相对密闭的空间，则整个生产车间也会形成负压。这不仅不利用设备的

正产运转，还会影响工作人员的身体健康，还可能将其他生产车间的粉尘抽过来，导致粉碎

料中含灰尘过多的情况。

实用新型内容

[0004] 本实用新型克服了现有技术的不足，提供一种防空间负压的自动补风药材粉碎系

统，解决了现有粉碎系统会使生产车间形成负压的问题。

[0005] 为解决上述的技术问题，本实用新型采用以下技术方案：

[0006] 一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统，包括进料柜，进料柜通过管道连接有

粉碎机，粉碎机通过管道连接有集尘器，集尘器的出料端连接有筛网箱；集尘器的顶部通过

管道连接有除尘布袋箱体，除尘布袋箱体上连接有抽风机；粉碎机上设置有引风口，引风口

上连接有补风管，补风管的另一端伸出粉碎机所处空间的室外。

[0007] 作为本实用新型的优选方案，所述补风管远离粉碎机的一端连接有过滤送风箱，

过滤送风箱的另一端连接有进风管。

[0008] 作为本实用新型的优选方案，所述过滤送风箱内安装有鼓风机，鼓风机的出风口

与补风管连接；进风管与鼓风机之间设置有过滤布袋，过滤布袋安装于过滤送风箱内。

[0009] 作为本实用新型的优选方案，所述过滤送风箱内分别设置有用于去除一氧化碳的

氧化性蜂窝瓷和用于去除二氧化硫的活性炭层。

[0010] 作为本实用新型的优选方案，所述筛网箱内设置有过滤器，筛网箱上设置有出料

口和回料口，回料口通过管道与粉碎机连通。

[0011] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0012] 1、本实用新型的粉碎机能将从进料柜投入的药材进行粉碎。抽风机使整个系统形

成负压，在负压的作用下，经粉碎的物料从粉碎机被抽到集尘器。集尘器内的粉碎物料落入
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筛网箱内，经筛网箱筛分后，物料排出。含粉尘的气体由集尘器的顶部被抽到除尘布袋箱体

内，经过滤后，洁净气体经抽风机排出。

[0013] 补风管可将室外空气引入引风口，从而补风管引入的空气能补充到系统。由于补

风管补的另一端伸出粉碎机所处空间的室外，则系统所处的生产空间不会形成负压，保证

设备正常运转，避免其他生产车间的粉尘被抽到粉碎机内的情况，保证了粉碎物料的洁净

度。

[0014] 2、过滤送风箱能将空气进行过滤，保证补入空气的洁净度，减少外界粉尘进入物

料中的情况。

[0015] 3、鼓风机能将外界空气抽进粉碎机内，进一步促进的物料的流动，保证经粉碎的

物料能从粉碎机进行集尘器内，在从集尘器沉降到筛网箱。

[0016] 4、过滤送风箱内的氧化性蜂窝瓷能去除空气中一氧化碳，活性炭层能去除空气中

二氧化硫，提高了空气的洁净度，避免了药材原料受污染，保证了粉碎机内药材原料的品

质。

[0017] 5、筛网箱内的过滤器对药材粉料进行筛分后，足够细的粉料从出料口排出，粒度

过大的药材粉料经回料口流进粉碎机内进行再次破碎，直至药材粉料破碎到足够细。

附图说明

[0018] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0019] 图2是过滤送风箱的结构示意图。

[0020] 图中，1-进料柜，2-粉碎机，3-集尘器，4-筛网箱，5-除尘布袋箱体，6-抽风机，7-补

风管，8-过滤送风箱，9-进风管，21-引风口，41-出料口，42-回料口，81-鼓风机，82-过滤布

袋，83-氧化性蜂窝瓷，84-活性炭层。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图，对本实用新型作详细的说明。

[0022] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅用以解释本

实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0023] 实施例一

[0024] 一种防空间负压的自动补风药材粉碎系统，包括进料柜1，进料柜1通过管道连接

有粉碎机2，粉碎机2通过管道连接有集尘器3，集尘器3的出料端连接有筛网箱4；集尘器3的

顶部通过管道连接有除尘布袋箱体5，除尘布袋箱体5上连接有抽风机6；粉碎机2上设置有

引风口21，引风口21上连接有补风管7，补风管7的另一端伸出粉碎机2所处空间的室外。

[0025] 本实用新型的粉碎机2能将从进料柜1投入的药材进行粉碎。抽风机6使整个系统

形成负压，在负压的作用下，经粉碎的物料从粉碎机2被抽到集尘器3。集尘器3内的粉碎物

料落入筛网箱4内，经筛网箱4筛分后，物料排出。含粉尘的气体由集尘器3的顶部被抽到除

尘布袋箱体5内，经过滤后，洁净气体经抽风机6排出。

[0026] 补风管7可将室外空气引入引风口21，从而补风管7引入的空气能补充到系统。由

于补风管7补的另一端伸出粉碎机2所处空间的室外，则系统所处的生产空间不会形成负
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压，保证设备正常运转，避免其他生产车间的粉尘被抽到粉碎机2内的情况，保证了粉碎物

料的洁净度。

[0027] 实施例二

[0028] 在实施例一的基础上，所述补风管7远离粉碎机2的一端连接有过滤送风箱8，过滤

送风箱8的另一端连接有进风管9。

[0029] 过滤送风箱8能将空气进行过滤，保证补入空气的洁净度，减少外界粉尘进入物料

中的情况。

[0030] 实施例三

[0031] 在实施例一或实施例二的基础上，所述过滤送风箱8内安装有鼓风机81，鼓风机81

的出风口与补风管7连接；进风管9与鼓风机81之间设置有过滤布袋82，过滤布袋82安装于

过滤送风箱8内。

[0032] 鼓风机81能将外界空气抽进粉碎机2内，进一步促进的物料的流动，保证经粉碎的

物料能从粉碎机2进行集尘器3内，在从集尘器3沉降到筛网箱4。

[0033] 实施例四

[0034] 在上述任意一项实施例的基础上，所述过滤送风箱8内分别设置有用于去除一氧

化碳的氧化性蜂窝瓷83和用于去除二氧化硫的活性炭层84。

[0035] 过滤送风箱8内的氧化性蜂窝瓷83能去除空气中一氧化碳，活性炭层84能去除空

气中二氧化硫，提高了空气的洁净度，避免了药材原料受污染，保证了粉碎机内药材原料的

品质。

[0036] 实施例五

[0037] 在上述任意一项实施例的基础上，所述筛网箱4内设置有过滤器，筛网箱上设置有

出料口41和回料口42，回料口42通过管道与粉碎机2连通。

[0038] 筛网箱4内的过滤器对药材粉料进行筛分后，足够细的粉料从出料口41排出，粒度

过大的药材粉料经回料口42流进粉碎机2内进行再次破碎，直至药材粉料破碎到足够细。
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